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ARTICULO | Armario alto con estantes despacho Direccién
MCCO01 \

DEFINICION

Armario alto para conjunto de despacho de direccion con puertas en la parte inferior
y estantes en la superior.

DIMENSIONES (en mm.)

Altura 2.000 mm
Longitud 920 mm
Anchura 425 mm

Estructura

Constituida por zo6calo y tapa superior de tablero aglomerado de 30 mm., el resto
del armario laterales y baldas de tablero aglomerado de 19 mm, puertas de tablero
de 16 mm. Trasera de madera contrachapada de 10 mm. Todos los tableros
normalizados segun normas UNE 56707, 56708, 56710, 56711, 56712, 56713,
56714, 56715, 56716 y 56717, referidas a la resistencia al pandeo o flexién y a la
absorcion de agua.

La trasera del armario engargolada al armazon.

= Recubrimientos

Todos los tableros serdn melaminados por ambas caras y debidamente
canteados. El cuerpo del armario con cantos de PVC de 2 mm.

Puertas
Bajas en madera de 16 mm., canteadas en PVC, cerradura tipo falleba.
Baldas

Tres baldas regulables en altura en el cuerpo del armario, una en la parte inferior y
dos en la superior.
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ENSAMBLAJE

El armario deberd incorporar elementos para union con otros modulos y sistema de
nivelacion en la base del armario.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Armario alto con vitrina despacho Direccion
MCCO02 \

DEFINICION

Armario alto para conjunto de despacho de direccién con puertas en la parte inferior
y estantes en la superior con cerramiento con puertas vitrina.

DIMENSIONES (en mm)

Altura 2.000
Longitud 920
Anchura 425

Estructura

Constituida por zécalo y tapa superior de tablero aglomerado de 30 mm., el resto
del armario, laterales y baldas, de tablero aglomerado de 19 mm.; puertas de
tablero de 16 mm.; trasera de madera contrachapada de 10 mm. Todos los tableros
normalizado segun normas de UNE 56707, 56708, 56710, 56711, 56712, 56713,
56714, 56715, 56716 Y 56717, referidas a la resistencia al pandeo o flexion y a la
absorcion de agua.

La trasera del armario engargolada al armazon.

= Recubrimientos

Todos los tableros seran melaminados por ambas caras, a juego con la mesa
de direccion COD ME 150N, y debidamente canteados. El cuerpo del armario
con cantos de PVC de 2 mm.

Puertas

Bajas: en madera de 16 mm., canteadas en PVC, cerradura tipo falleba.

Altas: dos puertas de vidrio tensionado con marco, bien de aluminio bien de
madera, y provistas de cerradura.
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Tres baldas regulables en altura en el cuerpo del armario, una en la parte inferior y
dos en la superior.

ENSAMBLAJE

El armario deberd incorporar elementos para union con otros modulos y sistema de
nivelacion en la base del armario.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Armario con 6 casilleros
MCCO03 |

DEFINICION

Armario destinado para la sala de profesores.

CARACTERISTICAS

Armario concebido para hacer distintas modulaciones, dotado de 6 huecos con sus
puertas, provisto de sistema que permite superponerlo a otros moédulos de las
mismas dimensiones. Por este motivo, la parte baja y alta del médulo estan
disefiadas para que puedan encajar entre si.

DIMENSIONES
Altura total armario 840
Anchura total armario 830
Fondo armario 400
Anchura interior puerta 380
Alto interior hueco puerta 230
Alto interior hueco puerta 360

IARMARIO 6 CASILLEROS|

Estructura

Tanto el armazon como los entrepafios y el zocalo estaran construidos en tablero de
madera aglomerada de espesor nominal de 19 mm, realizdndose las uniones
encoladas y por medio de espigas de 10 mm. de diametro.

En su parte inferior incorporara zécalo de 85 mm. de altura y en la parte posterior se
mecanizaran los tableros salvando con ello el saliente del rodapié.

La trasera del armario se realizard en tablero de madera aglomerada de 10 mm. de
espesor e ira engargolada y encolada para proporcionar rigidez al conjunto.

El frente vendra cerrado por 6 puertas de madera aglomerada de 16 mm de
espesor, montadas sobre bisagras tipo piano. Dichas puertas estaran dotadas con
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un tirador cromado y en su parte inferior e interior incorporara un sistema de imanes
con el fin de que las puertas no se abran sin deseo expreso del operador.

El mueble en general debe cumplir lo minimo especificado en las normas de ensayo
relativas a la existencia estructural, estabilidad y funcionales UNE 11016:1989, UNE
11016:1989, UNE 11017:1989, UNE 11023-2:1992.

= Materiales

Se utilizaran a este fin tableros de madera aglomerada de espesor nominal
de 19 mm, en armazon y baldas centrales, y la trasera en 10 mm. Las
puertas se realizaran en madera aglomerada de 16 mm de espesor. Todos
los tableros tendran densidades minimas de 650 kg/m?®.

Respecto a las dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los
tableros, deberan cumplir con los minimos especificados al respecto en las
normas UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN 317:1994, UNE-EN
310:1994, UNE-EN 120:1994.

= Recubrimientos

Todos los tableros aglomerados irdn recubiertos de papel melaminico. Las
caracteristicas y métodos de ensayo deberan cumplir la norma UNE-EN 438-
2:2005 en los aspectos a que afecta a laminados de alta presién (HPL).

Los cantos vistos del armazon iran recubiertos de PVC de 3 mm. Las puertas
irAn canteadas igualmente en PVC de 1 mm.

En ninguna parte del mueble el aglomerado ira visto.

La parte inferior del mueble dispondra de conteras de material de plastico
para aislamiento con el suelo.
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ARTICULO Armario con 8 casilleros
MCCO04 \

DEFINICION

Armario destinado para la sala de profesores.

CARACTERISTICAS

Armario dotado con 8 puertas y un sistema que permite superponerlo a otros
modulos de las mismas dimensiones. Por este motivo la parte baja y alta del médulo
estan disefadas para que puedan encajar entre si.

DIMENSIONES
Altura total armario 1.115
Anchura total armario 830
Fondo armario 400
Anchura interior puerta 380
Alto interior hueco puerta 230
Fondo interior 360

IARMARIO 8 CASILLEROS|

Estructura

Tanto el armazon como las baldas y el zécalo estan construidos en tablero de
madera aglomerada de espesor nominal de 19 mm., realizandose las uniones
encoladas y por medio de espigas de 10 mm. de diametro

En su parte inferior incorpora z6calo de 85 mm. de altura y en su parte posterior se
mecanizaran los tableros salvando con ello el saliente del rodapié.

La trasera del armario se realizard en tablero de madera aglomerada de 10 mm. de
espesor e ira engargolada y encolada para proporcionar rigidez al conjunto.

El frente vendra cerrado por 8 puertas de madera aglomerada de 16 mm. de
espesor, montadas sobre bisagras tipo piano. Dichas puertas estan dotadas con un
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tirador cromado y en su parte inferior e interior incorpora un sistema de imanes con
el fin de que las puertas no se abran.

El mueble en general debe cumplir lo minimo especificado en las normas de ensayo
relativas a la resistencia estructural, estabilidad y funcionales UNE 11016:1989,
UNE 11017:1989, UNE 11023-2:1992.

= Materiales

Se utilizaran a este fin tableros de madera aglomerada de espesor nominal
de 19 mm., en armazon, zécalo y baldas centrales, y la trasera de 10 mm.
Las puertas se realizan en madera aglomerada de 16 mm. de espesor.
Todos los tableros tendran densidades minimas de 650 Kg/m®.

Respecto a las dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los
tableros, deberan cumplir con los minimos especificados respecto en las
normas UNE: EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN 317:1994, UNE-EN
310:1994, UNE-EN 120:1994.

= Recubrimientos

Todos los tableros aglomerados iran recubiertos de papel melaminico color
haya k7016 o similar, a excepcion de la trasera del mueble de tonalidad
marfil en ambas caras. Las caracteristicas y métodos de ensayo deberan
cumplir la norma UNE-EN 438-2:2005 en los aspectos en que afecta a
laminados de alta presion (HPL).

Los cantos vistos del armazoén iran recubiertos de PVC de 3 mm. Las puertas
iran canteadas igualmente en PVC de 1 mm.

En ninguna parte del mueble el aglomerado ira visto.

La parte inferior del mueble dispondra de conteras de material de plastico,
para aislamiento con el suelo.
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ARTICULO Armario contenedor movil
MCCO05 \

DEFINICION

Armario destinado a zonas docentes de Centros escolares.

CARACTERISTICAS

Modulo concebido para transportar material, crear espacios y dar servicio como
contenedor-expositor.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Altura 800
Anchura total 1.100
Profundidad 400

ARMARIO|

Tanto el armazén como las baldas estaran construidos en tablero de madera
aglomerada de espesor nominal de 19 mm.

Constara de 2 compartimentos diferenciados: el superior estara destinado a
contener-exponer libros y cuentos, para lo cual serd dividido en 4 zonas de iguales
dimensiones y en sentido transversal, con una profundidad de 160 mm. El
compartimento inferior contendr4 12 gavetas de plastico en tres columnas de
cuatro, y una cuarta columna con un estante regulable en tres posiciones en su
zona central.

La trasera sera de tablero de madera aglomerada de 10 mm. de espesor e ira
engargolada y encolada para proporcionar rigidez al conjunto.

A la trasera se le afadira una chapa de corcho aglomerado que, en mueble
acabado, tendrd un espesor de 5 x 0,5 mm?.

= Materiales

Se utilizaran a este fin tableros de madera aglomerada de 19 mm., en
armazon, baldas y zécalo. Las densidades minimas seran de 650 kg/m*
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En cuanto a dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los
tableros, deberan cumplir con los minimos especificados al respecto en las
normas UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN 317:1994, UNE-EN
310:1994, UNE-EN 120:1994.

= Recubrimientos

Todos los tableros aglomerados irdn recubiertos de papel melaminico. G
(UNE 438-3 2005).

Respecto a las dimensiones de los tableros, sus tolerancias seran las
permitidas por la norma UNE-EN 1729-1.

Todos los cantos del armario iran recubiertos de PVC de 3 mm. de espesor
minimo.

En ninguna parte del mueble el aglomerado ira visto.
El mueble, en general, debe cumplir los minimos especificados en las normas
de ensayo relativas a la resistencia estructural, estabilidad y funcionales UNE

11016:1989, UNE 11017:1989, UNE 11023-2:1992.

= ldentificaciéon

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacién de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas de 50 x 20 mm., con una altura
de caracteres de 6 mm.
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FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Armario de correspondencia
MCCO06 |

DEFINICION

Armario destinado para la sala de profesores.

CARACTERISTICAS

Armario dotado de 18 huecos y de un sistema que permite superponerlo a otros
modulos de las mismas dimensiones. Por este motivo la parte baja y alta del modulo
estan disefadas para que puedan encajar entre si.

DIMENSIONES (en mm)

Altura total armario 1.110
Anchura total armario 830
Fondo armario 400
Anchura interior 125
Alto interior 230
Fondo interior 380

IARMARIO CORRESPONDENCIA|

Tanto el armazén como las baldas y el zécalo estaran construidos en tablero de
madera aglomerada de espesor nominal de 19 mm, realizandose las uniones
perfectamente encoladas por medio de espigas de 10 mm de diametro.

Tanto la trasera del armario como sus divisiones se realizaran en tablero de madera
aglomerada de 10 mm de espesor, e ira engargolada y encolada para proporcionar
rigidez al conjunto.

El mueble, en general, debe cumplir los minimos especificados en las normas de
ensayo relativas a la resistencia estructural, estabilidad y funcionales UNE
11016:1989, UNE 11017:1989, UNE 11023-2:1992.
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= Materiales

Se utilizaran a este fin tableros de madera aglomerada de espesor nominal
de 19 mm, en armazédn, z6calo y baldas centrales, y la trasera y divisiones en
10 mm. Las densidades minimas seran de 650 kg/m?®.

Las dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los tableros
deberan cumplir con los minimos especificados al respecto en las normas
UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN 317:1994, UNE-EN 310:1994,
UNE-EN 120:1994.

= Recubrimientos

Todos los tableros aglomerados irdn recubiertos de papel melaminico.

Las caracteristicas y métodos de ensayo deberan cumplir la norma UNE-EN
438-2:2005 en los aspectos en que afecta a laminados de alta presion (HPL).

Los cantos vistos del armazoén iran recubiertos de PVC de 3 mm,. Las
puertas iran canteadas igualmente en PVC de 1 mm.

En ninguna parte del mueble el aglomerado ira visto.

La parte inferior del mueble dispondra de conteras de material de plastico
para aislamiento con el suelo.
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ARTICULO Armario de una puerta y cajones
MCCO07 \

DEFINICION

Armario destinado a zonas docentes y/o administrativas de centros escolares.

CARACTERISTICAS

Armario concebido para crear espacios, dotado de sistema que permita adosarlo o
superponerlo a otros modulos de las mismas dimensiones. Por este motivo, la parte
baja y alta del mddulo estaran disefiadas para que puedan encajar entre si.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Altura total 1.115
Anchura total 830
Profundidad 400
Altura z6calo 85

IARMARIO PUERTA Y CAJONES]

Estructura

Tanto el armazén como las baldas y el zécalo estaran construidos en tablero de
madera aglomerada de espesor nominal de 19 mm., realizandose las uniones,
perfectamente encoladas, por medio de espigas de 10 mm. de diametro.

Incorporara en la zona cerrada un entrepafio reversible en tres posiciones
distanciadas unas de otras 64 mm. Dicho entrepafio se apoyara sobre piezas con
revestimiento en caucho sintético que impida al maximo el posible deslizamiento de
la balda, sin hacer ninguna clase de muesca o rebaje en el entrepafio.

Los frentes de los cajones seran de madera aglomerada de 16 mm., recubiertos de
papel melaminico, de iguales caracteristicas al resto de mueble.

Los cajones (tres) estaran realizados en madera de haya de 11 mm. de espesor y
85 mm. de altura, y sus uniones en las esquinas seran del tipo “cola de milano”, el
fondo de los mismos tablex plastificado en blanco por la cara interior. El tablex del
fondo de los cajones sera de 4 mm. de espesor, como minimo.
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La trasera del cajon estara rebajada para permitir la facil sustitucion del fondo de
tablex. La union del fondo del cajon con la parte inferior de la trasera del cajéon se
hard mediante tres tornillos.

Las guias de los cajones iran atornilladas al cuerpo del gradén, y seran de
corredera metalica y rodamiento, con sistema que evite la extraccion facil del cajon.

La puerta sera de tablero de madera aglomerada de 16 mm. de espesor nominal,
montada sobre bisagra tipo “piano”.

La trasera sera de tablero de madera aglomerada de 10 mm. de espesor e ira
engargolada y encolada para proporcionar rigidez al conjunto.

En su parte inferior incorporara zécalo de 85 mm. de altura y en su parte inferior
posterior se mecanizaran los tableros salvando con ello el saliente del rodapié.

— Materiales

Se utilizaran a este fin tableros de madera aglomerada de espesor nominal
de 19 mm. en armazoén, balda y z6calo; de madera aglomerada de 16 mm.
en la puerta y frente de cajones, y de 10 mm. en la trasera. Las densidades
minimas seran de 650 Kg/m?®.

En cuanto a dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los
tableros, deberan cumplir con los minimos especificados al respecto en las
normas UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN 317:1994, UNE-EN
310:1994, UNE-EN 120:1994.

= Recubrimientos

Todos los tableros aglomerados irdn recubiertos de papel melaminico.

Las caracteristicas y métodos de ensayo deberan cumplir la norma UNE-EN
438-2:2005 en los aspectos en que afecta a laminados de alta presion (HPL).

Los cantos visibles del frente y zona superior del armario iran recubiertos de
PVC de 3 mm. de espesor minimo. Los cantos de la parte trasera igualmente
en PVC, incluso la parte correspondiente al salva-rodapié. Las baldas y las
puertas iran canteadas en PVC de 1 mm.

En ninguna parte del mueble el aglomerado ira visto.
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El mueble en general debe cumplir los minimos especificados en las normas
de ensayo relativas a la resistencia estructural, estabilidad y funcionales UNE
11016:1989, UNE 11017:1989 UNE 11023-2:1992.

NOTA IMPORTANTE.. Sera imprescindible la presentacion con las caracteristicas técnicas del
mueble, los certificados expediditos por un laboratorio o departamento oficial acreditado en control
de calidad en el que se refleje el cumplimiento de las normas sefialadas anteriormente. En cualquier
caso, se podran admitir mejoras siempre y cuando se solicite previamente por escrito y sean
estimadas y admitidas por la administracion.

= ldentificacion

Se marcara de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:
- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- ldentificacion de fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello en un recuadro de medidas 50 x 20 mm. con una altura de
caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

Incorporara en los laterales sistema de fijacion con otros madulos.

La puerta, asi como el frente de los cajones, incorporara herraje de varilla cromada
de 8 mm. y un desarrollo efectivo en plano de 104 mm. atornillado por su cara
interior.

La puerta enrasara con el armazén principal del médulo e irA montada sobre bisagra
tipo “piano”.

El tipo de cerradura sera de bombillo.

El tablero inferior del armazon incorporara tope de puerta segun se especifica en el
detalle correspondiente.
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ARTICULO Armario expositor
MCC08 \

DEFINICION

Armario destinado a zonas docentes de Centros de Educacion Infantil.

CARACTERISTICAS

Médulo concebido para transportar material, crear espacios y dar servicio como
expositor de libros.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Altura total 900
Anchura total 1.100
Profundidad 400

ARMARIO|

Tanto el armazén como las baldas estaran construidos en tablero de madera
aglomerada de espesor nominal de 19 mm.

Constar4 de dos compartimentos diferenciados: el superior estar4 destinado a
exponer libros y cuentos, para lo cual llevara una balda inclinada con un desnivel de
18 cm. y un resalte anterior de madera de 1,5 cm. aproximadamente. El
compartimento inferior contendra dos cajones en madera de haya de 11 mm. de
espesor con enlaces del tipo “cola de milano”, y asimismo podra ser contrachapada
de la misma madera.

El mueble en general debe cumplir los minimo especificado en las normas de
ensayo relativas a la resistencia estructural, estabilidad y funcionales UNE
11016:1989, UNE 11017:1989, UNE 11023:1992.

— Materiales

Se utilizaran a este fin tableros de madera aglomerada de 19 mm. en
armazon y baldas. Las densidades minimas seran de 650 kg/m?®.
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En cuanto a dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los
tableros, deberan cumplir con los minimos especificados al respecto en las
normas UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN 317:1994, U NE-EN
310:1994, UNE-EN 120:1994.

Respecto a las dimensiones de los tableros, sus tolerancias seran las
permitidas por la norma UNE-EN 1729-1

= Recubrimientos

Todos los tableros aglomerados irdn recubiertos de papel melaminico.

Los cantos vistos del frente y zona superior del armario iran recubiertos de
PVC con 3 mm. de espesor minimo, de idéntico color.

= ldentificacion

Se marcard, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).

- ldentificacion de fabricante.

- Fecha de adjudicacion.
Todo ello dentro de un recuadro de medidas de 50 x 20 mm., con una altura
de caracteres de 6 mm.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO




P de
. J CANTABRIA

CONSEJERIA DE EDUCACION,
CULTURA Y DEPORTE
DIRECCION GENERAL DE INNOVACION Y
CENTROS EDUCATIVOS
ARTICULO Armario puertas batientes (ciegas)
MCC09 \

DEFINICION

Armario destinado a zonas docentes y/o administrativas de centros escolares.

ARACTERISTICAS

Armario concebido para uso polivalente y dotado de un sistema que permita
adosarlo o superponerlo a otros moédulos de las mismas dimensiones. Por este
motivo la parte baja y alta del modulo estaran disefiadas para que puedan encajar
entre si.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Altura total 1.115
Anchura total 830
Profundidad 400
Ancho de balda 392
Altura de z6calo 85

IARMARIO PUERTAS CIEGAS|

Tanto el armazon como las baldas y el z6calo estaran construidos en tablero de
madera aglomerada de espesor nominal de 19 mm., realizandose las uniones
perfectamente encoladas por medio de espigas de 10 mm. de diametro.

Incorporara dos entrepafios, reversibles, cada uno de ellos regulable en tres
posiciones, distanciadas entre si 64 mm. Dichos entrepafios se apoyaran sobre
piezas con revestimiento en caucho sintético que impida al maximo posibles
deslizamientos de las baldas, sin hacer ninguna clase de muesca o rebaje en el
entrepafio.

En su parte inferior incorporara un zécalo de 85 mm. de altura y en su parte inferior
posterior se mecanizaran los tableros salvando con ello el saliente del rodapié.

La trasera sera de tablero de madera aglomerada de 10 mm. de espesor e ira
engargolada y encolada para proporcionar rigidez al conjunto.
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El frente vendra cerrado por dos puertas de madera aglomerada de 16 mm. de
espesor, montadas sobre bisagras tipo piano. Dichas puertas estaran dotadas con
cerradura de falleba en una de ellas, y la otra con pestillos en la parte superior e
inferior.

= Materiales

Se utilizaran a este fin tableros de madera aglomerada PP/Y, de espesor
nominal de 19 mm., en armazon, baldas y z6calo. La trasera sera de 10 mm.
y las puertas de 16 mm. Las densidades minimas seran de 650 Kg/m?®.

En cuanto a dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los
tableros, deberan cumplir con los minimos especificados al respecto en las
normas UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN 317:1994, UNE-EN
310:1994, UNE-EN 120:1994.

= Recubrimientos

Todos los tableros aglomerados irdn recubiertos de papel melaminico.

Las caracteristicas y métodos de ensayo debera cumplir la norma UNE-EN
438-2:2005 en los aspectos en que afecta a laminados de alta presion (HPL).

Los cantos visibles del frente y zona superior del armario iran recubiertos de
PVC de 3 mm de espesor minimo y en el mismo color o similar. Los cantos
de la parte trasera del armazoén del armario igualmente PVC, incluso la parte
correspondiente al salva-rodapié. Las baldas y las puertas irAn canteadas en
PVC de 1,00 mm.

En ninguna parte del mueble el aglomerado ira visto.
El mueble en general debe cumplir lo minimos especificados en las normas

de ensayo relativas a la resistencia estructural, estabilidad y funcionales UNE
11016:1989, UNE 11017:1989 UNE 11023-2:1992.

NOTA IMPORTANTE: Sera imprescindible la presentacion con las caracteristicas técnicas del
mueble, los certificados expedidos por un laboratorio o departamento oficial acreditado en control de
calidad en el que se refleje el cumplimiento de las normas sefialadas anteriormente. En cualquier
caso, se podran admitir mejoras siempre y cuando se solicite previamente por escrito y sean
estimadas y admitidas por la administracion.
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= ldentificacion

Se marcara de forma indeleble en el dorso de la tapa el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- Identificacion de fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello en un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

Las puertas incorporaran herrajes de varilla cromada de 8 mm. y un desarrollo
efectivo en plano de 104 mm., atornillado por su cara interior. Estos elementos
deberan ser entregados con el médulo sin montar, disponiéndolos en una bolsa de
plastico junto a una herramienta minima que permita su montaje en el centro de
destino.

Los tableros superior e inferior del armazon incorporaran tope de puerta.

La parte inferior del mueble dispondra de conteras de material plastico, para
aislamiento con el suelo.

Incorporara en los laterales sistema de fijacién con otros madulos.

Todos los armarios incluiran cuatro elementos de abroche entre modulos y las
llaves de la cerradura.
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ARTICULO | Armario vitrina con puertas de cristal
MCC10 \

DEFINICION

Armario destinado a zonas docentes y/o administrativas de centros escolares.

CARACTERISTICAS

Armario concebido para uso polivalente y dotado de un sistema que permita
adosarlo o superponerlo a otros modulos de las mismas dimensiones. Por este
motivo la parte baja y alta del modulo estaran disefiadas para que puedan encajar
entre si.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Altura total 1.115
Anchura total 830
Profundidad 400
Ancho balda 392
Altura z6calo 85

IARMARIO VITRINA]

Estructura

Tanto el armazén como las baldas y el zécalo estardn construidos en tablero de
madera aglomerada PP/Y, de espesor nominal 19 mm.

Incorporara dos entrepafios, reversibles, cada uno de ellos regulable en tres
posiciones, distanciados unos de otros 64 mm.

Dichos entrepafios se apoyaran sobre piezas con revestimiento en caucho sintético,
con un disefio que impida al maximo posibles deslizamientos de las baldas, sin
hacer ninguna clase de muesca o rebaje en el entrepafio.

En su parte inferior incorporara zécalo de 85 mm. de altura, y en su parte inferior
posterior se mecanizaran los tableros salvando con ello el saliente del rodapié.
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La trasera sera de tablero de madera aglomerada de 10 mm. de espesor e ira
engargolada y encolada para proporcionar rigidez al conjunto. Todas las uniones se
realizaran por medio de espigas de 10 mm. de diametro.

El frente vendra cerrado por dos lunas de cristal laminado o templado de 6 mm. de
espesor y montado sobre elementos pivotantes. Dichas puertas estaran dotadas de
cerradura de leva en su parte superior. La apertura de estas dos cerraduras se
realizara con una misma llave.

El mueble, en general, debe cumplir los minimos especificados en las normas de
ensayo relativas a la resistencia estructural, estabilidad y funcionales UNE
11016:1989, UNE 11017:1989, UNE 11023-2:1992.

— Materiales

Se utilizaran a este fin tableros de madera aglomerada de espesor nominal
de 19 mm. en armazon, baldas y z6calo. La trasera ser4 de 10 mm. Las
densidades minimas seran de 650 kg/m?.

Las dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los tableros
deberan cumplir con los minimos especificados al respecto en las normas
UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN 317:1994, UNE-EN 310:1994,
UNE-EN 120:1994.

= Recubrimientos

Todos los tableros aglomerados irdn recubiertos de papel melaminico.

Las caracteristicas y métodos de ensayo deberan cumplir la norma UNE-EN
438-2:2005 en los aspectos en que afecta a laminados de alta presion (HPL).

Los cantos visibles del frente y zona superior del armario iran recubiertos de
PVC de 3 mm. de espesor minimo. Los cantos de la parte trasera del
armazon del armario igualmente en PVC, incluso la parte correspondiente al
salva rodapié. Las baldas iran canteadas en PVC de 1 mm.

En ninguna parte del mueble el aglomerado ira visto.
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= ldentificacion

Se marcara de forma indeleble en el dorso de la tapa el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacion del fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello en un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

Incorporara en los laterales sistema de fijacion con otros médulos.
El tablero inferior del armazon incorporara tope de puerta.

La parte inferior del mueble dispondra de conteras de material plastico, para
aislamiento con el suelo.

Todos los armarios incluiran cuatro elementos de abroche entre moédulos y las
llaves para las cerraduras.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Armarios metalicos archivador A-2
MCC11 VER Subcédigos

DEFINICION

Armarios metdlicos destinados a zonas de secretarias u otras dependencias de
archivo.

DIMENSIONES Y CLASIFICACION (en mm.)

Puertas Puertas Puertas | Puertas
batientes | persiana | plegables | cristal
Subcaddigos
A2l A22 A23 A24
Anchura 1.000
Profundidad 450
Altura 2.000

CARACTERISTICAS

El armario estard formado por un frente con 2 puertas batientes opacas,
ademas de venir con bisagras, tiradores y cerradura tipo falleba de bombillo
intercambiable.

El armario estara formado por un frente con 2 puertas de persianas, ademas
de venir con bisagras, tiradores y cerradura tipo falleba de bombillo intercambiable.

El armario estara formado por un frente con 2 puertas plegables, ademas de
venir con bisagras, tiradores y cerradura tipo falleba de bombillo intercambiable.

El armario estara formado por un frente con 2 puertas de cristal batientes,
ademas de venir con bisagras, tiradores y cerradura tipo falleba de bombillo
intercambiable.

El cuerpo del armario, puertas, entrepafos y zocalo debera estar construido con
chapa de acero de 0,8 mm. de primera calidad laminado en frio segun normas EN
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10.130. Incorporara regleta nervada que permita la regulacion y el posicionamiento
de entrepafos. Soldaduras por puntos. Conjunto monoblock.

Dotado con cinco entrepafios conformados éstos con doble plegado para mayor
robustez y preparados con perfil para utilizar carpetas colgantes de archivo.

= Recubrimientos

El recubrimiento de todo el conjunto, superior a 50 micras, (ASTM 11,757 T)
sera a base de resinas epoxidicas (polvo epoxi) tras diversas fases de
desengrase de la chapa por fosfatacién, pasivazo cromico y polimerizacion y
posterior estufado a una temperatura superior a 200 °C.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Balda
MCC12

DEFINICION

Balda con destino a las areas de Educacién Infantil.

CARACTERISTICAS

Las tablas de las baldas deberdn estar exentas de agujeros, acanaladuras y
salientes.

El lote constara de 2 baldas.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Largo 900
Acho 220
Altura 150

Tablero construido en madera contrachapada, cubierto por su cara vista de
laminado plastico en color marfil mate, de superficie lista y de espesor de 1 mm, y
compensado por su otra cara con laminado del mismo tipo y espesor.

En el caso de fabricacion con tablero aglomerado, los cantos deberan estar
recubiertos de PVC.

= Materiales.

El contrachapado estara compuesto por 15 hojas de maderas nacionales de
1,2 mm. de espesor, encoladas por aportacion de capas de urea formol, con
rendimientos minimos de 180 gr/m2 y prensadas a la presion suficiente,
asegurando con ello una perfecta adhesion. En el caso de construccion con
tablero aglomerado, las dimensiones deberan ser similares, es decir, de 18
mm. de espesor.
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Los laminados seran estratificados plasticos del tipo G (UNE 53.173),
obtenidos por alta presion y temperatura, de papeles impregnados de resinas

fendlicas y melaminicas.

Se deberan suministrar los elementos necesarios para su instalacion.
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ARTICULO Banco de Educacién Infantil
MCC13 \

DEFINICION

Banco sin respaldo destinado a las areas escolares educacionales generales
(aulas) de EDUCACION INFANTIL.

CARACTERISTICAS

El plano del asiento del banco debera ser horizontal, exento de agujeros,
acanaladuras y salientes.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Longitud total 1.500
Anchura total 250
Altura total 300
Espesor asiento 24,8

Elementos intermedios y conteras: negro
ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

BANCO

Constituido por una base soélida y estable (estructura) a la cual se fijara una tabla
para el asiento (tapa).

Estructura

La estructura sera metalica construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado
en toda su longitud mediante soldadura eléctrica, estirado en frio, con un espesor
nominal de pared de 1,5 mm., cuya superficie estara exenta de irregularidades tales
como rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1.623 y 2.394.

— Materiales

Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono, tipo ST-33 (DIN 17.100) de una resistencia a la
traccién superior a 33 dg/mm?. El diametro nominal del tubo sera de 25 mm.
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= Recubrimientos

Tapa

La proteccion de las partes metalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfataciéon, aclarado por
agua corriente y pasivazo crémico y polimerizacion mediante estufado a una
temperatura no inferior a 200 grados centigrados durante un tiempo minimo
de 30 a 50 micras (ASTM 11.757 T).

= Materiales

El contrachapado del asiento estard compuesto por 19 hojas de maderas
nacionales de 1,2 mm. de espesor encoladas por aportaciéon de capas de
urea/formol con rendimientos minimos de 180 gr/m? y prensadas a la presion
suficiente para asegurar una perfecta adhesion.

La tapas recubiertas, en cualquier caso, por laminado plastico mate y de 1
mm. de espesor, debidamente compensada por su otra cara con el mismo
tipo de estratificado.

Los laminados seran estratificados plasticos del tipo G (UNE-EN438),
obtenidos por alta presion y temperatura, de papeles impregnados de resinas
fendlicas y melaminicas.

La periferia de ésta irA mecanizada de forma rectangular con las esquinas
redondeadas, con un radio de 10 mm. de espesor. Las aristas de la tapa se
redondearan con un radio de 2 mm.

= Recubrimientos

Los cantos del contrachapado se recubriran con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso del asiento, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
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- ldentificacién de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas de 50 x 20 mm., con una altura
de caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE

Se debera suministrar la tornilleria y elementos necesarios para la sujecion a los
paramentos verticales.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Banco de pasillo |
MCC14 \

DEFINICION

Banco destinado a las zonas de vestibulos, pasillos, etc. de Centros escolares.

CARACTERISTICAS

El plano del asiento del banco debera ser horizontal y compuesto por dos elementos
iguales.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Longitud 2.000
Anchura total 590
Altura total 700
Altura asiento 425
Altura respaldo 700
Espesor asiento y resp. 24,8

Angulo asiento: 4-6 grados (respecto plano horizontal)
Angulo respaldo: 106 grados (respecto plano vertical)

IBANCO DE PASILLO

Constituido por una base solida y estable (estructura) a la cual se fijaran dos tablas
para el asiento y una para el respaldo.

Estructura

La estructura sera metalica construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado
en toda su longitud mediante soldadura eléctrica, estirado en frio, con un espesor
nominal de pared de 1,5 mm., cuya superficie estara exenta de irregularidades tales
como rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1.623 y 2.394.

— Materiales

Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono, tipo ST-33 (din 17.100) de una resistencia a la
traccion superior a 33 kg/mm?. El didmetro nominal del tubo de la estructura
principal de 35 mm. y el de la de arriostramiento lateral de 25 mm.
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CENTROS DOCENTES

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuard tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion, aclarado por
agua corriente y pasivazo cromico y polimerizacion mediante estufado a una
temperatura no inferior a 200 grados centigrados, durante un tiempo minimo
de diez minutos, consiguiendo al final del proceso un espesor minimo de 30 a
50 micras (ASTM 11.757 T).

Asiento y respaldo

Constituidos por tres elementos iguales, dos formando el asiento y uno el respaldo.

Estardn construidos en madera contrachapada cubierta por su cara vista de
laminado plastico y de espesor de 1 mm. y debidamente compensado por su otra
cara con el mismo tipo de estratificado de un espesor de 1 mm. (decorativo 0 no
decorativo). Los cantos irdn redondeados con un radio no inferior a 2 mm. y a 10
mm. para las esquinas.

= Materiales

El contrachapado del asiento y del respaldo estara compuesto por 19 hojas
de maderas nacionales de 1,2 mm. de espesor encoladas por aportacion de
capas de urea/formol con rendimientos minimos de 180 gr/m? y prensadas a
la presion suficiente para asegurar una perfecta adhesiéon, segun UNE-EN-
314-1.

Los laminados seran estratificados plasticos del tipo G (UNE-en 438),
obtenidos por alta presion y temperatura, de papeles impregnados de resinas
fendlicas y melaminicas.

= Recubrimientos

Los cantos del contrachapado seran recubiertos con un minimo de dos capas
de fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.
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= ldentificacion

Se marcara de modo indeleble, en el dorso del asiento, lo siguiente:
- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- Identificacién del fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La union de la estructura con el asiento y respaldo se efectuara con tornilleria
metélica de dimensiones minimas 4,8 mm. de diametro por 50 mm. (DIN 7.983) y
recubierta electroliticamente (cromado, cincado), con un minimo de 18 tornillos.

Incorporara elementos intermedios de amortiguacion en las uniones hierro/madera,
fabricados en polietileno de baja presion libre de tensiones internas.

La parte de la estructura en contacto con el suelo estara dotada de remates
plasticos, constituidos por un soporte de polipropileno de baja presion atornillados o
remachados a la estructura.
Los tapacubos del respaldo deberan ser metalicos por el sistema de casquillo o bien
disco debidamente pintados.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Banco de trabajo (S.0). Tablero fendlico
MCC15 |

DEFINICION

Mesa con destino a las aulas de tecnologia de los Centros de Educacion
Secundaria.

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exenta de agujeros,
acanaladuras y salientes.

Las mesas deberan ser adosables por cualquiera de sus lados para formar
superficies mayores sin que entre los planos de trabajo queden espacios vacios.
Por los tanto, ningin elementos estructural debera sobresalir de la proyeccion en
planta del plano de trabajo. Asi mismo, la estructura metalica posibilitara la fijacion
en todo el perimetro de la tapa de tornillos de banco.

En la parte baja de la mesa, centrado, existird un entrepafio de madera, situado a
25 cm. del suelo, con una anchura de unos 40 cm. aproximadamente, y de longitud
suficiente que no impida el trabajo de los alumnos de pie o sentados sobre una
banqueta por todos sus laterales.

Al menos las dos patas de uno de sus laterales incorporaran sistema de nivelacion,
el cual no seré extraible.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm)

Altura total mesa 900
Longitud mesa 1.500
Longitud entrepafio 1.000
Anchura entrepafio 400
Anchura mesa 1.000
Espesor tapa 20

Espesor entrepafio 27
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BANCO DE TRABAJQ

Constituida por una base soélida y estable (estructura) a la cual se fija rigidamente
un bastidor , y a éste una superficie de trabajo (tapa).

Estructura

La estructura horizontal y de arriostramiento sera metdlica, construida en perfil de
tubo rectangular de acero de primera calidad, estirado en frio, con un espesor
minimo de 1,5 m/m.

Las patas de la mesa seran de tubo cilindrico de 50 m/m de diametro, con un
espesor minimo de 1,5 mm. de pared, y cuya superficie debera estar exenta de
irregularidades, tales como rebabas, grietas...etc.

Bastidor superior de arriostramiento del tablero de trabajo formado por tubo de
acero de seccion de 40 x 40 mm. y 1,5 mm de espesor.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura de hilo en atmdosfera inerte, no debiendo presentar rebabas
hirientes.
— Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion minima de 33 kg/mm?.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, pasivazo crémico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura no inferior a 200 grados centigrados
durante un tiempo minimo de 10 minutos, consiguiendo al final del proceso
un espesor minimo de 30 a 50 micras.
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Tapa

La tapa estara compuesta por un tablero “laminado compacto”, de 20 mm. de
espesor minimo.

La periferia de la tapa se mecanizard de forma rectangular con las esquinas
redondeadas con un radio de 10 mm. Las aristas de la tapa se redondeardn con un
radio de 2 mm. como minimo.

Entrepafio

Construido con base de aglomerado “D.M” de madera desfibrada de densidad
media uniforme minima de 675 kg/m® y de un espesor nominal de 25 mm., cubierta
por su cara vista con plastico estratificado, de superficie lisa, de un milimetro de
espesor y debidamente compensado por su otra cara con estratificado del mismo
espesor.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:
- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- Identificacion de fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm, con una altura de
caracteres de 6 milimetros.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Banqueta regulable en altura con respaldo (laboratorios) |
i MCC16 |

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Diametro asiento 300
Altura max. asiento 600
Altura min. asiento 450
Numero patas 5
Diametro husillo M 25

BANQUETA

Constituida por una base sélida compuesta por cinco patas (estructura a la cual se
fijara solidariamente husillo, pletina y asiento)

Asiento vy respaldo

El asiento y respaldo estaran construidos con madera contrachapada con siete
hojas de haya, prensadas y unidas por capas de urea formol y recubiertas por
estratificado plastico acabado en color haya, cantos y madera barnizada.

Estructura

Ser& metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm., cuya superficie estara exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc....segun normas DIN 1.623 y 2.394. El didmetro nominal de las
patas sera de 22 x 1,5 mm. El didmetro del husillo sera de M 25 e ira soldado, no a
tope, sino roscado y posterior soldado.

El porta-husillo incorporara sistema para no permitir la extraccion del husillo, asi
como remate en su parte inferior de PVC negro. Sera éste de pletina circular
soldada totalmente en su perimetro al husillo. Tendra de dimensiones 35 x 4 mm.

El porta-respaldo construido con pletina de acero, igual que el asiento, ambos
regulables con pomo de fijaciébn, de modo que permita que el respaldo se pueda
graduar en altura y profundidad con respecto al asiento. La unién del asiento y el
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respaldo al soporte se realizara con remaches tubulares de aleacion hierro/aluminio,
cuatro para el asiento y dos para el respaldo.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Banqueta regulable en altura sin respaldo
MCC17 |

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Diametro 300
Altura max. asiento 600
Altura min. asiento 450
Numero de patas 5
Diametro husillo M25
Longitud porta-husillo 190
Fecha max concav. Asiento 7

BANQUETA

Constituida por una base sélida compuesta por cinco patas (estructura a la cual se
fijara solidariamente husillo, pletina y asiento)

Asiento

El asiento sera de polipropileno.

Estructura

Sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm., cuya superficie estara exenta de irregularidades tales como

rebabas, grietas, etc....segun normas DIN 1.623 y 2.394.

El didmetro nominal de las patas serd de 22 x 1,5 mm., soldadas al porta-husillo a
una altura de 355 mm. respecto al eje del tubo.

El diametro del husillo sera de M 25 e ir4 soldado, no a tope, sino roscado y
posterior soldado a una placa de diametro 190 x 4 mm.

El diametro del porta-husillo serd de 50 x 1,5 mm. y su longitud de 190 mm.
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El porta-husillo incorporard sistema para no permitir la extraccion del husillo, asi
como remate en su parte inferior de PVC. Sera éste de pletina circular soldada
totalmente en su perimetro al husillo. Tendra de dimensiones 35 x 4 mm.

El aro reposapiés estara construido en tubo de diametro nominal de 16 x 1,5 mm.

El diametro de la circunferencia creada por los cinco puntos de contacto de las
patas en el suelo sera de 422 mm.

= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono, tipo ST-33 (DIN 17.100) y de una resistencia a la

traccion minima de 33 kg/mm?.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metélicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuard tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion, aclarado por
agua corriente y pasivazo cromico y polimerizacion mediante estufado a una
temperatura no inferior a 200 grados centigrados durante un tiempo minimo
de 30 a 50 micras (ASTM 11.757 T).

El aro reposapiés estara cubierto por bafios electroliticos (cromado).

= ldentificacion

Se marcarqd de forma indeleble, y en el dorso del asiento, el siguiente
formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria. (CC)
- ldentificacién del fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La union del asiento del taburete a la placa se realizara por medio de cuatro tornillos
de 4,8 mm. de didametro por 19 mm.
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El aro reposapiés ira arriostrado a las patas por 5 tornillos de 4,8 mm. de diametro
por 25 mm. o por remaches tubulares de acero.

Dicha tornilleria debera ir recubierta electroliticamente (cromado, cincado).
Los extremos de las cinco patas estaran dotados de remates plasticos constituidos
por un soporte de polipropileno de baja presion y una base de PVC plastificado o

goma sintética.

El porta-husillo vendra cerrado por su parte inferior por tapon de plastico.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Botiquin
MCC18 \

DEFINICION

Armario de chapa de acero para botiquines.

CARACTERISTICAS

Los botiquines iran pintados de blanco, con cruz en color rojo en su frente y
centrada.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Anchura 400
Altura 600
Fondo 150
Espesor chapa 0,8

BOTIOQUIN

Construido en chapa de acero con bisagras de gran robustez, cerradura tipo
bombillo y tirador.

Su distribucion interior estara dispuesta de tal forma que se puedan alojar los
siguientes materiales sin caerse al abrir la puerta:

- 2 botellas de agua oxigenada de 500 cc.

- 1 bote de gasa esterilizada de 60 compresas de 20 x 20.

- 1 paquete de algodon de 250 gr.

- 24 vendas de tres tamafios.

- 5 cajas de tiritas de 6 x 50.

- 3 carretes de esparadrapo de 5x5, 5x3,5y 5x1,5

- 2 frascos de mercurocromo de 15 cc. y de 125 cc.

- 1 tubo de pomada analgésica de 70 gr. aproximadamente.

- 1 tubo de pomada para quemaduras de 50 gr. aproximadamente.
- 1 tubo de pomada antihistaminica de 50 gr. aproximadamente.
- 1 bote de bicarbonato sédico de 250 gr. aproximadamente.

El armario ira dotado del siguiente material:

- Una batea rifionera de acero inoxidable.
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- Cuatro torniquetes tipo tubo de goma virgen.
- Una pinza clinica de acero inoxidable.
- Un termometro clinico (con estuche).

Estructura
Sera metélica en chapa de acero de 0,8 mm. de espesor de primera calidad y cuya

superficie estara exenta de irregularidades tales como grietas, etc. Segun normas
DIN 1623 y 2394.

— Materiales

Se utilizaran a este fin aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100) de
una resistencia a la traccion superior a 33 kg/mm?.

= Recubrimientos

La proteccion de la chapa del botiquin se efectuard mediante recubrimiento
de polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que
se efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion o
cualquier otro sistema que proporcione las mismas calidades, aclarado por
agua corriente y un pasivazo cromico y polimerizacion mediante estufado a
una temperatura minima de 200 grados centigrados, con un tiempo de diez
minutos, debiendo conseguir al final del proceso unos espesores
comprendidos entre 30 y 50 micras.

Los ensayos seglin normas ASTM 11.757 y DIN 50.015

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO




= GOBIERNO

de
CANTABRIA
CONSEJERIA DE EDUCACION,
CULTURA Y DEPORTE

DIRECCION GENERAL DE INNOVACION Y _
CENTROS EDUCATIVOS
ARTICULO Butaca modular con mesa rinconera
MCC19 \

DEFINICION

Médulo compuesto por cinco butacas modulares y una mesa rinconera para salas
de espera, despacho de direccion....etc.

CARACTERISTICAS

Cada modulo de butacas modulares y rinconera estara compuesto por 5 butacasy 1
mesa.

El plano de las mesas rinconeras deberd ser horizontal, exento de agujeros,
acanaladuras y salientes.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Butaca:
Altura respaldo 750
Altura asiento 400
Profundidad total 750
Profundidad asiento 500
Anchura asiento 600
Espesor asiento 125
Espesor respaldo 100
Angulo del respaldo: 16 grados.

Mesa
Longitud tablero 650
Anchura tablero 580
Altura tablero 300

Espesor tablero 20
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BUTACA MODULAR]

Estructura

Ser& metdlica continua, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en
toda su longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor de
pared de 2 mm., cuya superficie estard exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1.623 y 2.394.

El diametro nominal de la estructura sera de 25 mm.
Las piezas componentes de la estructura estardn unidas entre si mediante
soldadura tipo oxiacetilénica por arco en atmoésfera inerte o por resistencia por
presion (DIN 1.912). En cualquiera de las distintas formas de soldadura no
presentaran rebabas hirientes.
— Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100) de una resistencia
superior a los 33 kg/mm?®.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metalicas se efectuara mediante procedimientos
electroliticos (cromado).

Asiento v respaldo

El soporte del asiento estard confeccionado por plancha aglomerada de 19 mm. de
espesor.

Incorporara una pancha de goma espuma o espuma de polietileno de densidad 40
kg. y con un espesor de 125 mm., pegada al soporte y posterior tapizado en tela
acrilica.

El soporte del respaldo estara confeccionado por plancha de aglomerado de 16 mm.
Ira recubierto de una plancha de goma espuma o espuma de polietileno de forma

gue sea 100 mm. el espesor del respaldo acabado y una densidad de 25 kg., con
posterior tapizado igual que el asiento.
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ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La union de asiento y respaldo a la estructura se efectuara con tornilleria metalica
de dimensiones minimas de 4,8 mm. de didmetro por 40 mm. (DIN 7.983) y
recubierta electroliticamente (cincado).

La sujecion del bastidor al asiento se realizara por medio de dos tubos metélicos de
dimensiones 25 x 15 x 1,5 mm.

El contacto de la armadura con el suelo incorporara conteras de polietileno de baja
presion.

Constituida por la base sélida y estable (estructura), a la cual se fija rigidamente una
superficie (tapa).

Estructura

Sera metalica construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 2 mm., cuya superficie estara exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segun norma DIN 1.623 y 2.394.

El didmetro nominal de la estructura sera de 25 mm.

Las piezas componentes de la estructura estardn unidas entre si mediante
soldadura tipo oxiacetilénica por arco en atmosfera inerte o por resistencia por
presion (DIN 1.912).

En cualquiera de las distintas formas de soldadura no presentaran rebabas
hirientes.

= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono, tipo ST-33 (DIN 17.100) de una resistencia a la

traccion superior a los 33 kg/mm?.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metélicas se efectuara por procedimientos
electroliticos (cromado).
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Tapa

La tapa de la mesa estard construida en madera aglomerada de 19 mm., cubierta
en caras y cantos por chapa, de maderas nobles.

= Materiales

El aglomerado de la mesa tendra una densidad minima de 650 kg/m* y con
un espesor nominal de 19 mm.

En cuanto a las dimensiones del tablero, sus tolerancias seran las admitidas
por la norma UNE 56.706.

= l|dentificacion

Se marcara, de forma indeleble y en el dorso de la tapa, el siguiente formato:
- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- ldentificacion del fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm. con una altura de
caracteres de 6 milimetros.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Carro con ruedas para laboratorio
MCC20 |

DEFINICION

Carro con ruedas para laboratorios.

CARACTERISTICAS

Sera construido en acero inoxidable, 18/10. Constara de tres baldas con rebordes,
de una altura minima de 20 mm. en todo su perimetro, que impida la caida de
pequefios objeta. Llevara ruedas.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Longitud 900
Anchura del carro 500
Altura total 800
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ARTICULO Encerado para laboratorio
MCC21 \

DEFINICION

Encerado para laboratorio.

CARACTERISTICAS

Dimensiones minimas: 170 x 100 cm.

La superficie de utilizacién tiene que permitir proyectar imagenes suficientemente
nitidas y escribir encima de la imagen proyectada.

La superficie debe de tener gran resistencia al rayado.

Debe permitir un facil borrado con los elementos que se aporte, o bien con los
medios usuales en los Centros escolares.

Se recomienda dicho encerado contenga un manual de explotacién didactica en el
gue se exprese la forma de realizar la misma para un mejor aprovechamiento del
encerado especial.
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ARTICULO Encerado vitrificado P-1
MCC22 |

DEFINICION

Panel para ser fijado a los parametros de las areas educacionales.

CARACTERISTICAS

Constituido basicamente por un bastidor rigido e indeformable y una base de
escritura igualmente rigida.

Como prestaciones, debera disponer de buena adherencia con los medios normales
de escritura, nitidez del trazo, facil borrado con pafio o borrador tradicional, ademas
de buena visibilidad con una superficie antirreflejos.

Todas las aristas estaran rematadas a fin de evitar partes hirientes.

Superficie de trabajo apta para la escritura con tiza convencional.

Como prestaciones adicionales deseables, el encerado puede disponer en la parte
superior de dispositivo que permita el colgado de mapas o pantallas.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

- Longitud total 2.400
- Anchura total 1.200
- Ancho aproximado portatizas 80

Cerco
El cerco sera metalico, construido en perfil de aluminio en su color natural.

El encerado estara dotado en su parte posterior de los elementos necesarios a fin
de que pueda ser fijado a la pared.

En la parte delantera debera llevar adosado un soporte porta-tizas con aberturas
laterales para poder limpiar el canalillo de los depositos de tiza, etc.
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Superficie de trabajo

Constituido con base de acero vitrificado, lamina de acero de 0,7 mm.
aproximadamente, con tratamiento de esmaltado con minerales inorganicos a base
de un proceso al horno a alta temperatura, unos 700 °C, consiguiendo una capa de
esmalte sobre ambas caras de inferior a 100 micras, que quedara fusionada con el
acero base. La cara de trabajo con un segundo esmaltado, dejara una superficie de
trabajo de alta resistencia a la abrasion, impactos, rayado y desgaste.

= ldentificacion

Se marcara de forma indeleble:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacién de fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

ENSAMBLAJES

Se debera suministrar la tornilleria y elementos necesarios para la sujecion a los
paramentos verticales.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO | Encerado vitrificado P-4
MCC23 \

DEFINICION

Panel para ser fijado en los paramentos de las areas educativas correspondientes al
nivel de Educacion Infantil.

La superficie tendr4, como caracteristicas adicionales, que el 50% ir4 cuadriculado
de 100 x 100 mm.

CARACTERISTICAS

Constituido basicamente por un bastidor rigido e indeformable, y una base de
escritura igualmente rigida.

Como prestaciones, debera disponer de buena adherencia con los medios normales
de escritura, nitidez del trazo, facil borrado con pafio o borrador tradicional, ademas
de buena visibilidad con una superficie antirreflejos.

Todas las aristas estaran rematadas a fin de evitar partes hirientes.

Superficie de trabajo apta para la escritura con tiza convencional.

DIMENSIONES (en mm.)

Longitud total 2.400
Anchura total 1.200
Ancho aprox. portatizas 80

CERCO
El cerco sera metalico, construido en perfil de aluminio en su color natural.

El encerado estara dotado en su parte posterior de los elementos necesarios a fin
de que pueda ser fijado a la pared.

En la parte delantera debera llevar adosado un soporte portatizas con aberturas
laterales para poder limpiar el canalillo de los depositos de tiza, etc.
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[SUPERFICIE DE TRABAJQ

Constituido con base de acero vitrificado, lamina de acero de 0,7 mm.
aproximadamente con tratamiento de esmaltado con minerales inorganicos, a base
de un proceso al horno a alta temperatura, unos 700 °, consiguiendo una capa de
esmalte sobre ambas caras de inferior a 100 micras, que quedarda fusionada con el
acero base. La cara de trabajo con un segundo esmaltado, dejara una superficie de
trabajo de alta resistencia a la abrasion, impactos, rayado y desgaste.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble, el siguiente formato:
- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacion de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas de 50 x 20 mm., con una altura
de caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE

Se debera suministrar la tornilleria y elementos necesarios para la sujecion a los
paramentos verticales.

NOTA IMPORTANTE: La superficie del tablero debera llevar, en su mitad derecha y de forma
indeleble e imborrable, una cuadricula de dimensiones 100 x 100

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO | Espejo de pared
MCC24 |

DEFINICION

Espejo para ser adosado a los parametros de las areas de Educacion infantil (2°
Ciclo).

CARACTERISTICAS

Estar& constituido basicamente por un bastidor rigido e indeformable, con una base
soporte de madera, y sobre esta se fijara el espejo.

El enmarcado podra ser de cualquier material rigido y preferiblemente de madera
barnizada.

El espejo podré ser de cristalina de 3,5 mm. minimo o poliestireno de alta calidad,
gue consiga nitidez de reflejo. En caso de la elecciébn de cristal, éste debera
pegarse en un tablero de aglomerado de 8 mm, como minimo, con al menos 5
puntos de pegado, de forma que el espejo quede sujeto por estos puntos, ademas
de la sujecién del cerco.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Longitud total 850
Anchura total 1.100

= ldentificacion

Se marcard, de forma indeleble en el dorso de la trasera, el siguiente
formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacién de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas de 50 x 20 mm., con una altura
de caracteres de 6 mm.
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ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

Se deberan suministrar los elementos necesarios para su instalacion.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Estanteria abierta a dos caras
MCC25 \

DEFINICION

Estanteria destinada a zonas docentes y/o administrativas de Centros escolares.

CARACTERISTICAS

Estanteria concebida para crear espacios, dotada de un sistema que permita
adosarla o superponerla a otros médulos de las mismas dimensiones.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Altura total 1.115
Anchura total 830
Profundidad 400
Ancho balda 360

[ESTANTERIA|

Tanto el armazon como las baldas y el z6calo estaran construidos en tablero de
madera aglomerada de espesor nominal de 19 mm.

En su parte inferior incorporara zécalos de 85 mm. de altura.

A modo de arriostramiento, incorporara dos cercos interiores de tubo de acero de
primera calidad, estirado en frio, con un espesor de 1,5 mm. y lados de 20 x 20 mm.
y cuya superficie debera estar exenta de irregularidades tales como rebabas,
grietas, ....etc., segun norma DIN 1623 y 2394.

El anclaje del cerco al armazdn sera mediante tres tornillos en los lados mayores y
dos en cada uno de los menores.

Los cercos metalicos iran pintados con pintura tipo epoxi color gris oscuro RAL
7015.

Incorporara dos entrepafios, cada uno de ellos regulable en tres posiciones
distanciadas unas de otras 64 mm. Dichos entrepafios llevaran rebajes
semicilindricos para el anclaje de los herrajes.
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= Materiales

Se utilizaran a este fin tableros de madera aglomerada de espesor nominal
de 19 mm. en armazén, balda y zécalo. Las densidades minimas seran de
650 kg/m?.

Las dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los tableros
deberan cumplir, en cualquier caso, con los minimos especificados al
respecto en las normas UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN
317:1994, UNE-EN 310:1994, UNE-EN 120:1994

= Recubrimientos

Todos los tableros aglomerados irdn recubiertos de papel melaminico mate.
Los laminados deberan cumplir con los métodos de ensayo segun la norma
UNE-EN 438-2 2005), en los aspectos que se refieren a laminados de alta
presion (HPL).

Los cantos visibles del frente y zona superior de la estanteria irdn recubiertos
de PVC de 2 mm de espesor minimo y del mismo color.

En ninguna parte del mueble el aglomerado ira visto.

El mueble debera cumplir lo minimo especificado en las normas de ensayo
relativas a la resistencia estructural, estabilidad y funcionales UNE
11016:1989, UNE 11017:1989, UNE 11023-2:1992.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- Identificacion de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas de 50 x 20 mm., con una altura
de caracteres de 6 mm.
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ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

Incorporara en los laterales sistema de fijacién con otros médulos.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO | Estanteria cerrada a una cara
MCC26 \

DEFINICION

Estanteria destinada a zonas docentes y/o administrativas de Centros escolares.

CARACTERISTICAS

Estanteria concebida para uso polivalente y dotada de un sistema que permita
adosarla o superponerla a otros modulos de las mismas dimensiones. Por este
motivo la parte baja y alta del modulo estaran disefiadas para que puedan encajar
entre si.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Altura total 1.115
Anchura total 830
Profundidad 400
Ancho balda 385
Altura z6calo 85

ESTANTERIA

Tanto el armazon como las baldas y el zécalo, estaran construidos en tablero de
madera aglomerada PP/Y de espesor nominal de 19 mm.

En su parte inferior incorporara z6calo de 85 mm. de altura.

Incorporara dos entrepafios, reversibles, cada uno de ellos regulable en tres
posiciones distanciadas entre si 64 mm. Dichos entrepafios se apoyaran sobre
piezas con revestimiento en caucho sintético con un disefio que impida al maximo
posibles deslizamientos de las baldas.

La trasera sera de tablero de madera aglomerada de 10 mm. de espesor e ira
engargolada y encolada para proporcionar rigidez al conjunto. Todas las uniones se
realizaran por medio de espigas de 10 m/m. de diametro.
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= Materiales

Se utilizaran a este fin tableros de madera aglomerada de espesor nominal
de 19 mm. en armazon, baldas y zécalo. La trasera sera de 10 mm. Las
densidades minimas seran de 650 kg/m?®.

Las dimensiones caracteristicas y métodos de ensayo de los tableros,
deberan cumplir, en cualquier caso, con los minimos especificados al
respecto en las normas UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN
317:1994, UNE-EN 310:1994, UNE-EN 120:1994.

= Recubrimientos

Todos los tableros aglomerados iran recubiertos de papel melaminico. Los
laminados deberan cumplir con los métodos de ensayo, segun la norma
(UNE-EN 438-2 2005) en los aspectos que se refieren a laminados de alta
presion (HPL).

Los cantos visibles del frente y zona superior de la estanteria iran recubiertos
de P.V.C. de 3 mm. de espesor minimo. Los cantos de la parte trasera
igualmente en PVC, de 1 mm., incluso la parte correspondiente al
salvarodapié.

Las baldas iran canteadas igualmente en PVC de 1,00 mm.
En ninguna parte del mueble el aglomerado ira visto.
El mueble en general debe cumplir lo minimo especificado en las normas de

ensayo relativas a la resistencia estructural, estabilidad y funcionales UNE
11016:1989, UNE 11017:1989, UNE 11023-2:1992.

NOTA IMPORTANTE. Sera imprescindible la presentacion con las caracteristicas técnicas
del mueble, asi como Certificados expedidos por un laboratorio o departamento oficial
acreditado en control de calidad en el que se refleje el cumplimiento de las normas
sefialadas anteriormente. En cualquier caso, se podran admitir mejoras, siempre y cuando
se solicite previamente por escrito y sean estimadas y admitidas por la administracion.
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= ldentificacion

Se marcara de forma indeleble en el dorso de la tapa el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- ldentificacién del fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello en un recuadro de medidas 50 x 20 mm. con una altura de
caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

Incorporaré en los laterales sistema de fijacion con otros médulos.

La parte inferior del mueble dispondra de conteras de material plastico para
aislamiento con el suelo.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Estanteria metalica
MCC27 |

DEFINICION

Estanteria metalica modular pintada para archivos, almacén de libros...etc.

CARACTERISTICAS

Las estanterias deberan ser adosables por cualquiera de sus laterales para formar
filas.

Debera garantizarse la accesibilidad por sus cuatro laterales.

No dispondra de elementos que dificulten o aminoren el espacio interior de la
estanteria.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Altura total 1.900
Anchura total 900
Profundidad 400

[ESTANTERIA METALICA

Construida por cuatro perfiles en forma de “L” (pies) a los cuales se fijaran cinco
entrepafios regulables, formando cuatro huecos.

Estructura

La estructura sera metdlica, construida en perfil de acceso de primera calidad, en
forma de “L”, estirado en frio y con espesores nominales no inferiores a 1,8 mm. y
cuya superficie debera estar exenta de irregularidades, tales como rebabas, grietas,
etc.

Los entrepafios seran de chapa de acero de espesores minimos de 0,8 mm.
Las distintas piezas componentes de la estanteria estaran unidas entre si por

tornilleria, debiendo ir las ocho esquinas de la estanteria reforzadas por un minimo
de 16 cartelas.
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Los entrepafios, y en el sentido de su longitud por su cara inferior, incorporaran
perfiles en “V” soldados por untos al entrepafio como refuerzos.

= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono, tipo ST-33 (DIN 17.100) y de una resistencia a la

traccion minima de 33 kg/mm?.

= Recubrimientos

La proteccion de todas las partes metélicas se efectuard mediante
recubrimiento de polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas
(polvo epoxi), que se efectuara tras una serie de fases de desengrase por
fosfatacion, aclarado por agua corriente, pasivazo y polimerizacion mediante
estufado a una temperatura no inferior a 200 grados centigrados durante un
tiempo minimo de 10 minutos, consiguiendo al final del proceso un espesor
minimo de 30 a 50 micras (ASTM 11.757 T).

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

Los entrepafios y las cartelas de sujecion se sujetaran mediante tornillo cadmiado
con tuerca y arandela metalica de 8 x 15 mm. de longitud.

Las partes en contacto con el suelo iran protegidas por conteras plasticas.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO | Estanteria mévil con gavetas plasticas
MCC28 \

DEFINICION

Armario destinado a zonas docentes de Centros escolares.

CARACTERISTICAS

Modulo concebido para transportar material y crear espacios, dotado de sistema
gue permita adosarlo a otros médulos de las mismas dimensiones.

DIMENSIONES (en mm.)

Altura total 1.115
Anchura total 830
Profundidad 400

ARMARIO|

Tanto el armazén como las baldas y zOcalo estaran construidos en tablero de
madera aglomerada de espesor nominal de 19 mm.

Constara de 14 compartimentos de las mismas dimensiones y de 3 de mayor
tamafio. En cada uno de esos 14 compartimentos incorporard una cubeta de
material plastico para depositar material y con el maximo aprovechamiento de
espacio interior. Las cubetas seran de cuatro colores diferentes, tres cuatro colores
diferentes, tres de ellos seran los fundamentales.

La trasera sera de tablero de madera aglomerada de 10 mm de espesor e ira
engargolada y encolada para proporcionar rigidez al conjunto.

A la trasera se le afiadira una chapa de corcho aglomerado que, en mueble
acabado, tenga un espesor de 5 + 0,5 mm.

= Materiales
Se utilizaran a este fin tableros de madera aglomerada de espesor nominal

de 19 mm. en armazoén, baldas y zocalo. La trasera serd de 10 mm. Las
densidades minimas seran de 650 kg/m?.
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Las dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los tableros
deberan cumplir, en cualquier caso, con los minimos especificados al
respecto en las normas UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN
317:1994, UNE-EN 310:1994, UNE-EN 120,1994

= Recubrimientos

Todos los tableros aglomerados irdn recubiertos de papel melaminico, a
excepcion de la trasera del mueble que sera en tonalidad beige.

Los laminados seran estratificados plasticos del tipo G (UNE — EN438),
obtenidos por alta presion y temperatura, de papeles impregnados de resinas
fendlicas y melaminicas.

Los cantos vistos del frente y zona superior de la estanteria irdn recubiertos
de PVC de 2 mm. de espesor minimo.

En ninguna parte del mueble el aglomerado ira visto.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacion de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas de 50 x 20 mm., con una altura
de caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

En su parte inferior llevara una dotacion de dos ruedas. Cada una de las ruedas
sera sencilla y soportara una carga estatica minima de 50 kg. La sujecién sera
mediante pletina y tornillo pasantes con tuerca grover. Ira 0 no suplementada
mediante un liston de madera aglomerada de forma tal que la altura del suelo al
bajo del armario no sea mayor de 85 mm.

En el lateral mas distante a las ruedas, y en su canto inferior, se embutiran dos
tuercas a las cuales roscaran sendos niveladores.
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ARTICULO | Fichero archivador 4 cajones
MCC29 \

DEFINICION

Archivador metalico destinado a zonas de secretarias. Estara constituido por 4
cajones iguales archivadores de carpetas folio Dina A-4.

CARACTERISTICAS

Construido de chapa de acero de 0,8 mm de espesor, segin normas EN 10.130,
soldada por puntos y recubierto de base de resinas epoxidicas de 50 micras como
minimo, tras proceso de desengrase por fosfatacion, pasivazo cromico y
polimerizacién mediante estufado a una temperatura superior a 200° C.

DIMENSIONES (en mm)

Anchura 470
Profundidad 650
Altura 1.327

FICHERO ARCHIVADOR A-4

Estructura

Cajones con rodamientos a bolas y sistema antivuelco incorporado. Cuatro
archivadores con bastidor para el colgado de carpetas folio DINA-A-4.

Las guias telescopicas a bolas con seguro para la apertura de uno solo de los
cajones.

Tiradores embutidos. Cerradura general.
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= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso del archivador, el siguiente
formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacién de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con un altura de
caracteres de 6 mm.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO | Fichero archivador 5 cajones
MCC73 \

DEFINICION

Archivador metalico destinado a zonas de secretarias. Estara constituido por cinco
cajones, 3 de ellos tamafio folio, y otros 2 tamaiio ficha.

CARACTERISTICAS

Construido de chapa de acero de 0,8 mm de espesor, segin normas EN 10.130,
soldada por puntos y recubierto de base de resinas epoxidicas de 50 micras como
minimo, tras proceso de desengrase por fosfatacion, pasivazo cromico y
polimerizacién mediante estufado a una temperatura superior a 200° C.

DIMENSIONES (en mm)

Anchura 470
Profundidad 650
Altura 1.327

FICHERO ARCHIVADOR 5 CAJONES|

Estructura

Cajones con rodamientos a bolas y sistema antivuelco incorporado. Tres de los
cinco cajones son archivadores con bastidor para el colgado de carpetas folio DINA-
A-4.

Las guias telescépicas a bolas con seguro para la apertura de uno solo de los
cajones.

Tiradores embutidos. Cerradura general. D/H 10 x 15
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= ldentificacién

Se marcara, de forma indeleble en el dorso del archivador, el siguiente
formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacién de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con un altura de
caracteres de 6 mm.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Banderas |
MCC30 VER Subcodigos

DEFINICION

Lote de tres banderas: Comunidad Auténoma de Cantabria, Espafiola y Union Europea

CARACTERISTICAS

La bandera de Espafia estara fabricada de acuerdo con las normas oficiales vigentes (Real
Decreto 1511/1977, BOE de 1 de junio de 1977).

En cuanto al modelo oficial del escudo de Espafia, se regira por el Real Decreto 2964/1981
de 18 de diciembre (BOE de 19 de diciembre de 1981) e ira estampado por ambas caras.

El valor de la dimension A del articulo tercero del citado R-D sera de 2.160 mm.

El escudo y la bandera de la Comunidad Auténoma de Cantabria se rigen, respectivamente,
a lo establecido en las leyes 8 y 9/1984, de 22 de diciembre (B.O. de Cantabria de 9 de
enero de 1985; BOE de 9 de febrero de 1985).

El tejido de ambas banderas sera de fibras sintéticas de gran duracién con refuerzos en sus
extremos y adecuada para la intemperie. Los colores seran solidos e inalterables.

Iran dotadas de una cuerda de cafamo o fibras sintéticas de igual o mayor resistencia, con
mosquetones y anillas en sus extremos.

CLASIFICACIONES Y DIMENSIONES (en cm)

Subcddigos
BC1 BC2
Medidas (alto x ancho) 100 X 150 150 X 225
Subcaédigos
BE1 BE2
Medidas (alto x ancho) 100 X 150 150 X 225
Subcadigos
BU1 BU2
Medidas (alto x ancho) 100 X 150 150 X 225
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ARTICULO Mesa bipersonal con toma de corriente
MCC31 \

DEFINICION

Mesa con destino a talleres de electrénicay electricidad.

CARACTERISTICAS

Estructura de tubo de acero laminado en frio de, aproximadamente, 35 x 35 x 1,5
mm., pintada con pintura tipo epoxi.

Tablero contrachapado compuesto por chapas de espesores comprendidos entre
1,2 mm. y 1,5 mm. debiendo alcanzar el tablero un espesor total de,
aproximadamente, 30 mm. Los acabados superficiales tanto en el tiro como el
contratito seran estratificado plastico de espesor minimo de 1 mm. Los cantos
deberan ir redondeados y barnizados.

Sobre el tablero ird una estanteria para aparatos de medida de 2.000 mm de
longitud, 300 mm de altura y 280 mm. de fondo, llevando en la zona central un
entrepafio de unos 1.000 mm., aproximadamente, de longitud y a una altura
intermedia. A los lados llevara, en uno, 4 enchufes normales, y en el otro un “variac”
de 500 W regulable de 0-22 V, aproximadamente, con interruptor piloto, fusible
bornes de salida, y rele diferencial de alta sensibilidad.

En la parte inferior del tablero llevara cinco cajones, uno central de 600 mm. y los
otros cuatro de 250 mm. de anchura aproximadamente, todos ellos de 130 mm.
aproximadamente de altura.

En el centro de la mesa, y en su parte inferior, llevard una columna vertical de
cuatro cajones de 120 mm. aproximadamente, de altura.

Los acabados seran barnizados en las zonas de madera.

Todos los cajones llevaran cerraduras independientes, excepto los de la columna
vertical, que no es necesario.

Cada mesa llevara un interruptor automatico monofasico de hasta 10 Amp. en la
entrada de la red...
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DIMENSIONES APROXIMADAS DE LA MESA (en mm.)

Longitud total 2.000
Altura tablero 900
Altura estanteria 1.200

Ancho mesa 800



= GOBIERNO

de
CANTABRIA
CONSEJERIA DE EDUCACION,
CULTURA Y DEPORTE

CENTROS EDUCATIVOS

ARTICULO Mesa con ala de Direccién con sillén
MCC32 \

DEFINICION

Mesa para despachos de direccién con ala y 2 buck dotados con ruedas. Uno de
3 cajones y otro de 2 (uno de ellos archivador).

DIMENSIONES (en mm)

Mesa
Longitud de la tapa 1.800
Anchura de la tapa 800
Grueso de la tapa 30
Altura total mesa 750
Ala mesa
Longitud 1.000
Anchura de la tapa 540
Buck
Longitud 530
Anchura 430
Altura 600

IMESA CON ALA INDEPENDIENTE]

Mesa para despacho de direccion, por lo que deberd tener caracteristicas
constructivas representativas y cuidado disefio.

Construccién de madera, tableros bilaminados con base de aglomerado de madera.
Todo el conjunto recubierto de laminas.

Buck de cajones construidos con madera y debidamente canteada con PVC de 2
mm.
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Tapa de la mesay del ala

Construida con tablero de aglomerado de madera, de 30 mm. de espesor recubierta
de bilaminado y debidamente canteada con PVC de 2 mm.

Estructura

Construccién soporte sobre estructura metélica con uniones a base de excéntricas,
tortilleria y tuercas de acero de primera calidad, chapas de aceros de 0,8 mm., y de
primeras calidades segun normas EN 10.130. Recubrimiento con base de resinas
epoxidicas con un espesor no inferior a 30 micras, tras proceso de desengrase por
fosfatacion, pasivazo crémico y polimerizacion mediante estufado a una
temperatura superior a 200° C.

Buck

Dos unidades independientes dotados con ruedas, construidos el conjunto externo
con tablero aglomerado de 19 mm y tapa de 30 mm. Bilaminados color que se
determine, conjunto canteado con PVC de 2 mm. Guias telescOpicas de precision
para los cajones.

Poseeré sistema antivuelco con 52 rueda.

Buck 1: de 3 cajones con tiradores y llave.

Buck 2: de 1 cajon y archivo para carpetas A4 y llave.

NOTA. Se debera dotar de los elementos necesarios para el montaje de la mesa, y ésta
debe presentarse montada. Solamente sera necesario, en su caso, el acoplamiento
mesa/ala, sistema de fijacion robusto con tuercas, excéntricas y tornilleria de primera
calidad.

SILLON

Construido con carcasa de madera de hojas de haya conformada y de disefio
ergonémico, tanto para el asiento como el respaldo. La unién entre laminas con
aportacion de urea formol y prensadas convenientemente. Respaldo alto, dotado
con brazos integrales fabricados con inyeccion y alma metélica. Gomaespuma de
densidad adecuada, tapizado en tejido acrilico ignifugo M11. Sistema
multirregulable para respaldo y asiento, tanto en altura del sillon -con elevacion
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mediante gas-, profundidad del asiento, brazos regulables. Disefio ergondmico y de
representacion.

Peana de cinco radios de construccion metdlica, dotada con ruedas.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Mesa de Administrativo con ala
MCC33 \

DEFINICION

Conjunto constituido por mesa y faldén delantero, con ala y un Buck de cajones
independiente para su utilizacion en zonas administrativas de los Centros
escolares. Un Buck de 3 cajones y otro de uno y archivador.

CARACTERISTICAS

Construccién con perfiles y chapa de acero pintado y maderas recubiertas de
estratificado plastico. El conjunto debe ir preparado con sistema pasacables para
trabajo con ordenador.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Mesa
Longitud tapa 1.600
Anchura tapa 800
Grueso tapa 30
Altura mesa 750
Ala
Longitud tapa 1.000
Anchura tapa 530
Grueso tapa 30
Altura del ala 750
buck
Altura Buck 620
Ancho buck cajones 430
Profundidad Buck cajones 500

Constituida por una base sélida estable, a la cual se fijard rigidamente una
superficie de trabajo (tapa).
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Bastidor de la mesa, alay buck

Construida de chapa de acero pintada de 0,8 mm de espesor, segun normas EN
10.130.

Recubrimiento de base de resinas epoxidicas de 0,50 micras como minimo, tras
proceso de desengrase por fosfatacién, pasivazo cromico y polimerizacién mediante
estufado a una temperatura superior a 200 °C.

Tapa de lamesay del ala

La tapa y el ala estaran construidas en madera aglomerada de una densidad
minima de 650 kg/m® y con un espesor nominal de 29 mm. Sus tolerancias seran
las admitidas por la norma UNE 56.706, recubiertas con laminado plastico en
ambas caras y debidamente canteadas de PVC de 2 mm.

Buck de cajones

Dos buck independiente igualmente fabricado en chapa de 0,8 mm., dotados con
ruedas. Uno de 3 cajones iguales, otro de 1 cajon y archivo para carpetas DIN A4,
ambos con guias y rodamientos, tiradores y cerradura.

Las guias de los cajones seran metalicas con deslizamiento a cojinetes o
rodamientos.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Mesa para Auxiliar Administrativo con ala
MCC34 \

DEFINICION

Conjunto constituido por mesa y faldén delantero, con ala y un Buck de cajones
independiente para su utilizacion en zonas administrativas de los Centros
escolares.

CARACTERISTICAS

Construccién con perfiles y chapa de acero pintado y maderas recubiertas de
estratificado plastico. El conjunto debe ir preparado con sistema pasacables para
trabajo con ordenador.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Mesa
Longitud tapa 1.400
Anchura tapa 800
Grueso tapa 30
Altura mesa 750
Ala
Longitud tapa 1.000
Anchura tapa 530
Grueso tapa 30
Altura del ala 750
buck
Altura Buck 620
Ancho buck cajones 430
Profundidad Buck cajones 500

Constituida por una base sélida estable, a la cual se fijard rigidamente una
superficie de trabajo (tapa).
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Bastidor de la mesa, alay buck

Construida de chapa de acero pintada de 0,8 mm de espesor, segun normas EN
10.130.

Recubrimiento de base de resinas epoxidicas de 0,50 micras como minimo, tras
proceso de desengrase por fosfatacién, pasivazo cromico y polimerizacién mediante
estufado a una temperatura superior a 200 °C.

Tapa de la mesay del ala

La tapa y el ala estaran construidas en madera aglomerada de una densidad
minima de 650 kg/m® y con un espesor nominal de 29 mm. Sus tolerancias seran
las admitidas por la norma UNE 56.706, recubiertas con laminado plastico en
ambas caras y debidamente canteadas de PVC de 2 mm.

Buck de cajones

Buck independiente igualmente fabricado en chapa de 0,8 mm., dotado con ruedas
de tres cajones iguales con guias y rodamientos, tiradores y cerradura.

Las guias de los cajones seran metalicas con deslizamiento a cojinetes o
rodamientos.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Mesa de dibujo
MCC35 |

DEFINICION

Mesa de dibujo.

CARACTERISTICAS

El conjunto estara constituido por mesa graduable en inclinacion del tablero.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Altura total mesa en horizontal 900
Ancho total mesa 600
Longitud total mesa 800
Ancho de la bandeja 260

Elementos intermedios y conteras: negro

MESA DIBUJO

Constituida por una base soélida y estable (estructura) a la cual se fija una superficie
de trabajo (tapa), que tendra una inclinacion variable.

Estructura

Sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm., cuya superficie estard exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1623 y 2394.

El didmetro nominal de la estructura sera de 35 mm.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura de tipo oxiacetilénica, por arco en atmdsfera inerte o por
resistencia por presion (DIN 1912). En cualquiera de las distintas formas de
soldadura no presentaran rebabas hirientes.
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Incorporara bandeja de aglomerado de 16 mm. cubierto de papel melaminico en
color haya y sujeta por cuatro pletinas de 40 x 30 x 3 en los extremos de los lados
mayores.

Llevara un sistema de freno y regulacion de la altura de (9+2) laminas multiples,
fijadas con pasadores elasticos y accionada por varilla transversal y palanca de
freno o fijacion.

La estructura que soporte la tapa estara constituida por tubos de 40 x 20 x 1,5 mm.
en sentido de profundidad y de 30 x 30 x 1,5 mm. en sentido longitudinal, de las
mismas caracteristicas que el empleado en el resto de la estructura.

La barra reposapiés, asi como la de sujecién de la bandeja, estara constituida por
tubo de 25 x 1,5 mm. de diametro e incorporara media cafia (en toda su longitud) de
PVC y color negro
— Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccién superior a 33 kg/mm?®.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, un pasivazo cromico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura minima de 200 grados centigrados,
con un tiempo de diez minutos, debiendo conseguir al final del proceso unos
espesores comprendidos entre 30 y 50 micras.

Los ensayos, segn normas ASTM 11.757 y DIN 50.015

= Tablero contrachapado. La tapa estara construida en madera
contrachapada, cubierta por su cara vista con plasticos estratificados de
superficie lisa y de un espesor de un milimetro y debidamente compensada
por su otra cara con el mismo tipo de estratificado y de un espesor de un
milimetro.
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» Tablero cabeceado en macizo. Podra estar construida en madera
aglomerada de 16 mm. de espesor cabeceada en madera de haya de 16 X
15 mm., como minimo, de fondo, todo ello cubierto por una capa de madera
de 1 mm. por cada una de las caras y, todo a su vez, por plasticos
estratificados de las mismas caracteristicas que para el tablero
contrachapado.

= Tablero multicapas. Formado por cuatro capas de madera desfibrada tipo
tablex o similar y tres capas de maderas nacionales, llegando el conjunto a
un espesor de 18 mm., encoladas por aportacion de capas de urea/formol,
con rendimiento de 180 g/m? como minimo, prensadas de forma que se
asegure una perfecta adhesion segun las normas UNE 53.705 h (1) y 56.706
h (2).

La densidad media sera de 750 Kg/m®, estando el tablero exento de nudos y
grietas. Debera poseer una resistencia a la flexion minima de 450 Kg/cm?, asi como
un hinchamiento inferior o igual a 2% después de inmersiébn en agua a 20° C
durante un periodo de 24 horas, segun norma NPA 4-73. La resistencia de arranque
media sera de 150 kg/cm? en la capa de madera y de 200 kg/cm? en el tablero de
fibras. Estos valores admitirdn una tolerancia de mas o menos 5%, debiendo
superar la prueba V-313 del INIA.

Periferia_de la tapa: se mecanizar4d de forma rectangular con las esquinas
redondeadas con un radio de 10 mm. Las aristas de la tapa se redondearan con un
radio de 2 mm., como minimo.

= Materiales

» Tapa contrachapada: el contrachapado de la tapa estard compuesto
por 15 hojas de maderas nacionales de espesor de 1,2 mm.,
encoladas por aportacion de capas de urea/formal con unos
rendimientos minimos de 180 gr/m2 y prensadas de tal forma que se
asegure una perfecta adhesion segun UNE-EN-314-1.

» Tapa aglomerada: El aglomerado de la tapa tendrd una densidad
minima de 650 kg/m3, y con espesor nominal de 16 mm.

Las dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los tableros
deberan cumplir, en cualquier caso, con los minimos especificados al
respecto en las normas UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN
317:1994, UNE-EN 310:1994, UNE-EN 120:1994.
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= Recubrimientos

La madera estara cubierta por su cara vista de laminado plastico en color
“haya” (K 7016 o similar) mate y de espesor de 1 mm. y debidamente
compensada por su otra cara con el mismo tipo de estratificado de un
espesor de 1 mm. (decorativo 0 no decorativo). Los laminados seran de
estratificado tipo G (UNE 438-3 2005).

Los cantos de la tapa seran recubiertos con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacion de fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién de la tapa a la estructura se efectuard con tornilleria metalica de
dimensiones minimas 5 mm. de diametro por 55 mm. (DIN 7983) y recubierta
electroliticamente (cromado, cincado).

Incorporara elementos intermedios en las uniones hierro/madera, hierro/hierro,
fabricados en polietileno de baja presion, libres de tensiones internas.

Todos los soportes, asi como los elementos intermedios de polietileno, seran de
color negro.
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FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Mesa de dibujo con banqueta
MCC36 |

DEFINICION

El conjunto estara constituido por una mesa graduable en inclinacién del tablero y
taburete requlable en altura.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Altura total mesa en horizontal 900
Ancho total mesa 600
Longitud total mesa 800
Ancho de la bandeja 260
Diametro del asiento 300
Numero de patas 5
Diametro del husillo M25
Altura max. asiento 700
Altura min. asiento 550
Longitud portahusillo min. 190
Flecha min concavidad y asiento 7

MESA DIBUJO

Constituida por una base soélida y estable (estructura) a la cual se fija una superficie
de trabajo (tapa), que tendra una inclinacion variable.

Estructura

Ser& metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm., cuya superficie estard exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1623 y 2394.

El didmetro nominal de la estructura sera de 35 mm.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura de tipo oxiacetilénica, por arco en atmdsfera inerte o por
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resistencia por presion (DIN 1912). En cualquiera de las distintas formas de
soldadura no presentaran rebabas hirientes.

Incorporara bandeja de aglomerado de 16 mm. cubierto de papel melaminico en
color haya y sujeta por cuatro pletinas de 40 x 30 x 3 en los extremos de los lados
mayores.

Llevara un sistema de freno y regulacion de la altura de (9+2) laminas multiples,
fijadas con pasadores elasticos y accionada por varilla transversal y palanca de
freno o fijacion.

La estructura que soporte la tapa estara constituida por tubos de 40 x 20 x 1,5 mm.
en sentido de profundidad y de 30 x 30 x 1,5 mm. en sentido longitudinal, de las
mismas caracteristicas que el empleado en el resto de la estructura.

La barra reposapiés, asi como la de sujecion de la bandeja, estara constituida por
tubo de 25 x 1,5 mm. de diametro e incorporard media cafia (en toda su longitud) de
PVC y color negro
= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tifo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion superior a 33 kg/mm=~.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metélicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, un pasivazo crémico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura minima de 200 grados centigrados,
con un tiempo de diez minutos, debiendo conseguir al final del proceso unos
espesores comprendidos entre 30 y 50 micras.

Los ensayos, segun normas ASTM 11.757 y DIN 50.015

= Tablero contrachapado. La tapa estara construida en madera
contrachapada, cubierta por su cara vista con plasticos estratificados de
superficie lisa y de un espesor de un milimetro y debidamente compensada
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por su otra cara con el mismo tipo de estratificado y de un espesor de un
milimetro.

= Tablero cabeceado en macizo. Podra estar construida en madera
aglomerada de 16 mm. de espesor cabeceada en madera de haya de 16 x
15 mm., como minimo, de fondo, todo ello cubierto por una capa de madera
de 1 mm. por cada una de las caras y, todo a su vez, por plasticos
estratificados de las mismas caracteristicas que para el tablero
contrachapado.

= Tablero multicapa. Formado por cuatro capas de madera desfibrada tipo
tablex o similar y tres capas de maderas nacionales, llegando el conjunto a
un espesor de 18 mm., encoladas por aportacién de capas de urea/formol,
con rendimiento de 180 g/m? como minimo, prensadas de forma que se
asegure una perfecta adhesion segun las normas UNE 53.705 h (1) y 56.706
h (2).

La densidad media serd de 750 Kg/m®, estando el tablero exento de nudos y
grietas. Debera poseer una resistencia a la flexion minima de 450 Kg/cm?, asi como
un hinchamiento inferior o igual a 2% después de inmersidbn en agua a 20° C
durante un periodo de 24 horas, segun norma NPA 4-73. La resistencia de arranque
media sera de 150 kg/cm? en la capa de madera y de 200 kg/cm? en el tablero de
fibras. Estos valores admitirAn una tolerancia de mas o menos 5%, debiendo
superar la prueba V-313 del INIA.

Periferia_de la tapa: se mecanizara de forma rectangular con las esquinas
redondeadas con un radio de 10 mm. Las aristas de la tapa se redondearan con un
radio de 2 mm., como minimo.

— Materiales

= Tapa contrachapada: el contrachapado de la tapa estara compuesto
por 15 hojas de maderas nacionales de espesor de 1,2 mm.,
encoladas por aportacion de capas de urea/formal con unos
rendimientos minimos de 180 gr/m2 y prensadas de tal forma que se
asegure una perfecta adhesion segun UN 56.705 h (1) y 56.705 h (2).

En cuanto a las dimensiones del tablero, sus tolerancias seran las
admitidas por la norma UNE 56.706.

Los laminados seran de estratificado tipo G (UNE 53.173) y de color
verde.
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» Tapa aglomerada: El aglomerado de la tapa tendrd una densidad
minima de 650 kg/m?, y con espesor nominal de 16 mm.

En cuando a las dimensiones del tablero, su tolerancias seran las
permitidas por la norma UNE 56.706.

= Recubrimientos

Los cantos de la tapa seran recubiertos por un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacion de fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién de la tapa a la estructura se efectuard con tornilleria metalica de
dimensiones minimas 5 mm. de diametro por 55 mm. (DIN 7983) y recubierta
electroliticamente (cromado, cincado).

Incorporara elementos intermedios en las uniones hierro/madera, hierro/hierro,
fabricados en polietileno de baja presion, libres de tensiones internas.

Todos los soportes, asi como los elementos intermedios de polietileno, seran de
color negro.

BANQUETA

Constituida por una base sélida compuesta por 5 patas (estructura a la cual se fijara
solidariamente husillo, pletina y asiento)
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Asiento

El asiento sera de polipropileno.
Estructura
Ser& metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm., cuya superficie estar4d exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1.623 y 2.394.
El diametro nominal de las patas sera de 22 x 1,5 mm.
El diametro del portahusillo sera de 50 x 1,5 mm. y su longitud de 190 mm.
El portahusillo incorporara sistema para no permitir la extraccion del husillo, asi
como remate en su parte inferior de PVC. Sera este de pletina circular soldada
totalmente en su perimetro al husillo. Tendra de dimensiones 35 x 4 mm.
El aro reposapiés estara construido en tubo de diametro nominal de 16 x 1,5 mm.
= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100) y de una resistencia a la

traccion minima de 33 kg/mm?.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metélicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacién, aclarado por
agua corriente y pasivazo cromico y polimerizacion mediante estufado a una
temperatura no inferior a 200 grados centigrados durante un tiempo minimo
de diez minutos, consiguiendo al final del proceso un espesor minimo de 30 a
50 micras (ASTM 11.757 T)

El aro reposapiés estara cubierto por bafios electroliticos (cromado).

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:
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- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacion de fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La union del asiento del taburete a la placa se realizara por medio de cuatro tornillos
de 4,8 mm. de diametro x 25 mm.

Dicha tornilleria debera ir recubierta electroliticamente (cromado, cincado).
Los extremos de las cinco patas estardn dotados de remates plasticos constituidos
por un soporte de polipropileno de baja presion y una base de PVC plastificado o

goma sintética.

El portahusillo vendra cerrado por su parte inferior por tapon de plastico.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Mesa de informatica biplaza
MCC37 VER Subcédigos

DEFINICION

Mesa de informatica con destino a las aulas de Educacion Infantil, Educacion
primariay ESO.

CARACTERISTICAS

La mesa estara constituida por una estructura metalica suficientemente sélida y
estable a la que se fijara la superficie de trabajo (tapa).

El plano de trabajo de la mesa debe ser horizontal, exenta de agujeros,
acanaladuras, salientes y estara constituido por un tablero base recubierto por
ambas caras por laminas de plastico estratificado. Incorporara un taladro con
protector de cazoleta para pasar los cables en la parte posterior del tablero y
desplazado respecto al eje central de la mesa unos 30 cm. en cualquiera de los dos
sentidos de modo que permita situar centrado el monitor.

Las mesas deberan se adosables por cualquiera de sus lados para formar
superficies mayores, sin que entre los planos de trabajo queden espacios vacios.
Por lo tanto, ningun elemento estructural debera sobresalir de la proyeccion en
planta del plano de trabajo, y al mismo tiempo la estructura vertical (patas) deberan
estar situada lo mas cercana posible al plano de proyeccion suelo-lateral del tablero,
para disponer del maximo espacio libre para el alumnado.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Subcddigos
MI58 MI70 MI76
Longitud mesa 1.330 1.330 1.330
Anchura mesa 650 650 650
Espesor mesa 20 20 20
Altura total mesa 580 700 760
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Estructura

Serd metélica, construida en perfil de acero de primera calidad estirado en frio,
cerrado en toda su longitud mediante soldadura eléctrica, con un espesor nominal
de pared de 1,5 mm. La superficie estara exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1623 y 2394.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura oxiacetilénica, no debiendo presentar, después de su ejecucion,
coqueras, residuos ni rebabas hirientes.

Las patas de la mesa seran de tubo cilindrico, minimo de 40 mm. de diametro por
1,5 mm. de espesor.

La estructura de la mesa podria estar conformada por dos “U” invertidas
posicionadas en cada uno de los lados de dimension inferior, con arriostramiento en
la parte superior para unir al tablero. Dicha union sera mediante tornilleria metalica
de dimensiones minimas de 4,8 mm X 50 mm. Entre estructura y tablero incorporara
elementos intermedios fabricados en goma sintética.

= Materiales

Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion superior a 33 kg/mm?.

calidades, aclarado por agua corriente, un pasivazo cromico y polimerizacion
mediante estufado o0 a una temperatura minima de 200 grados centigrados,
con un tiempo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso unos
espesores comprendidos entre 30y 50 micras (ASTEM 11.757 T).

a) Tablero contrachapado: El contrachapado de la tapa estara compuesto por
15 hojas de maderas nacionales de espesor nominal de 1,2 mm., encoladas
por aportacion de capas de urea/formol con unos rendimientos minimos de
180 gr/m? y presentadas de tal forma que se asegure una perfecta adhesion,
segun UNE-EN-314-1.

b) Tablero cabeceado en macizo: El aglomerado de la tapa tendra una
densidad minima de 650 kg/m® y con espesor nominal de 16 mm.,
cabeceada en madera de haya de 16 x 15 mm., como minimo, de fondo; todo
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ello cubierto por una capa de madera de 1 mm. por cada una de las caras v,
todo a su vez, por plasticos estratificados de las misma caracteristicas que
para el tablero contrachapado.

Las dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los tableros
deberan cumplir, en cualquier caso, con los minimos especificados al
respecto en las normas UNE:EN 323:1994; UNE 322:1994; UNE-EN
317:1994, UNE-EN 310:1994, UNE-EN 120,1994.

c) Tablero Multicapa:: Formado por 4 capas de madera desfibrada tipo tablex
o similar y tres capas de maderas nacionales, llegando el conjunto a un
espesor de 18 mm., encoladas por aportacion de capas de urea/formol, con
rendimiento de 180 g/m? como minimo, prensadas de forma que se asegure
una perfecta adhesion segun las normas UNE 53.705 h(1) y 56.706 h (2).

La densidad media sera de 750 kg/m?®, estando el tablero exento de nudos y
grietas. Deberé poseer una resistencia a la flexion minima de 450 kg/m?, asf
como un hinchamiento inferior o igual al 2% después de inmersion en agua a
20 °C durante un periodo de 24 horas, segun norma NPA 4-73. La resistencia
de arranque media sera de 150 kg/cm?® en la capa de madera y de 200
kg/cm? en el tablero de fibras. Estos valores admitiran una tolerancia de mas
0 menos 5%, debiendo superar la prueba V-313 del INIA.

Las tapas recubiertas, en cualquier caso. Los laminados vistos tendran un espesor
de 1 mm. y debidamente compensada por su otra cara con el mismo tipo de
estratificado (decorativo o no decorativo), G (UNE 438-3 2005).

Periferia_de la tapa: Se mecanizara de forma rectangular con las esquinas
redondeadas con un radio de 10 mm. Las aristas de la tapa se redondearan con un
radio de 2 mm., como minimo.

Respecto a las dimensiones de los tableros, sus tolerancias seran las permitidas por
la normal UNE-EN 1729-1.

= Recubrimientos

Los cantos de la tapa seran recubiertos con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:



= GOBIERNO
P de
. J CANTABRIA

CONSEJERIA DE EDUCACION,
CULTURA Y DEPORTE
DIRECCION GENERAL DE INNOVACION Y
CENTROS EDUCATIVOS

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacién de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con un altura de
caracteres de 6 mm.

EQUIPO DE SERVICIOS

Las instalaciones tendran la versatilidad suficiente que permita formar una fila de
hasta tres mesas por adosamiento lateral y disponer en todas ellas del servicio de
electricidad, ademas de una canalizacion adicional para cableado de red de
informatica.

La mesa dispondra de un circuito con 4 tomas de corriente tipo “Schuco” y toma de
tierra, con interruptor magnetotérmico de 10 A. Dispondra de una quinta toma de
corriente, también tipo Schuco, que servira para alimentar a otras mesas, no siendo
admitido que esta se encuentre en el circuito protegido con el magnetotérmico
anteriormente indicado y los elementos necesarios para que cada mesa pueda
alimentar a otro o bien alimentarse individualmente.

Todos estos mecanismos eléctricos, a excepcion del magnetotérmico, estaran
situados en la parte inferior del tablero (tapa) a lo largo de uno de sus laterales de
mas longitud y con la siguiente colocacion: en el lado izquierdo la toma con
manguera de 2 metros de longitud, el magnetotérmico y las cuatro tomas de
corriente (en el centro); y en el lado derecho la quinta toma de corriente. Todo ello
unido por sus cables eléctricos protegidos por tubo rigido fijado al tablero.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Mesa de informatica con una silla
MCC38 |

DEFINICION

Conjunto constituido por mesa y silla, para su utilizacion en zonas administrativas
de los Centros escolares.

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exento de agujeros,
acanaladuras y salientes.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Longitud tapa 1.200
Anchura tapa 670
Grueso tapa 19
Altura total mesa 750

Constituida por una base sdlida estable, a la cual se fijard rigidamente una
superficie de trabajo (tapa).

La tapa de la mesa o superficie de trabajo estara constituida por un tablero base
recubierto por ambas caras por laminas de plastico estratificado color marfil. El resto
de los elementos que conformen la mesa podrian ser o de un material similar al
empleado en la tapa o bien metalico o una combinacion de ambos.

Como tablero base podran usarse:

a) Tablero contrachapado: La tapa estard construida en madera
contrachapada, cubierta por su cara vista con plasticos estratificados de
superficie lisa y de un espesor de un milimetro y debidamente compensada
por su otra cara con el mismo tipo de estratificado y de un espesor de un
milimetro.

b) Tablero cabeceado en macizo: Podra estar constituida en madera
aglomerada de 16 mm. De espesor cabecera en madera de haya de 16 x 15
mm. Como minimo de fondo; todo ello cubierto por una chapa de madera de
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1 mm. Por cada una de las caras y, todo a su vez, por plasticos estratificados
de las mismas caracteristicas que para el tablero contrachapado.

c) Tablero multicapa: Formado por cuatro capas de madera desfibrada tipo
tablex o similar y tres capas de maderas nacionales, llegando el conjunto a
un espesor de 18 mm., encoladas por aportacion de capas de urea-formol
con rendimiento de 180 g/m? como minimo, presentadas de forma que se
asegure una perfecta adhesion segun las normas UNE 53.705 H (1) y 56.706
H (2).

La densidad media ser4 de 750 Kg/m®, estando el tablero exento de nudos o
grietas. Debera poseer una resistencia a la flexion minima de 450 Kg/cm?, asi como
un hinchamiento inferior o igual al 2% después de inmersién en agua a 20° C
durante un periodo de 24 horas, segun norma NPA 4-73. La resistencia de arranque
media seré de 150 Kg/cm? en la chapa de madera y de 200 Kg/cm? en el tablero de
fibras. Estos valores admitirdn una tolerancia de mas o menos 5%, debiendo
superar la prueba V-313 del INIA.

La mesa incorporara una cajonera formada al menos por dos cajones, que seran de
madera de hay y sus uniones en las esquinas seran del tipo “cola de milano” siendo
el fondo de los mismos de tablero plastificado en color blanco por la cara vista y se
barnizaran en colora natural. Los cajones llevaran tiradores de varilla de 8 m/m de
didmetro y sus correspondientes guias para su desplazamiento. La mesa debera
incorporar un entrepafno extraible y en guias para su desplazamiento, que sirva de
soporte para el teclado de ordenador.

= Recubrimientos

Todos los tableros aglomerados iran recubiertos de papel melaminico de
color marfil. Los cantos vistos de la tapa iran protegidos por un liston de
madera de hay. El resto de los cantos vistos irédn recubiertos de PVC de 2,5
mm. De espesor minimo y de color verde (tipo RAL 6011).

Los cantos de madera vista iran recubiertos con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano.

SILLA

Estara constituida por una base solida estable (estructura) a la cual se fijara
solidariamente el asiento y respaldo que sera de dos piezas independientes. Debera

ser giratoria con una peana soporte de metal inyectado provista de cinco radios con
ruedas en las cinco puntas de la misma.



s GOBIERNO
de
CANTABRIA

CONSEJERIA DE EDUCACION,
CULTURA Y DEPORTE

DIRECCION GENERAL DE INNOVACION Y
CENTROS EDUCATIVOS

El sistema de regulacion de altura del husillo sera mediante rosca con sistema de
fijacion.

El asiento y el respaldo podran estar confeccionados por un soporte de plancha de
madera con formas anatémicas, unida a una plancha de goma espuma que actia
de relleno, para recibir posteriormente el tejido acrilico y otro material que lo mejore.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacién de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con un altura de
caracteres de 6 mm.
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ARTICULO Mesa de informatica de profesor con sillén de ruedas
MCC39 |
DEFINICION

Mesa con destino a los profesores de las areas educacionales donde se instalen
ordenadores.

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exento de agujeros,
acanaladuras y salientes.

DIMENSIONES APROXIMADAS DE LA MESA (en mm.)

Longitud tapa 1.400
Anchura tapa 750
Grueso tapa 25
Altura total mesa 750
Altura cajon CPU 500
Ancho cajén CPU 220
Profundidad cajon CPU 520
Fondo cajones 500

Constituida por patas y tapa superior de tablero aglomerado de 25 mm., el resto de
la mesa, faldén y cajon CPU de tablero aglomerado de 19 mm. Todos los tableros
normalizados segun normas UNE 56707, 56708, 56710, 56711, 56712, 56713,
56714, 56715, 56716 y 56717, referidas a la resistencia al pandeo o flexion y a la
absorcion de agua.

= Recubrimientos

Todos los tableros seran melaminados de haya o similar por ambas caras y
debidamente canteados con cantos de PVC de 2 mm del mismo acabado.



= GOBIERNO
de
CANTABRIA

CONSEJERIA DE EDUCACION,
CULTURA Y DEPORTE
DIRECCION GENERAL DE INNOVACION Y

CENTROS EDUCATIVOS

La tapa incorporara un taladro con protector de cazoleta @70mm, para pasar los
cables en el lado del CPU (derecho) y posterior de la mesa.

El cuerpo del CPU incorporara una apertura posterior para permitir la refrigeracion
del sistema y la entrada del cableado eléctrico.

Tanto el faldén delantero como el cuerpo del cajon CPU, serdn de madera

aglomerada de 19 mm., recubiertos de papel melaminico de igual color que la tapa,
debidamente canteados de PVC 2mm.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:
- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- Identificacion de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas de 50 x 20 mm., con una altura
de caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

El ensamblaje de la mesa serd mediante herrajes ocultos a la vista.
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FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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SILLON
Sillén giratorio auxiliar destinado a la mesa de informatica del profesor.

Estara constituido por una base sdlida estable (estructura), a la cual se fijaran
sélidamente el asiento y el respaldo.

La estructura serd metdlica en perfil de acero de primera calidad y sus piezas
estaran unidas entre si mediante soldadura tipo oxiacetilénica por arco en atmdésfera
inerte o por resistencia por presion.

Los materiales a utilizar seran perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en
frio, de aceros finos al carbono tipo ST-33 de una resistencia superior a los 33
hg/mm.

El asiento estara confeccionado por un soporte de plancha de madera, formado por
siete hojas de madera de haya, unidas por aportacion de capas de urea formol y
fuertemente prensados, con formas anatémicas. Pegada a este soporte de madera
incorporara una plancha de goma espuma de 36 kg. de densidad, recubierta por un
tejido de lana y acrilico lavable.

El respaldo estara constituido por plancha de madera o PVC con formas
anatomicas, goma espuma de 25 kg. de densidad unida a la madera y tapizada en
tejido, pudiendo incorporar carcasa de polipropileno inyectado.

La regulacion de la profundidad y altura del respaldo se realizara mediante pletina
de acero con pomos de apriete independientes.

El sistema de elevacion del asiento sera mediante columna de gas recubierta por
fuelle embellecedor.

Como alternativa, la posibilidad de multiregulacion del asiento y respaldo con
sistema de palanca bajo asiento, siempre que el conjunto tenga las formas
ergonémicas deseables.

La peana soporte sera de aluminio inyectado pintada en epoxi, con resistencia de
1200 kg. segun norma europea, e incorporara cinco radios con ruedas antiestaticas
en evitacion de posibles descargas.
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ARTICULO Mesa de laboratorio con banqueta
MCC40 \

DEFINICION

Conjunto formado por mesa y cuatro banquetas con destino a las &reas
educacionales (aulas de laboratorio).

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exento de agujeros,
acanaladuras y salientes.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm.)

Mesa:
Longitud de la tapa 1.400
Anchura de la tapa 750
Espesor de la tapa 20
Altura total de la mesa 800
Longitud del entrepafio  1.340
Anchura del entrepafio 450
Espesor del entrepafio 20

Alt. Libre espacio interior 660

Bangqueta:
Diametro del respaldo 300
Altura max. asiento 600
Altura min. asiento 450
Numero patas 5
Diametro husillo M25
Flecha max concav. Asien. 7

Constituida por una base solida y estable (estructura) a la cual se fija una superficie
de trabajo (tapa)
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Estructura

Sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm., cuya superficie estara exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1623 y 2394.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura de tipo oxiacetilénica, por arco en atmésfera inerte, no
debiendo presentar, después de su ejecucion, coqueras, residuos ni rebabas
hirientes.

La estructura principal estara construida con tubo de 35 mm. de diametro y los
largueros transversal y longitudinal sustentadores del entrepafio de 25 mm.

El anclaje de la estructura al tablero ser4d mediante tornilleria incorporado, entre
ambos, elementos intermedios de funcion amortiguadora.

— Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la

traccion superior a 33 Kg/mm?

= Recubrimientos.

La proteccion de las partes metalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxy), que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, un pasivado crémico y polimerizaciéon
mediante estufado a una temperatura minima de 200 grados centigrados,
con un tiempo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso unos
espesores comprendidos entre 30 y 50 micras (ASTEM 11.757 T).

= Tablero contrachapado. La tapa estara construida en madera
contrachapada, cubierta por su cara vista con plasticos estratificados de
superficie lisa y de un espesor de un milimetro y debidamente compensada
por su otra cara con el mismo tipo de estratificado y de un espesor de un
milimetro.

= Tablero cabeceado en macizo. Podra estar construida en madera
aglomerada de 16 mm. de espesor cabeceada en madera de haya de 16 x
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15 mm., como minimo, de fondo; todo ello cubierto por una capa de madera
de 1 mm. por cada una de las caras y todo a su vez, por plasticos
estratificados de las mismas caracteristicas que para el tablero
contrachapado.

= Tablero multicapa. Formado por cuatro capas de madera desfibrada tipo
tablex o similar y tres capas de maderas nacionales, llegando el conjunto a
un espesor de 18 mm., encoladas por aportacion de capas de urea/formol,
con rendimiento de 180 g/m? como minimo, prensadas de forma que se
asegure una perfecta adhesion segun las normas UNE 53.705 h(1) y 56.706
h(2).

La densidad media ser4 de 750 Kg/m?®, estando el tablero exento de nudos y
grietas. Debera poseer una resistencia a la flexion minima de 450 Kg/cm?, asi como
hinchamiento inferior o igual al 2% después de inmersion en agua a 20 C durante
un periodo de 24 horas, segun norma NPA 4-73. La resistencia de arranque media
sera de 150 Kg/cm? en el tablero de fibras. Estos valores admitiran una tolerancia
de mas o menos 5%, debiendo superar la prueba V-313 del INIA.

Periferia_de la tapa: Se mecanizara de forma rectangular con las esquinas
redondeadas con un radio de 10 mm. Las aristas de la tapa se redondeardn con un
radio de 2 mm., como minimo.

— Materiales

TAPA CONTRACHAPADA. EIl contrachapado de la tapa estard compuesto
por 15 hojas de maderas nacionales de espesor nominal de 1,2 mm.,
encoladas por aportacion de capas de urea/formol con unos rendimientos
minimos de 180 gr/m2 y presentadas de tal forma que se asegure una
perfecta adhesion. Noras UNE 56.705 H(1) y 56.705 h(2).

En cuanto a las dimensiones del tablero, sus tolerancias seran las admitidas
por la norma UNE 56.706.

TAPA AGLOMERADA. El aglomerado de la tapa tendra una densidad
minima de 650 Kg/m?, y con espesor nominal de 16 mm. En cuanto a las
dimensiones del tablero, sus tolerancias seran las permitidas por la nhorma
UNE 56.706.

= Recubrimientos.

Los cantos de la tapa seran recubiertos con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
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poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.

= ldentificacioén.

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacién de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con un altura de
caracteres de 6 mm.
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ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La union de la tapa a la estructura se efectuara con tornilleria metalica de
dimensiones minimas de 4,8 mm. de diametro por 50 mm. y recubierta
electroliticamente.

Entre ambos se incorporara elementos intermedios en las uniones hierro/madera,
fabricados en goma sintética.

Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos constituidos por un
soporte de polipropileno de baja presion y una base de PVC plastificado o goma
sintética.

BANQUETA

Constituida por una base sélida compuesta por cinco patas (estructura a la cual se
fijara solidariamente husillo, pletina y asiento).

Asiento

El asiento sera de polipropileno

Estructura

Ser& metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm., cuya superficie estarqd exenta de irregularidades tales como

rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1623 y 2394.

El diametro nominal de las patas sera de 22 x 1,5 mm. soldadas a portahusillo a una
altura de 355 mm. respecto al eje del tubo.

El didmetro del husillo serd de M 25 e ir4 soldado, no a topo sino roscado y
posterior soldado a una placa de diametro 190 x 4 mm.

El portahusillo incorporara sistema para no permitir la extraccion del husillo, asi
como remate en su parte inferior de PVC negro. Serd éste de pletina circular
soldado totalmente en su perimetro al husillo. Tendra de dimensiones 35 x 4 mm.

El aro reposapiés estara construido en tubo de diametro nominal de 16 x 1,5 mm.

El didametro de la circunferencia creada por los cinco puntos de contacto con las
patas en el suelo sera de 422 mm.
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= Materiales

Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion superior a 33 Kg/mm?.

= Recubrimientos.

La proteccion de las partes metalicas se efectuara mediante recubrimiento
de polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxy), que
se efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina
o amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, un pasivado crémico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura minima de 200 grados centigrados,
con un tiempo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso unos
espesores comprendidos entre 30 y 50 micras (ASTEM 11.757 T).

El aro rodapiés estara cubierto por bafos electrolitos (cromado).

= ldentificaciéon

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacién de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con un altura de
caracteres de 6 mm.
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ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién del asiento del taburete a la placa se realizara por medio de cuatro tornillos
de 4,8 mm. de diametro por 19 mm.

El aro reposapiés ira arriostrado a las patas por 5 tornillos de 4,8 mm. de diametro x
25 mm.

Dicha tornilleria debera ir recubierta electroliticamente (cromado, cincado)
Los extremos de las cinco patas estaran dotados de remates plasticos constituidos
por un soporte de polipropileno de baja presion y una base de PVC plastificado o

goma sintética.

El portahusillo vendra cerrado por su parte inferior por tapon de plastico.
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ARTICULO Mesa de laboratorio tipo “B”
MCC41 |

ESPECIFICACIONES FORMALES

La tapa de la mesa tendra un volado en su parte anterior de 8 cm. respecto a la
estructura de base para hacer posible el acoplamiento de tornillos de banco. En el
resto de lados no deberd existir dicho lado con el fin de que las estructuras no
gueden separadas con las mesas contiguas. Las esquinas estaran redondeadas
con radio de 2 cm.

Bajo la tapa de la mesa existirA un estante longitudinal de 350 mm. de ancho,
centrado con la estructura. La distancia entre dicho estante y la tapa no sera inferior
a 120 mm.

En el espacio comprendido entre el estante y la tapa de la mesa, adosada bajo ésta,
en el centro de uno de los frontales, se colocara un pequeiio frente para soporte de
dos tomas de corriente eléctrica redondas tipo SCHUKO, con polo de tierra, con su
correspondiente interruptor con piloto, cerrdandose a modo de caja. El piloto de
sefalizacion no podréa se extraible manualmente desde el exterior.

EQUIPO ELECTRICO

La instalacion estard dotada de los elementos necesarios que permitan a cada
modulo alimentarse independientemente y, a su vez, alimentar a otros modulos que
se adosen al mismo en cualquier posicion mediante un enchufe tipo SCHUKO,
situado bajo el tablero. De cualquier modo, la toma podra ser realizable desde una
distancia de 2 m.

ESPECIFICACIONES CONSTRUCTIVAS

La mesa estara construida en madera o cualquier otro material que se juzgue
adecuado para su funcién.

La estructura de base estard formada por perfilaria metalica cuyas secciones
deberan ofrecer lados que procuren el perfecto adosamiento de los modulos. Se
colocaran niveladores en las cuatro patas, los cuales no seran extraibles.

La superficie de trabajo, de un espesor no inferior a 25 mm., estara recubierta con
laminado estratificado, en color marfil, del tipo G (UNE 53.173) y la estructura de
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base con pintura tipo epoxi. Dicha superficie de trabajo ird canteada en madera de
haya (el canteado no sera necesario cuando el tablero sea contrachapado).

Las tomas de corriente seran del tipo SCHUCO, tendran una intensidad minima de
5 A. cada una, y estaran alimentadas a través de un interruptor con su
correspondiente fusible-piloto, todo ello centralizado en una caja formada para tal fin
bajo la tapa de la mesa.

Las lineas se tenderan con cable antihumedad bajo tubo rigido de plastico que sera
fijado bajo la tapa. Dispondra de una toma para hacer posible la conexion que dé
servicio a la mesa siguiente.
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ARTICULO Mesa de laboratorio tipo “C”
MCC42 |

ESPECIFICACIONES FORMALES

El plano de trabajo dispondra de un zocalo, pequefio faldon delantero y pileta
fregadero con seno de 35 x 35 cm., aproximadamente con escurridor a su derecha y
estard volado 10 cm. por su parte posterior respecto de su estructura de base. Bajo
este vuelo de la tapa, se fijara la canalizacion para la acometida de la pileta.

Sobre el plano de trabajo y el zécalo seran continuos, debiendo estar redondeado el
angulo que forman entre si.

Dispondra de un moddulo para el almacenaje de material, abierto al frente y
equipado con un cestillo cuya situacion en altura pueda ser variada. El cestillo sera
de material o acabado anticorrosivo y tendra una luz de malla no superior a 2,5 cm.
a modo de cajon. Descansard sobre guias que permitan su introduccion o
extraccion del modulo mediante deslizamiento. El conjunto guias-cestillo estara
dotado de algun dispositivo que impida la caida involuntaria del cestillo. Con el fin
de facilitar el acceso a la parte posterior de la mesa durante su instalacion o una vez
instalada, el modulo de almacenamiento sera desmontable, necesariamente, con el
uso de herramientas.

Un panel cerrard por el frente el espacio de la pileta. Ser4 desmontable mediante el
uso de herramientas, para facilitar el acceso a las instalaciones interiores. El resto
de la mesa quedard abierto.

Se tendrd en cuenta que el acoplamiento de las mesas se efectuara adosando
éstas por un costado al frente del elemento de poyata en su lado derecho para
formar una “L”, quedando sus estructuras de base suficientemente atadas.

EQUIPO DE SERVICIO

Las instalaciones tendran la versatilidad suficiente que permitan formar una fila de
hasta cinco mesas por adosamiento lateral y disponer en todas ellas de los servicios
de agua y electricidad. La dotacion de instalaciones seréa igual en todas las mesas,
de modo que éstas puedan ser utilizadas independientemente o en cualquier orden
de la fila formada. Cualquier mesa, por lo tanto, podra ser principio, medio o final de
la instalacion, lo que implica la instalacidon de enlaces de las mismas, cierre de
terminales y, sobre todo, variabilidad del sistema de desagtie que permita modificar
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y colocar su conducto con alturas diferentes en funcién de la situacion de la mesa
en la fila.

La conexion final de los servicios de la fila debera poder alcanzar un Unico punto en
el aula para cada servicio.

ESPECIFICACIONES CONSTRUCTIVAS

La mesa estara construida en madera o cualquier otro material que se juzgue
adecuado para su funcion. La estructura de base estara formada por perfilaria
metélica, permitiendo su seccion el perfecto adosamiento de los méddulos. Se
colocaran niveladores en las cuatro patas, los cuales no seran extraibles.

La superficie de trabajo y faldones estaran recubiertos con laminado estratificado,
de tipo PF (UNE 53.173) y la estructura de base con pintura tipo epoxi. Dicha
superficie de trabajo ira canteada en madera de haya, o PVC de 3 mm. de espesor.

La pileta y el escurridor seran de porcelana vitrificada de una sola pieza y estaran
empotrados en el plano de trabajo o bien formaran el mismo total o parcialmente.
Tanto la pileta y el escurridor como el sistema de desagile seran de materiales
antialcalis y antiacidos.

La acometida y distribucion de agua se hara mediante tuberia de 18 mm. de
diametro aproximadamente y preferentemente en tubo de cobre, que se fijara bajo
la superficie de trabajo. Dara servicio al grifo de la pileta y estar4 dotada de los
dispositivos o accesorios de distribucion y conexionado necesarios y suficientes
para dar servicio tanto a las mesas murales contiguas como a las mesas para
practicas que puedan ir acopladas en su frente formando una “L”.

El sistema de desagle se realizara con tuberia flexible de 35 mm. de diametro y
una pendiente aproximada del 4%. Estara sujeta a la estructura por la parte
posterior de la mesa y podra cambiarse paralelamente entre cinco niveles previstos
para ser adaptada a las necesidades de la pendiente. Como en el caso de la
acometida de agua estard dotada de los dispositivos 0 accesorios necesarios y
suficientes que permitan recibir el desagle tanto de las mesas murales contiguas
como de las mesas de practicas que forma “L” con ella.

Sin bien estas mesas murales no son provistas de tomas de corriente, si estaran
dotadas del tendido eléctrico adecuado que permita llevar corriente desde una toma
Unica en el aula a todas y cada una de las mesas de practicas instaladas.

La linea se tendera con cable antihumedad bajo tubo rigido de plastico que sera
fijado bajo la tapa de la mesa. Dispondra de una toma para hacer posible la
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conexion que dé servicio al modulo siguiente. El sistema de conexion se hara a
base de caja estanca y clema interior.
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Mesa de lecturay comedor + 6 sillas

ARTICULO
MCC43

DEFINICION

VER Subcédigos

Conjunto formado por mesa y seis sillas destinadas al trabajo de los escolares en
las areas de usos multiples (bibliotecas y comedores)

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exenta de agujeros,
acanaladuras y salientes.

Las mesas deberdn ser adosables por cualquiera de sus lados para formar
superficies mayores, sin que entre los planos de trabajo queden espacios vacios.
Por lo tanto, ningun elemento estructural deberd sobresalir de la proyeccion en
planta del plano de trabajo.

Debera garantizarse la accesibilidad por los cuatro lados de la mesa.

No dispondra de elementos que dificulten o aminoren la habitabilidad del espacio

inferior de la mesa.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Subcddigos

ML58 ML70 ML76
Longitud mesa 1.400 1.400 1.400
Anchura tapa 750 750 750
Espesor tapa 20 20 20
Altura total mesa 580 700 760

S05 S03 S19
Altura respaldo 620 770 850
Longitud respaldo 290 340 360
Anchura respaldo 130 180 200
Angulo respaldo 106 grados | 106 grados | 106 grados
Espesor respaldo 9,8 9,8 9,8
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Altura asiento 340 420 460
Fondo asiento 330 380 400
Anchura asiento 290 360 360
Espesor asiento 9,8 9,8 9,8
Diametro nominal tubo 20 22 22
Angulo asiento 4 grados 4 grados 4 grados

Cebhto MLS1 MLS2 MLS3

Mesa con 6 Sillas
Con este codigo ultimo se suministraria la mesa con sus 6 sillas
correspondientes

Constituida por una base sdlida y estable (estructura) a la cual se fija rigidamente
un bastidor y a éste una superficie de trabajo (tapa)

Estructura

La estructura serd metdlica, construida en perfil de acero de primera calidad,
estirado en frio, con un espesor minimo de 1,5 mm., y cuya superficie debera estar
exenta de irregularidades tales como rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1623
y 2394,

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura de tipo oxiacetilénica por arco en atmadsfera inerte, no debiendo
presentar, después de su ejecucion, coqueras, residuos ni rebabas hirientes.

La estructura de la mesa sera en tubo cilindrico de 35 mm. de diametro (como
minimo) y no dispondra de elementos que dificulten o aminoren el espacio inferior
de la misma, garantizando igual accesibilidad por los cuatro costados. Las barras de
arriostramiento transversales estaran soldadas a la estructura sin espacio muerto
respecto al tablero, al que quedara unido mediante tornillos.

= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,

de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion minima de 33 kg/mm?.
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Recubrimientos

La proteccion de las partes metalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuard tras una serie de fases de desengrase por fosfatacidn cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, pasivazo cromico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura no inferior a 200 °C durante un tiempo
minimo de 10 minutos, consiguiendo al final del proceso un espesor minimo
de 30 a 50 micras (ASTEM 11.757 T).

a)

b)

Tablero contrachapado: El contrachapado de la tapa estara compuesto
por 15 hojas de maderas nacionales de espesor nominal de 1,2 mm.,
encoladas por aportacion de capas de urea/formol con unos rendimientos
minimos de 180 gr/m? y presentadas de tal forma que se asegure una
perfecta adhesion, segun UNE-EN-314-1.

Tablero cabeceado en macizo: El aglomerado de la tapa tendrd una
densidad minima de 650 kg/m® y con espesor nominal de 16 mm.,
cabeceada en madera de haya de 16 x 15 mm., como minimo, de fondo;
todo ello cubierto por una capa de madera de 1 mm. por cada una de las
caras y, todo a su vez, por plasticos estratificados de las misma
caracteristicas que para el tablero contrachapado.

Las dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los tableros
deberan cumplir, en cualquier caso, con los minimos especificados al
respecto en las normas UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN
317:1994, UNE-EN 310:1994, UNE-EN 120:1994

Tablero Multicapa: Formado por cuatro capas de madera desfibrada tipo
tablex o similar y tres capas de maderas nacionales, llegando el conjunto
a un espesor de 18 mm., encoladas por aportacibn de capas de
urea/formol, con rendimiento de 180 g/m® como minimo, prensadas de
forma que se asegure una perfecta adhesion segun las normas UNE
53.705 h(1) y 56.706 h(2).

La densidad media serd de 750 kg/m®, estando el tablero exento de
nudos y grietas. Debera poseer una resistencia a la flexion minima de 450
kg/cm?, asi como un hinchamiento inferior o igual al 2% después de
inmersién en agua a 20 °C durante un periodo de 24 horas, segun norma
NPA 4-73. La resistencia de arranque media sera de 150kg/cm? en la
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capa de madera y de 200 kg/cm? en el tablero de fibras. Estos valores
admitirdn una tolerancia de mas o menos 5%, debiendo superar la prueba
V-313 del INIA.

Las tapas recubiertas, en cualquier caso, por laminado plastico, color mate y de
espesor 1 mm., y debidamente compensada por su otra cara con el mismo tipo de
estratificado (decorativo o no decorativo). Los laminados seran de estratificado G
(UNE 438-3 2005).

Periferia_de la tapa: se mecanizara de forma rectangular con las esquinas
redondeadas con un radio de 10 mm. Las aristas de la tapa se redondeardn con un
radio de 2 mm, como minimo.

Respecto a las dimensiones de los tableros, sus tolerancias seran las permitidas por
la norma UNE-EN 1729-1.

= Recubrimientos

Los cantos de la tapa seran recubiertos con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- lIdentificacion de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas de 50 x 20 mm., con una altura
de caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unidn de la tapa a la estructura se efectuard con tornilleria metalica de
dimensiones minimas de 4,8 mm. de didmetro por 50 mm. y recubierta
electroliticamente.

Entre ambos incorporara elementos intermedios en las uniones hierro/madera,
fabricados en goma sintética.
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Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos constituidos por un
soporte de polipropileno de baja presion y una base de PVC plastificado o goma
sintética.

SILLA

Constituida por una base solida y estable (estructura) a la cual se fijaran
solidariamente el asiento y el respaldo.

Estructura

Sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm., cuya superficie estara exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc. segin normas DIN 1623 y 2394.

El didmetro nominal del tubo sera de 20 mm.
Las distintas piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si mediante
soldadura oxiacetilénica por arco en atmaosfera inerte o por resistencia por presion
(DIN 1912). En cualquiera de las distintas formas de soldadura no presentaran
rebabas hirientes.
El tubo del respaldo se cerrara con casquillos o tapones metalicos soldados.
= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la

traccion superior a 33 kg/mm?©.

= Recubrimientos.

La proteccion de las partes metéalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuard tras una serie de fases de desengrase por fosfatacidn cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, un pasivado cromico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura minima de 200 °C, con un tiempo de
10 minutos, consiguiendo al final del proceso unos espesores comprendidos
entre 30 y 50 micras..

Los ensayos, segun normas ASTM 11.757 y DIN 50.015.
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Asiento

El asiento ird provisto de una concavidad anatomica basada en una profundidad de
huella de 10 mm., centrada a 1/3 del fondo del asiento y disminuyendo
proporcionalmente hacia los lados.

El frente del asiento tendra una curvatura de 50 mm. de radio, construido en madera
contrachapada, cubierta por su cara vista de laminado decorado de superficie mate
rugosa de un espesor minimo de 0,8 mm.

La periferia del asiento se mecanizara de modo que las aristas queden
redondeadas con un radio minimo de 2 mm.

— Materiales.
El contrachapado sera confeccionado con siete hojas de madera de haya o
de mayor dureza, de 1,2 mm. de espesor por aportacibn de capas de
urea/formol, con una dosificacién de 180 gr/m? como minimo, y sometidas a
la presion necesaria asegurando con ello una perfecta adherencia.

= Recubrimientos.

Iguales a los descritos para la tapa de la mesa.

= ldentificaciéon

Se marcara en el dorso del asiento y con las mismas caracteristicas
descritas en la mesa.

Respaldo

De forma anatdmica, basada en doble curvatura en los sentidos de largo y ancho,
correspondiendo la flecha maxima de la concavidad en el eje longitudinal de 28 a
40 mm. y una convexidad de 3 a 5 mm. en el centro del eje transversal.

El radio de curvatura del respaldo sera de 300 mm. tomando como centro de dicho
radio la distancia de ¥4 de la parte anterior del asiento.

= Materiales.

De iguales caracteristicas a las descritas para el asiento.
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= Recubrimientos.

De Iguales caracteristicas a los descritos para el asiento.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién del asiento y respaldo se efectuara mediante remaches tubulares de acero
y/o de aleacion de aluminio-magnesio y con elementos amortiguadores intermedios
en las uniones metal-madera, fabricados en polietileno de baja presién libres de
tensiones internas.

Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos constituidos por
un soporte de polipropileno de baja presién y una base PVC plastificado o goma
sintética.
La estructura que sirve de apoyo al asiento incorporard en su parte superior dos
elementos de funcién amortiguadora debidamente sujetos y situados en su parte
delantera.

Los requisitos técnicos y normas que han de cumplir las sillas son las mismas de las
mesas para el caso de tablero contrachapado con estratificado.

OTROS REQUISITOS TECNICOS

El conjunto mesa-sillas deberan cumplir con los requisitos técnicos segun UNE
11020-2, 11020-2, en los distintos apartados para mesas Yy sillas, asi como haber
realizado los ensayos correspondientes, seguin normas UNE-EN-1729-2, requisitos
de seguridad 4, de estabilidad 5 (2.1-2.2-2.3), de resistencia 5 (3.3-3.4-3.5-3.6-3.7-
3.9).

Nota importante: serd imprescindible la presentacion con las caracteristicas técnicas del mueble,
los certificados expedidos por un laboratorio o departamento oficial acreditado en control de calidad
en el que se refleje el cumplimiento de las normas sefialadas anteriormente. En cualquier caso, se
podran admitir mejoras siempre y cuando se solicite previamente por escrito y sean estimadas y

admitidas por la administracion.
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ARTICULO | Mesa de Profesor |
MCC44 \

DEFINICION

Mesa con destino al profesorado de las areas educacionales (aulas) y tutorias.

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exento de agujeros,
acanaladuras y salientes.

La mesa no dispondra de elementos que dificulten o aminoren la habitabilidad del
espacio interior de la mesa, tales como reposapie€s, etc.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Longitud de la tapa 1.400
Anchura de la tapa 750
Grueso de la tapa 20
Altura total mesa 750
Altura total buc cajones 350
Ancho buc cajones 440
Profundidad cajones 610
Fondo cajones 500

IMESA PROFESOR|

Constituida por una base soélida y estable (estructura) a la cual se fija una superficie
de trabajo (tapa).

Estructura

La estructura ser4 metdlica, construida en perfil de acero de primera calidad,
estirado en frio, con un espesor minimo de 1,5 mm., y cuya superficie debera estar
exenta de irregularidades tales como rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1623
y 2394,

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura de tipo oxiacetilénica por arco en atmdsfera inerte, no debiendo
presentar, después de su ejecucion, coqueras, residuos ni rebabas hirientes.
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tructura sera construida en tubo de 35 mm de diametro.

El larguero que une el portico trasero, asi como el que se dirige desde éste a la pata

delan

tera izquierda, seran de 25 mm. de didmetro.

El anclaje de la estructura del tablero serda mediante tornilleria incorporando, entre
ambos, elementos intermedios de funcion amortiguadora.

— Materiales

Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion minima de 33 kg/mm?.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metélicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuard tras una serie de fases de desengrase por fosfatacidn cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por una corriente, pasivazo cromico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura no inferior a 200 grados centigrados
durante un tiempo minimo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso
un espesor minimo de 30 a 50 micras (ASTEM 11.757 T).

Tablero contrachapado. El contrachapado de la tapa estara compuesto por
15 hojas de maderas nacionales de espesor nominal de 1,2 mm., encoladas
por aportacion de capas de urea/formol con unos rendimientos minimos de
180 gr/m? y presentadas de tal forma que se asegure una perfecta adhesion,
segun UNE-EN-314-1.

Tablero cabeceado en macizo. El aglomerado de la tapa tendra una
densidad minima de 650 kg/m® y con espesor nominal de 16 mm.,
cabeceada en madera de haya de 16 x 15 mm., como minimo, de fondo; todo
ello cubierto por una capa de madera de 1 mm. por cada una de las caras 'y,
todo a su vez, por plasticos estratificados de las mismas caracteristicas que
para el tablero contrachapado.

Las dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los tableros
deberan cumplir, en cualquier caso, con los minimos especificados al
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respecto en las normas UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN
317:1994, UNE-EN 310:1994, UNE-EN 120, 1994.

= Tablero multicapa. Formado por cuatro capas de madera desfibrada tipo
tablex o similar, y tres capas de maderas nacionales, llegando el conjunto a
un espesor de el8 mm., encoladas por aportacion de capas de urea/formol,
con rendimiento de 180 g/m? como minimo, prensadas de forma que se
asegure una perfecta adhesion segun las normas UNE 53.705 h (1) y 56.706
h (2).

La densidad media sera de 750 kg/m?, estando el tablero exento de nudos y
grietas. Debera poseer una resistencia a la flexién minima de 450 kg/cm?, asf
como un hinchamiento inferior o igual al 2% después de inmersidn en agua a
20° C durante un periodo de 24 horas, segun norma NPA 4-73. La resistencia
de arranque media sera de 150 kg/cm?® en la capa de madera y de 200
kg/cm? en el tablero de fibras. Estos valores admitiran una tolerancia de mas
0 menos 5%, debiendo superar la prueba V-313 de INIA.

Las tapas recubiertas, en cualquier caso, por laminado plastico y de espesor de 1
mm. y debidamente compensada por su otra cara con el mismo tipo de estratificado
(decorativo 0 no decorativo). Los laminados seran de estratificado, G (UNE 438-3
2005).

Periferia_de la tapa: Se mecanizara de forma rectangular con las esquinas
redondeadas con un radio de 10 mm. Las aristas de la tapa se redondeardn con un
radio de 2 mm., como minimo.

Respecto a las dimensiones de los tableros, sus tolerancias seran las permitidas por
la norma UNE-EN 1729-1.

Tanto el faldén delantero como el cuerpo del gradén de cajones, asi como el frente
de los mismos, serdn de madera aglomerada de 19 mm., recubiertos de papel
melaminico de igual color que la tapa.

Los cajones (gualderas) se realizaran en madera de haya de 11 mm. de espesor y
100 mm. de altura, y sus uniones en las esquinas seran del tipo “cola de milano”, el
fondo de los mismos en tablex plastificado en blanco por la cara interior del cajon.
Las gualderas se barnizaran en color natural.

Los cantos vistos del frente del gradén de cajones irdn cubiertos por PVC imitacion
madera, a juego de color con el canto de la superficie de la tapa elegida, y con un
espesor de 2,5 mm.
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Las guias de los cajones iran atornilladas al cuerpo del gradén y seran de corredera
y rodamientos.

En el frente de los cajones se incorporara tirador de varilla calibrada de 8 mm. de
diametro, pintada o cromada. El primer cajén llevara incorporada en su frente una
cerradura de bombillo.

Respecto a las dimensiones de los tableros, sus tolerancias seran las permitidas por
la norma UNE-EN 1729-1.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:
- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacion de fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién de la tapa a la estructura se efectuard con tornilleria metalica de
dimensiones minimas de 4,8 mm. de diametro por 50 mm., y recubierta
electroliticamente.

Entre ambos incorporara elementos intermedios en las uniones hierro/madera,
fabricados en goma sintética.

El gradén de cajones ira unido a las patas mediante remaches tubulares de acero
y/o aleacién de aluminio-magnesio de cabeza ancha. Entre estos elementos y la
estructura no habra elementos intermedios. La unién del gradén al tubo inferior
oblicuo se hara mediante tornillos y podra llevar elementos intermedios.
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FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Mesa de reuniones + 6 sillas
MCC45 |

DEFINICION

Conjunto formado por mesa y 6 sillas para sala de reunién del profesorado

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exenta de agujeros,
acanaladuras y salientes.

Las mesas deberan ser adosables por cualquiera de sus lados para formar
superficies mayores, sin que entre los planos de trabajo queden espacios vacios.
Por lo tanto, ningun elemento estructural debera sobresalir de la proyeccion en
planta del plano de trabajo.

Debera garantizarse la accesibilidad por los cuatro lados de la mesa.

No dispondra de elementos que dificulten o aminoren la habitabilidad del espacio
inferior de la mesa.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Subcédigos

MRT75
Longitud tapa 1.900
Anchura tapa 950
Espesor tapa 30
Altura total mesa 750

MCC63
Altura respaldo 850
Longitud respaldo 410
Anchura respaldo 200
Angulo respaldo 106 grados
Espesor respaldo 20
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Altura asiento 460
Anchura asiento 410
Fondo asiento 400
Espesor asiento 20
Angulo asiento 4 grados
CONJUNTO
Mesa con 6 Sillas SULS
Con este codigo ultimo se suministraria la
mesa con sus 6 sillas correspondientes.

MESA
Constituida por una base soélida y estable (estructura) a la cual se fija rigidamente
un bastidor y a éste una superficie de trabajo (tapa).

Estructura

La estructura sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad,
estirado en frio, con un espesor minimo de 1,5 mm., y cuya superficie deber& estar
exenta de irregularidades tales como rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1623
y 2394.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura de tipo oxiacetilénica por arco en atmosfera inerte, no debiendo
presentar, después de su ejecucion, coqueras, residuos ni rebabas hirientes.

La estructura principal de la mesa ser& en tubo de seccion circular de diametro 40
mm. como minimo y los dos arriostramientos laterales en tubo 25 mm.

El anclaje de la estructura al tablero serd mediante tornilleria incorporando, entre
ambos, elementos intermedios de funcién amortiguadora.

La estructura de la mesa no dispondrd de elementos que dificulten o aminoren el
espacio inferior de la misma, garantizando igual accesibilidad por los cuatro
costados. Las barras de arriostramiento transversales estaran soldadas a la
estructura sin espacio muerto respecto al tablero, al que quedara unido mediante
tornillos.

= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,

de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion minima de 33 kg/mm?.
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= Recubrimientos

La proteccion de las partes metalicas se efectuard mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, pasivazo crémico polimerizaciéon
mediante estufado a una temperatura no inferior a 200 grados centigrados
durante un tiempo minimo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso
un espesor minimo de 30 a 50 micras (ASTEM 11.757 T).

Tapa

La tapa de la mesa estara construida en madera aglomerada de 30 mm., y tendra
una densidad minima de 650 kg/m®., recubiertas por laminado plastico en color
“haya” (K 7016 o similar) mate y de espesor de 1 mm. y debidamente compensada
por su otra cara con el mismo tipo de estratificado (decorativo o no decorativo). Los
laminados seran de estratificado, G (UNE 438-3 2005). La tapa debidamente
canteada con PVC de 2 mm., del mismo color que la tapa.

= Materiales : El aglomerado de la tapa tendra una densidad minima de 650
kg/m®. Respecto a las dimensiones del tablero, sus tolerancias seran las
permitidas por la norma UNE-EN 1729-1

= ldentificacion

se marcara de forma indeleble en el dorso de la tapa el siguiente formato.
Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- ldentificacion de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién de la tapa a la estructura se efectuara con tornilleria metalica de
dimensiones minimas de 4,8 mm. de diametro de 50 mm., recubierta
electronicamente (cromado, cincado).

Entre ambos incorporard elementos intermedios en las uniones hierro/madera,
fabricados en goma sintética.
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Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos constituidos por un
soporte de polipropileno de baja presion y una base de PVC plastificado o goma
sintética de color negro.

SILLA
Constituida por una base sélida y estable (estructura) a la cual se fijaran
solidariamente el asiento y el respaldo.

Estructura

Sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm., cuya superficie estara exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segin normas DIN 1623 y 2394.

El diametro nominal del tubo sera de 22 mm.

Las distintas piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si mediante
soldadura oxiacetilénica por arco en atmoésfera inerte o por resistencia por presion
(DIN 1912). Cuando el sistema de soldaduras sea por presion, las dos soldaduras
posteriores de los pérticos de las patas y los puntos de unién de dichos porticos con
la barra transversal de arriostramiento iran reforzados por cordon de aportacion de,
como minimo, 15 mm. de longitud. En cualquiera de las distintas formas de
soldadura no presentaran rebabas hirientes.

El sistema de arriostramiento del asiento con la armadura se realizara por dos
pletinas, en sentido transversal, de 20 mm. de ancho por 3 mm. de espesor,
incorporando cuatro tornillos (dos por pletina).
= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion superior a 33 kg/mm?®.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metdlicas se efectuard mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, un pasivazo cromico y polimerizaciéon
mediante estufado a una temperatura minima de 200 grados centigrados,
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con un tiempo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso unos
espesores comprendidos entre 30 y 50 micras.

Los ensayos, segun normas ASTM 11.757 Y DIN 50.015.
Asiento
El soporte del asiento ird provisto de una concavidad anatomica basada en una
profundidad de huella de 10 mm., centrada a 1/3 del fondo del asiento y

disminuyendo proporcionalmente hacia los lados.

El frente del asiento tendra una curvatura de 50 mm.

— Materiales

El soporte del asiento estard confeccionado con siete hojas de madera de
“haya” o de mayor dureza, de 1,2 mm. de espesor por aportaciéon de capas
de urea/formol, con una dosificacién de 180 gr/m? como minimo, y sometidas
a las presion necesaria, asegurando con ello una perfecta adherencia..

Incorporara, a su vez, una plancha de gomaespuma o espuma de polietileno
de densidad minima de 40 kg. y con un espesor de 20 mm., pegada al
soporte y posterior tapizado entejado acrilico o similar y lavable

= ldentificacion

Se marcara en el dorso del asiento, de forma indeleble, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- ldentificacién de fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas de 50 x 20 mm., con una altura
de caracteres de 6 mm.

Respaldo

De forma anatdmica, basada en doble curvatura en los sentidos de largo y ancho,
correspondiendo la flecha maxima de la concavidad en el eje longitudinal de 28 a 40
mm. y una convexidad de 3 a 5 mm. en el centro del eje transversal.
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El radio de curvatura del respaldo sera de 300 mm. tomando como centro de dicho
radio la distancia de ¥ de la parte anterior del asiento.

= Materiales

El soporte de la madera estara compuesto de igual nUmero de capas que el
asiento e ira recubierto de una plancha de gomaespuma o espuma de
polietileno de 20 mm. de espesor y una densidad de 40 kg. con posterior
tapizado igual que el asiento.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién del asiento y respaldo a la estructura consistira en tornillo pasantes rosca-
chapa con tuerca empotrable en la madera y ufias de fijacion DIN 7.983 M6 x 35 0

similar.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Mesa de Taller
MCC46 \

DEFINICION

Mesa destinada al trabajo de escolares en zonas de formacién pretecnolégica.

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exento de agujeros,
acanaladuras y salientes.

Las mesas deberan se adosables por cualquiera de sus lados para formar
superficies mayores sin que entre los planos de trabajo queden espacios vacios.
Por lo tanto, ningun elementos estructural debera sobresalir de la proyeccion en
planta del plano de trabajo.

Debera garantizarse la accesibilidad por los cuatro lados de la mesa.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm.)

Longitud tapa 1.500
Anchura tapa 800
Espesor tapa 35
Altura total mesa 800
Longitud armadura 1.330
Anchura armadura 630
Longitud entrepafio 1.314
Anchura entrepafio 430
Altura entrepafo 250
Espesor entrepafio 30

Constituida por una base solida y estable (estructura) a la cual se fija una superficie
de trabajo (tapa)
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Estructura

Ser4 metalica, construida en perfil de acero de primera calidad y en perfil
normalizado en “L” de 50 x 50 x 50 mm, y cuya superficie debera estar exenta de
irregularidades tales como rebabas, grietas, etc., segiin normas DIN 1623 y 2394.

Las diferentes piezas componentes de la estructura (patas, largueros, travesafnos)
tendran las mismas escuadras sefaladas anteriormente. No obstante, los largueros
correspondientes al entrepafio tendran unas dimensiones de 30 x 30 x 30 mm.

Todos los largueros y travesafios incorporaran mecanizadas unas ranuras de 6 x 10
mm. en el sentido del ancho de la mesa, con el fin de que los anclajes soporten las
eventuales deformaciones de la madera.

Asimismo, se dotara de sistema de nivelacion en una de las patas, debiendo estar
rematados por los extremos de las mismas por placas triangulares de acero de 60 x
60 x 4 mm.

Los distintos componentes de la estructura estaran soldados entre si mediante
sistema de soldadura de hilo en atmésfera inerte, no debiendo presentar rebabas
hirientes.

— Materiales

Se utilizaran a este fin aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de
una resistencia a la traccién minima de 33 kg/mm?.

= Recubrimientos.

La proteccion de las partes metéalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuard tras una serie de fases de desengrase por fosfatacidon cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema proporcione las mismas calidades,
aclarado por agua corriente, pasivazo crémico y polimerizacibn mediante
estufado a una temperatura no inferior a 200 grados centigrados durante un
tiempo minimo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso un espesor
minimo de 30 a 50 micras.

Los ensayos segun normas ASTM 11.757 y DIN 50.015.
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Tapa

Construida e madera maciza por piezas ensambladas (minimo 5), limpia de nudos y
de irregularidades.

Las uniones de las diferentes piezas que formen la tapa estardn ensambladas
mediante acanaladuras en forma de “diente de sierra” a todo lo largo de las piezas,
debiendo ser el espesor nominal de la tapa de 35 mm.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacién de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con un altura de
caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La union de la tapa a la estructura se efectuard con tornilleria metalica de
dimensiones minimas 4,8 mm. de diametro por 25/30 mm. (DIN 7983) y recubierta
electroliticamente (cromado, cincado).

Ente ambos incorporard elementos intermedios en las uniones hierro/madera,
fabricados en goma sintética.

Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos constituidos por un
soporte de polipropileno de baja presion y una base de PVC plastificado o goma
sintética.
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ARTICULO Mesa de trabajo para alumnos
MCC47 |

DEFINICION

Mesa con destino a laboratorios de Ciencias de la Naturaleza de los Centros de
Educacion Secundaria (ESO y Bachilleratos).

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de las mesas deber ser horizontal, exenta de agujeros,
acanaladuras y salientes.

Las mesas deberdn ser adosables por cualquiera de sus lados para formar
superficies mayores sin que entre los planos de trabajo queden espacios vacios.
Por lo tanto, ningun elementos estructural debera sobresalir de la proyeccion en
planta del plano de trabajo.

En la parte baja de la mesa, centrado, existird un entrepafio de madera, situado a
25 cm. del suelo, con una anchura de unos 50 cm., aproximadamente, y de longitud
suficiente que no impida el trabajo de alumnos, de pie o sentados sobre una
banqueta, por sus laterales.

Al menos dos de las patas de un mismo lateral, incorporara sistema de nivelacion.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Altura mesa 900
Longitud mesa 1.500
Anchura mesa 1.200
Anchura entrepafio 500
Espesor tapa 29
Espesor entrepafio 27

Constituida por una base solida y estable (estructura) a la cual se fija rigidamente
un bastidor y a este una superficie de trabajo (tapa).
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Estructura

La estructura horizontal y de arriostramiento sera metélica, construida en perfil de
tubo rectangular de acero de primera calidad, estirado en frio, con un espesor
minimo de 1,5 m/m.

Las patas de la mesa podran ser de tubo rectangular o cilindrico con un espesor
minimo de 2 mm. de pared y cuya superficie deberé estar exenta de irregularidades,
tales como rebabas, grietas, etc.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura de hilo en atmdsfera inerte, no debiendo presentar rebabas
hirientes
= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion minima de 33 kg/mm?.

= Recubrimientos.

La proteccion de las partes metéalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuard tras una serie de fases de desengrase por fosfatacidn cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, pasivazo crémico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura no inferior a 200 °C durante un tiempo
minimo de diez minutos, consiguiendo a final del proceso un espesor minimo
de 30 a 50 micras.

Tapa

La tapa estard compuesta por un tablero base de aglomerado “DM” de madera
desfibrada de densidad media uniforme minima de 675 kg/m*® y de un espesor
nominal de 25 mm., cubierto por su cara vista con plastico estratificado, de
superficie lisa, de 2 mm. de espesor y debidamente compensado por su otra cara
con el mismo tipo de estratificado y de espesor de 2 mm.

El estratificado sera del tipo G (UNE 53.173).

En cuanto a las dimensiones del tablero, sus tolerancias seran las admitidas por la
norma UNE 56.706.
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La periferia de la tapa se mecanizara de forma rectangular con las esquinas
redondeadas. Las aristas se redondearan con un radio de 2 mm. como minimo.

Entrepafio

El entrepafio sera de iguales caracteristicas a la tapa y tendra un espesor nominal
de 25 mm. de aglomerado DM, cubierto sus dos caras con plastico estratificado de
1 mm. de espesor.

= Recubrimientos.

Los cantos de la tapa y el entrepafio estaran recubiertos con un minimo de
dos capas de barniz poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40
micras y un acabado de tacto sedoso.

EQUIPO DE SERVICIOS

En el Centro de la tapa se colocard una “caja metalica” con cuatro tomas de
corriente tipo SCHUKO (una toma a cada lado de la caja) con toma a tierra,
accionadas por interruptores, con piloto de sefializacién, con su correspondiente
magnetotérmico general.

La tapa de la caja metalica del “equipo de servicios” ira fijada a la caja mediante
tornillos metalicos.

La instalacion eléctrica estara dotada de los elementos necesarios que permitan a
cada modulo alimentarse independientemente y, a su vez, alimentar a otros
modulos que se adosen al mismo en cualquier posicion mediante un enchufe tipo
SCHUKO, situado bajo el tablero. De cualquier modo, la toma podra ser realizable
desde una distancia de 2 m.

La dotacion de instalaciones sera igual en todas las mesas de modo que éstas
puedan ser utilizadas independientemente o en cualquier orden de la fila formada.
Cualquier mesa, por lo tanto, podra ser principio, medio o final de la instalacion, lo
qgue implica la instalacion de enlace entre las mismas y cierre de terminales.

Las tomas de corriente de la mesas tipo SCHUCO, tendran una intensidad minima
de 5 A. para cada una.

= Recubrimientos

Los cantos, la tapa y el entrepafio estaran recubiertos con un minimo de dos
capas de barniz poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y
un acabado de tacto sedoso.
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= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacion de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con un altura de
caracteres de 6 mm.
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ARTICULO Mesa de trabajos tedricos + 5 sillas
MCC48 VER Subcédigos

DEFINICION

Conjunto formado por mesa y 5 sillas destinadas al trabajo de los escolares en las
aulas de tecnologia de los Centros de Educacion Secundaria. (ESO vy
Bachilleratos).

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exenta de agujeros,
acanaladuras y salientes.

Las mesas deberdn ser adosables por cualquiera de sus lados para formar
superficies mayores sin que entre los planos de trabajo queden espacios vacios.
Por lo tanto, ningun elementos estructural debera sobresalir de la proyeccion en
planta del plano de trabajo.

Debera garantizarse la accesibilidad por los cuatro lados de la mesa.

No dispondra de elementos que dificulten o aminoren la habitabilidad del espacio
inferior de la mesa.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Subcddigos
MRT75
Longitud tapa 1.900
Anchura tapa 950
Espesor tapa 30
Altura total mesa 750
S19
Altura respaldo 850
Longitud respaldo 360
Anchura respaldo 200
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Angulo respaldo 106 grados
Espesor respaldo 9,8
Altura asiento 460
Anchura asiento 360
Fondo asiento 400
Espesor asiento 9,8
Angulo asiento 4 grados
CONJUNTO
Mesa con 5 Sillas SIS
Con este codigo ultimo se suministraria la
mesa con sus 6 sillas correspondientes.

Constituida por una base soélida estable (estructura) a la cual se fija rigidamente un
bastidor y a éste una superficie de trabajo (tapa).

Estructura

La estructura horizontal y de arriostramiento sera metalica, construida en perfil de
tubo rectangular de acero de primera calidad, estirado en frio, con un espesor
minimo de 1,5 mm. Esta estructura horizontal que sirve de soporte a la tapa estara
remitida 5 cm. con relacion a todos los bordes exteriores del tablero.

Las patas de la mesa podran ser de tubo rectangular con un espesor minimo de 2
mm. de pared y cuya superficie debera estar exenta de irregularidades, tales como
rebabas, grietas, etc.

= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la

traccion minima de 33 kg/mm?.

= Recubrimientos.

La proteccion de las partes metélicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuard tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, pasivazo crémico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura no inferior a 200 °C durante un tiempo
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minimo de diez minutos, consiguiendo a final del proceso un espesor minimo
de 30 a 50 micras (ASTEM 11.757 T)

Tablero _contrachapado. La tapa estara construida en madera
contrachapada, cubierta por su cara vista con plasticos estratificados de
superficie lisa y de espesor de 1 mm, y debidamente compensado por su otra
cara con el mismo tipo de estratificado y de un espesor de 1 mm.

Tablero cabeceado en macizo. Podra estar construida en madera
aglomerada de 20 mm. de espesor cabeceada en madera de haya de 20 x 15
mm. como minimo, de fondo; todo ello cubierto por una capa de madera de 1
mm. por cada una de las caras y, todo a su vez, por plasticos estratificados
de las mismas caracteristicas que para el tablero contrachapado.

Tablero multicapa. Formado por 6 capas de maderas desfibradas tipo tablex
o similar y 5 capas de maderas nacionales, llegando el conjunto a un espesor
de 22 mm., encoladas por aportacion de capas de urea/formol, con
rendimiento de 180 g/m2 como minimo, prensadas de forma que se asegure
una perfecta adhesion segun las normas UNE 53.705 H (1) y 56.706 h. (2).

La densidad media seréa de 750 kg/m?, estando el tablero exento de nudos y grietas.

Debera poseer una resistencia a la flexién minima de 450 kg/cm? asi como un
hinchamiento inferior o igual al 2% después de una inmersién en agua de 20 °C
durante un periodo de 24 horas, segun norma NPA 4-73. La resistencia de arranque
media sera de 150 kg/cm? en la capa de madera y de 200 kg/cm? en el tablero de
fibras. Estos valores admitiran una tolerancia de mas menos 5%, debiendo superar
la prueba V-313 del INIA.

Periferia_de la tapa: se mecanizard de forma rectangular con las esquinas

redondeadas con un radio de 10 mm. Las aristas de la tapa se redondearan con un
radio de 2 mm., como minimo.

= Materiales

= Tapa contrachapada. El contrachapado de la tapa estard compuesto por
18 hojas de maderas nacionales de espesor nominal de 1,2 mm.,
encoladas por aportacion de capas de urea/formol con unos rendimientos
minimos de 180 gr/m2 y prensadas de tal forma que se asegure una
perfecto adhesion. Normas UNE 56.705 h (1) y 56.705 h (2).
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En cuanto a las dimensiones del tablero, sus tolerancias seran las
admitidas por la norma UNE 56.706.

Los laminados de estratificado tipo G (UNE 53.173)

= Tapa aglomerada. El aglomerado de la tapa tendra una densidad minima
de 650 kg/m?®, y con un espesor nominal de 20 mm.

En cuanto a las dimensiones del tablero, sus tolerancias seran las
permitidas por la norma UNE 56.706.

= Recubrimientos.

Los cantos de la tapa seran recubiertos con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.

= ldentificaciéon

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacién de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con un altura de
caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La union de la tapa a la estructura se efectuara con tornilleria metalica de
dimensiones minimas de 4,8 mm. de diametro por 50 mm. y recubierta
electroliticamente.

Los extremos de las patas estaran dotados por remates plasticos constituidos por
un soporte de polipropileno de baja presion y una base de PVC plastificado o goma
sintética de color verde o negro.

SILLA

Constituida por una base sodlida y estable (estructura) a la cual se fijara
solidariamente el asiento y el respaldo.
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Estructura

Ser& metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica, estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm., cuya superficie estara exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1623 y 2394.

El diametro nominal del tubo sera de 22 mm.
Las distintas piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si mediante
soldadura axiacetilénica por arco en atmdésfera inerte o por resistencia por presion
(DIN 1912). En cualquiera de las distintas formas de soldadura no presentaran
rebabas hirientes.
El tubo del respaldo se cerrara con casquillos o tapones metalicos soldados.
— Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles de chapa de acero laminado en frio, de aceros
finos de carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la traccion

superior a 33 mmZ.

= Recubrimientos.

La proteccion de las partes metalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, pasivazo crémico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura no inferior a 200 grados centigrados
durante un tiempo minimo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso
un espesor de 30 a 50 micras (ASTEM 11.757 T)

Asiento

El asiento ird provisto de una concavidad anatomica basada en una profundidad de
huella de 10 mm., centrada a 1/3 del fondo del asiento y disminuyendo
proporcionalmente hacia los lados.

El frente de asiento tendra una curvatura de 50 mm. de radio, construido en madera
contrachapada, cubierta por su cara vista de laminado decorado de superficie mate,
rugosa de un espesor minimo de 0,8 mm.
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La periferia del asiento se mecanizara de modo que las aristas queden
redondeadas con un radio minimo de 2 mm.

= Materiales
El contrachapado sera confeccionado con siete hojas de madera de haya o
de mayor dureza, de 1,2 mm. de espesor por aportacion de capas de
urea/formol, con una dosificacién de 180 gr/m? como minimo, y sometidas a
la presidn necesaria, asegurando con ello una perfecta adherencia.

= Recubrimientos.

Iguales a los descritos para la tapa de la mesa.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso del asiento, el siguiente formato:
- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacion de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con un altura de
caracteres de 6 mm.

Respaldo

De forma anatomica, basada en doble curvatura en los sentidos de largo y ancho,
correspondiendo la flecha maxima de la concavidad en el eje longitudinal de 28 a 40
mm. y una convexidad de 3 a 5 mm. en el centro del eje transversal.

El radio de curvatura del respaldo sera de 300 mm. tomando como centro de dicho
radio la distancia de ¥4 de la parte anterior del asiento.

— Materiales
De iguales caracteristicas a las descritas para el asiento.

= Recubrimientos.

De iguales caracteristicas a las descritas para el asiento.



= GOBIERNO
de
CANTABRIA

CONSEJERIA DE EDUCACION,
CULTURA Y DEPORTE

DIRECCION GENERAL DE INNOVACION Y
CENTROS EDUCATIVOS

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién del asiento y el respaldo se efectuara mediante remaches tubulares de
acero y/o de aleacion de aluminio-magnesio y con elementos amortiguadores
intermedios en las uniones metal-madera fabricados en polietileno de baja presion
libres de tensiones internas.

Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos constituidos por un
soporte de polipropileno de baja presion y una base de PVC plastificado o goma
sintética.

Los tapacubos del respaldo de la silla deberan ser metalicos por el sistema de
casquillo o bien disco.

La estructura que sirve de apoyo al asiento incorporard en su parte superior dos
elementos de funcién amortiguadora delantera debidamente sujetos.

Se entregaran embaladas de dos en dos en cajas de cartdon, de dimensiones
exactamente ajustadas al conjunto de las dos mesas y los dos bultos de sillas.
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ARTICULO Mesa polivalente con pileta para laboratorio de quimica
MCC49 \

DEFINICION

Mesa con destino a los laboratorios de Quimica de los Centros de Educacién
Secundaria (ESO y Bachilleratos).

El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exenta de agujeros,
acanaladuras y salientes.

Las mesas deberan ser adosables por sus lados mas estrechos para formar
superficies mayores sin que entre los planos de trabajo queden espacios vacios.
Por lo tanto, ningun elemento estructural deberd sobresalir de la proyeccion en
planta del plano de trabajo.

Las patas de la mesa incorporaran un sistema de acoplamiento para efectuar el
adosado de dos 0 mas mesas.

La tapa de la mesa tendréa un volado en sus dos frontales de unos 8 cm. respecto a
la estructura de base para hacer posible el acoplamiento de tornillos de banco. En el
resto de los lados debera existir un volado de 3 cm.

Bajo la tapa de la mesa existiran dos estantes longitudinales de unos 400 mm. de
ancho centrados respecto al eje longitudinal. El primer estante estara situado a 200
mm. de la parte inferior del tablero de la mesa y el segundo a 150 mm. del p rimero.

En el centro de cada uno de los dos frontales, en el espacio comprendido entre el
primer estante y la tapa de la mesa, se colocara un pequerio frente para soporte de
dos tomas de corriente eléctrica tipo SCHUKO, con toma a tierra, accionadas por
interruptor magnetotérmico con piloto, cerrandose a modo de caja. El total de tomas
eléctricas por mesa sera de cuatro.

En el centro de la tapa de la mesa se situara una pileta de vertidos, de dimensiones
aproximadas de 15 x 15 cm., que podra cubrirse mediante una tapadera enrasada y
unida mediante cadenilla con el tablero y de las mismas caracteristicas que este.
Con este dispositivo se conseguird que la totalidad del tablero sea superficie util de
trabajo en aquellas experiencias que asi lo requieran. En uno de los laterales de la
pileta se montara un grifo fijo de cafio curvo, debiendo existir un espacio libre de
unos 30 cm. entre el final del grifo y el fondo de la pileta.
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DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Anchura mesa 800
Longitud mesa 1.300
Altura regulable 750/900
Longitud estantes 1.300
Anchura estantes 400
Espesor tablero 29
Espesor entrepafio 27

ESPECIFICACIONES CONSTRUCTIVAS

La estructura horizontal y de arriostramiento ser4 metélica, construida en perfil de
tubo rectangular de acero de primera calidad, estirado en frio, con un espesor
minimo de 1,5 mm.

Las patas de la mesa podran ser de tubo rectangular o cilindrico con un espesor
minimo de 2 mm. de pared y cuya superficie debera estar exenta de irregularidades,
tales como rebabas, grietas...etc.

Las diferente piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si mediante
soldadura de hijo en atmésfera inerte, no debiendo presentar rebabas hirientes.

La estructura se pintara con pintura tipo epoxi, tipo RALL-6011.

Al menos las dos patas de uno de los laterales incorporaran sistema de nivelacion,
el cual no ser& extraible.

La tapa estard compuesta por un tablero base de aglomerado “D.M.” de madera
desfibrada de densidad media uniforme minima de 675 kg/m? y de un espesor
nominal de 25 mm., cubierta por su cara vista con plastico estratificado, de
superficie lisa, de dos milimetros de espesor y debidamente compensado por su
otra cara con el mismo tipo de estratificado y de espesor de dos milimetros.

El entrepafio sera de iguales caracteristicas a la tapa y tendrd un espesor nominal
de 25 mm. de aglomerado DM, cubierto sus dos caras con plastico estratificado de
1 mm. de espesor de color marfil.

= Recubrimientos

Los cantos de la tapa y el entrepafio estaran recubiertos con un minimo de
dos capas de barniz poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40
micras y un acabado de tacto sedoso.
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El estratificado sera de color tipo G (UNE 53.173).

La pileta de vertido, asi como el sistema de desague seran de materiales antialcalis
y antiacidos.

La acometida de agua solamente precisa de un caudal y presion maxima que sera
regulado por la llave instalada en el punto de toma disponible en el aula. La tuberia
de distribucion, del orden de 18 mm. de didametro y preferiblemente en tubo de
cobre, se fijara por la p arte inferior de la tapa o entrepafios de la mesa.

Dispondra de un ramal con tapon o llave de cierre y dotado con terminal al objeto de
hacer posible la conexion que dé servicio al modulo siguiente.

El sistema de desagiie se realizara con tuberia de 30 mm. de diametro interior con
una pendiente aproximada del 4% y debera ir protegido contra posible golpes.

El vertido de la pileta se conectara a la tuberia mencionada con un sifon de PVC
simple, con sus juntas y uniones correspondientes.

Las tomas de corriente seran tipo SCHUKO, tendran una intensidad minima de 5 A.
para cada unay estaran alimentadas a través de sendos interruptores.

La linea se tendera con cable antihumedad bajo tubo rigido de plastico fijado bajo la
tapa de la mesa y protegida por sus correspondiente diferencial. Dispondra de un
enchufe tipo SCHUCO situado en uno de los extremos de la tapa de la mesa para
hacer posible la conexion que dé servicio al modulo siguiente.

La instalacion estard dotada de los elementos necesarios que permitan a cada
modulo alimentarse independientemente y, a su vez, alimentar a otros médulos que
se adosen al mismo en cualquier posicion. De cualquier modo, la toma podra ser
realizable desde una distancia de 2 m.

= Recubrimientos

Los cantos estaran recubiertos con un minimo de dos capas de barniz
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- Identificacion de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.
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Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con un altura de
caracteres de 6 mm.

NOTA: El suministrador transportara e instalara estas mesas en el Centro docente
correspondiente, dejandolas dispuestas para su uso.
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ARTICULO Mesa rectangular + 3 sillas
MCC50 VER Subcédigos

DEFINICION

Mesas rectangulares y sillas, o conjunto formado por mesa y 3 sillas destinadas al
trabajo del alumnado en las aulas de Educacién Infantil.

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exenta de agujeros,
acanaladuras y salientes.

Subcddigos

MR52
Longitud tapa 1.100
Anchura tapa 550
Espesor tapa 20
Altura total mesa 520

S01
Altura respaldo 550
Longitud respaldo 270
Anchura respaldo 120
Angulo respaldo 106 grados
Espesor respaldo 9,8
Altura asiento 300
Anchura asiento 270
Fondo asiento 300
Espesor asiento 9,8
Angulo asiento 4 grados
CONJUNTO
Mesa con 3 Sillas SR
Con este cédigo ultimo se suministraria la
mesa con sus 3 sillas correspondientes.
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Constituida por una base soélida y estable (estructura) a la cual se fija rigidamente
un bastidor y a éste una superficie de trabajo (tapa).

Estructura

Sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm. cuya superficie estara exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas...etc.

El didametro nominal de la estructura sera de 25 mm.
Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura oxiacetilénica por arco en atmosfera inerte o por resistencia por
presion (DIN 1.912). En cualquiera de las distintas formas de soldadura no
presentaran rebabas hirientes.
= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion superior a 33 kg/mm?©.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metéalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuard tras una serie de fases de desengrase por fosfatacidn cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, un pasivazo crémico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura minima de 200 °C, con un tiempo de
10 minutos, debiendo conseguir al final del proceso unos espesores
comprendidos entre 30 y 50 micras.

Los ensayos segun normas ASTM y DIN 50.015.
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A. Tablero contrachapado: El contrachapado de la tapa estara compuesto

por 15 hojas de maderas nacionales de espesor nominal de 1,2 mm.,
encoladas por aportacion de capas de urea/formol con unos rendimientos
minimos de 180 gr/m?y presentadas de tal forma que se asegure una
perfecta adhesion, segun UNE-EN-314-1.

. Tablero cabeceado en macizo: El aglomerado de la tapa tendra una

densidad minima de 650 kg/m® y con espesor nominal de 16 mm.,
cabeceada en madera de haya de 16 x 15 mm., como minimo, de fondo;
todo ello cubierto por una capa de madera de 1 mm. por cada una de las
caras y, todo a su vez, por plasticos estratificados de las misma
caracteristicas que para el tablero contrachapado.

Las dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los tableros
deberan cumplir, en cualquier caso, con los minimos especificados al
respecto en las normas UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN
317:1994, UNE-EN 310:1994, UNE-EN 120,1994

. Tablero Multicapa: Formado por cuatro capas de madera desfibrada tipo

tablex o similar y tres capas de maderas nacionales, llegando el conjunto
a un espesor de 18 mm., encoladas por aportacion de capas de
urea/formol, con un rendimiento de 180 g/m? como minimo, prensadas de
forma que se asegure una perfecta adhesion segun las normas UNE
53.705 h(1) y 56.706 h(2).

La densidad media serd de 750 kg/m°, estando el tablero exento de
nudos y grietas. Debera poseer una resistencia a la flexion minima de 450
kg/cm?, asi como un hinchamiento inferior o igual al 2% después de
inmersion en agua a 20 °C durante un periodo de 24 horas, seguin norma
NPA 4-73. La resistencia de arranque media serd de 150 kg/cm? en la
capa de madera y de 200 kg/cm? en el tablero de fibras. Estos valores
admitiran una tolerancia de mas o menos 5%, debiendo superar la prueba
V-313 del INIA.

La tapas recubiertas, en cualquier caso, por laminado plastico en color HAYA (K

7016 o similar) mate y de espesor de 1 mm. y debidamente compensada por su otra
cara con el mismo tipo de estratificado (decorativo o no decorativo). Los laminados
seran de estratificado, G (UNE 438-3 2005).

Periferia_de la tapa: se mecanizard de forma rectangular con las esquinas

redondeadas con un radio de 10 mm. Las aristas de la tapa se redondearan con un
radio de 2 mm., como minimo.
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Respecto a las dimensiones de los tableros, sus tolerancias seran las permitidas por
la norma UNE-EN 1729-1.

= Recubrimientos

Los cantos de la tapa seran recubiertos con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:
- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- Identificacion de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas de 50 x 20 mm., con una altura
de caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién de la tapa a la estructura se efectuara con un sistema tornillo-tuerca, con
tuerca metédlica rosca madera M.6 en la tapa, o tuerca expansible en metal,
asimismo en M.6.

Incorporara elementos intermedios en las uniones hierro/madera, fabricados en
polietileno de baja presion, libres de tensiones internas.

Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos, constituidos por
un soporte de polipropileno de baja presiéon y una base de PVC plastificado o goma
sintética.
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FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO

(con 3 sillas)

SILLA

Constituida por una base sélida estable (estructura) a la cual se fijaran
solidariamente el asiento y el respaldo.

Estructura

Sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm, cuya superficie estara exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segin normas DIN 1626 y 2394.

El didmetro nominal de la estructura sera de 20 mm.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura oxiacetilénica por arco en atmaosfera inerte o por resistencia por
presion (DIN 1.912). En cualquiera de las distintas formas de soldadura no
presentaran rebabas hirientes.

El tubo del respaldo se cerrara con casquillos o tapones metalicos soldados.
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= Materiales

Iguales a los descritos para la mesa.

= Recubrimientos

Iguales a los descritos para la mesa.
Estructura

El asiento ira provisto de una concavidad anatomica basada en una profundidad de
huella de 10 mm, centrada a 1/3 del fondo del asiento y disminuyendo
proporcionalmente hacia los lados.

El frente del asiento tendrd una curvatura de 50 mm de radio, construida en madera
contrachapada, cubierta por laminado decorado, de igual color que la tapa de la
mesa, de superficie mate, rugosa, y de un espesor minimo de 0,8 mm. (ambas
caras).

La periferia del asiento se mecanizara de modo que las aristas queden
redondeadas con un radio minimo de 2 mm.

= Materiales
El contrachapado sera confeccionado con siete hojas de madera de haya o
de mayor dureza, de 1,2 mm. de espesor, pegadas por aportacion de capas
de urea/formol con una dosificacién de 180 g/m?, como minimo, y sometidas
a una presion gue asegure una perfecta adherencia.

= Recubrimientos

Iguales a los descritos para la tapa de la mesa.

= ldentificaciéon

Se marcara en el dorso del asiento y con las mismas caracteristicas
descritas en la mesa.
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Respaldo

De forma anatdmica, basada en doble curvatura en los sentidos de largo y ancho,
correspondiendo a la flecha maxima a la concavidad en el eje longitudinal de 28 a
40mm. y a una convexidad de 3 a 5 mm en el centro del eje transversal.

El radio de curvatura del respaldo sera de 300 mm., tomando como centro de dicho
radio la distancia de ¥4 de la parte anterior del asiento.

= Materiales
De iguales caracteristicas a los descritos para el asiento.

= Recubrimientos

De iguales caracteristicas a los descritos para el asiento.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién del asiento y respaldo se efectuard mediante remaches tubulares de acero
y/o de aleacion de aluminio-magnesio, y con elementos amortiguadores intermedios
en las uniones metal/madera, fabricados en polietileno de baja presion, libre de
tensiones internas.

Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos, iguales a los
descritos para la mesa.

Los tapacubos del respaldo de las sillas deberan ser metélicos por el sistema de
casquillo o bien disco, debidamente pintado.

La estructura que sirve de apoyo al asiento incorporard en su parte superior dos
elementos de funcién amortiguadora debidamente remachados, y situados en su
parte delantera.

Los requisitos técnicos y normas que han de cumplir las sillas son las mismas de las
mesas, para el caso del tablero contrachapado con estratificado

OTROS REQUISITOS TECNICOS

El conjunto mesa-sillas deberan cumplir con los requisitos técnicos segun UNE
11020-2, 11022-2, en los distintos apartados para mesas Y sillas, asi como haber
realizado los ensayos correspondientes, segun normas UNE-EN-1729-2, requisitos
de seguridad 4, de estabilidad 5 (2.1-2.2-2.3) de resistencia 5 (3.3-3.4-3.5-3.6-3.7-
3.9), de durabilidad 5 (3.1-3.2).
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NOTA IMPORTANTE: Sera imprescindible la presentacion con las caracteristicas técnicas del
mueble, los certificados expedidos por un laboratorio o departamento oficial acreditado en control de
calidad en el que se refleje el cumplimiento de las normas sefaladas anteriormente. En cualquier
caso, se podran admitir mejoras siempre y cuando se solicite previamente por escrito y sean
estimadas y admitidas por la administracion.




s GOBIERNO
de

CANTABRIA
CONSEJERIA DE EDUCACION,

CENTROS EDUCATIVOS

CULTURA Y DEPORTE
ARTICULO Mesa redonda para despacho de Direccién
MCC51 |

DEFINICION

Mesa redonda para reuniones, a juego con la mesa de Director que se elija.
Requisitos técnicos equivalentes a las mesas de direccion.

DIMENSIONES (en mm)

Diametro 1.100
Altura 750

Tablero

Estructura con tablero de aglomerado de madera de 30 mm. de espesor,
debidamente melaminada y canteada. Base provista de sistema de nivelacion.

Estructura

Pié central metdlico de acero de primera calidad, recubrimiento con base de resinas
epoxidicas con un espesor no inferior a 30 micras, tras proceso de desengrase por
fosfatacion, pasivazo crémico y polimerizacion mediante estufado a una
temperatura superior a 200° C.

Base de cuatro radios con posibilidad de regulacién y topes de poliamida.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Mesa soporte para impresoras Yy escaner
MCC52 \

DEFINICION

Mesa soporte de impresoras y escaner con destino a las aulas de informatica.

CARACTERISTICAS

La mesa estara constituida por una estructura metélica suficientemente sélida y
estable a la que se fijara la superficie de trabajo (tapa).

El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exenta de agujeros,
acanaladuras, saliente y podrd estar constituido por un tablero base recubierto
ambas caras por estratificado plastico de 1 mm. de espesor, recubierta por resinas
epoxidicas (polvo epoxi), del mismo color que la estructura, formando una superficie
rectangular soldada a las patas de la mesa. La estructura de la balda dispondra de
largueros con el perfil de 8 mm., conformando solidez a la misma.

Las mesas deberan ser adosables por cualquiera de sus lados para formar
superficies mayores sin que entre los planos de trabajo queden espacios vacios.
Por lo tanto, ningun elemento estructural deberd sobresalir de la proyeccion en
planta del plano de trabajo.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Altura total mesa 750
Longitud mesa 1.400
Anchura mesa 600
Espesor tapa 20

Estructura

Sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm., cuya superficie estara exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segin normas DIN 1626 Y 2394.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura de tipo oxiacetilénica, por arco en atmodsfera inerte, no
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debiendo presentar, después de su ejecucion, coqueras, residuos ni rebabas

hirien

tes.

Las patas de la mesa seran de tubo cilindrico, de 35 mm.

= Materiales.

Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tizpo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion superior a 33 kg/mm=.

= Recubrimientos.

La proteccion de las partes metéalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas expoxidicas (polvo epoxi), que
efectuard tras una serie de fases de desengrase por fosfatacidn cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, un pasivazo crémico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura minima de 200 grados centigrados,
con un tiempo de 10 minutos, consiguiendo al final del proceso unos
espesores comprendidos entre 30 y 50 micras (ASTEM 11.757 T).

a) Tablero contrachapado: El contrachapado de la tapa estara compuesto
por 15 hojas de maderas nacionales de espesor nominal de 1,2 mm.,
encoladas por aportacion de capas de urea/formal con unos rendimientos
minimos de 180 gr/m? y presentadas de tal forma que se asegure una
perfecta adhesion, segun UNE-EN314-1.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- Identificacion de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.
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SERVICIOS

La mesa dispondra en cualquiera de sus lados mayores acometida eléctrica con
cable de 2 m., y cuatro tomas de corriente tipo schulko para dar servicio a los
periféricos que se instalen.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Mesa soporte para proyector de diapositivas
MCC53 |
DEFINICION

Mesa para soportar proyector de diapositivas

CARACTERISTICAS

- Su construccion debe ser robusta.

- Debe ser plegable y de facil transporte.

- Debe contener dos plataformas a diferentes alturas.

- La altura minima de la proyeccion debe ser de 110 cm.

- La plataforma superior debe llevar sistema regulable de inclinacion.
- La mesa-soporte debe poder nivelarse correctamente al suelo.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Mesas circulares + sillas
MCC54 VER Subcodigos

DEFINICION

Mesas circulares y sillas, o conjunto formado por mesa y 4/5 sillas destinadas al
trabajo de los escolares en las areas educacionales generales (aulas)

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de las mesas debe ser horizontal, exenta de agujeros,
acanaladuras y salientes. Ningun elemento estructural debera sobresalir de la
proyeccion en planta de trabajo.

Debera garantizarse la accesibilidad por todos los lados de la mesa.

No dispondra de elementos que dificulten o aminoren la habitabilidad del espacio
inferior de la mesa, tales como refuerzos, reposapiés, etc......

Para mayor flexibilidad del espacio didactico, las sillas deberan se apilables.
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DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Subcaodigos
MC52 MC58 MC64 MC76
Diametro mesa 1.000 1000 1000 1300
Espesor tapa 20 20 20 20
Altura total mesa 520 580 640 760
Subcédigos
S01 S05 S02 S19
Altura respaldo 550 620 690 850
Longitud respaldo 270 290 320 360
Anchura respaldo 120 130 150 200
Angulo respaldo 106 grados
Espesor respaldo 9,8 9,8 9,8 9,8
Altura asiento 300 340 380 460
Fondo asiento 300 330 360 400
Anchura asiento 270 290 320 360
Espesor asiento 9,8 9,8 9,8 9,8
Angulo asiento 4 grados
CONJUNTO MCS1 MCS2 | MCS3 | MCS4
+ 4 sillas + 5 sillas

IMESA CIRCULAR]

Constituida por una base sélida y estable (estructura) a la cual se fija rigidamente

una superficie de trabajo (tapa).

Estructura

La estructura sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad,
cerrado en toda su longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un
espesor nominal de pared de 1,5 mm., cuya superficie estara exenta de
irregularidades tales como rebabas, grietas, etc.
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El didmetro nominal de la estructura sera de 30 mm.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estardn unidas entre si
mediante soldadura oxiacetilénica por arco en atmdésfera inerte por resistencia por
presion (DIN 1912). En cualquiera de las distintas formas de soldadura no
presentaran rebabas hirientes.

= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100) de una resistencia a la

traccion superior a 33 kg/mm?.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metélicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas apoxidicas (polvo apoxi) que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase de fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, pasivazo cromico y polimerizaciéon
mediante estufado a una temperatura minima de 200 grados centigrados,
con tiempo de diez minutos, debiendo conseguir al final del proceso unos
espesores comprendidos entre 30 y 50 micras.

Los ensayos segun normas ASTM 11.757 y DIN 50.015.

Tapa

Tablero contrachapado. La tapa estara construida en madera contrachapada. El
contrachapado de la tapa estara compuesto por 15 hojas de maderas nacionales de
rendimientos minimos de 180 gr/m? y prensadas de tal forma que se asegure una
perfecta adhesion, segun UNE-EN-314-1

El tablero contrachapado recubierto en cualquier caso por laminado plastico mate, y
de espesor de 1 mm. y debidamente compensada por su otra cara con el mismo
tipo de estratificado (decorativo o no decorativo). Los laminados serdn de
estratificado G (UNE 438-3 2005).

Respecto a las dimensiones de los tableros, sus tolerancias seran las permitidas por
la norma UNE-EN 1729-1.
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= Recubrimientos

Los cantos de la tapa seran recubiertos con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble en el dorso de la tapa, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacion de fabricante.
- Caracteres de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas de 50 x 20 mm., con una altura
de caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La union de la tapa a la estructura se efectuara con un sistema tornillo-tuerca, con
tuerca metalica rosa madera M.6 en la tapa, o tuerca expansible en metal, asi

mismo en M.6.
Incorporara elementos intermedios en las uniones hierro/madera, fabricados en
polietileno de baja presion, libres de tensiones internas.

Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos constituidos por un
soporte de polipropileno de baja presion y una base de PVC plastificado o goma
sintética.
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FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO

SILLA

Constituida por una base solida y estable (estructura) a la cual se fijar4
solidariamente el asiento y el respaldo.

La silla sera apilable.
Estructura

Las calidades y construccién seran iguales a las definidas para la mesa, siendo el
diametro nominal del tubo para éstas de 20 mm.

El tubo del respaldo se cerrara con casquillos o tapones metélicos soldados.
— Materiales

Iguales a los descritos en la MESA

= Recubrimientos

Iguales a los descritos en la MESA
Asiento
El asiento ira provisto de una concavidad anatomica basada en una profundidad de

huella de 5 a 10 mm., centrada a 1/3 del fondo del asiento y disminuyendo
proporcionalmente hacia los lados.
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El frente del asiento tendra una curvatura de 50 mm. de radio, construido de madera
contrachapada, cubierta por su cara vista de laminado decorado de superficie mate,
rugosa de un espesor minimo de 0,8 mm, y por su dorso del mismo material y
espesor.

La periferia del asiento se mecanizara de modo que las aristas queden
redondeadas con un radio minimo de 2 mm.

= Materiales
El contrachapado sera confeccionado con siete hojas de madera de haya o
de mayor dureza, de 1,2 mm de espesor, pegadas por aportacion de capas
de urea/formol, con una dosificacién de 180 gr/m? como minimo, y sometidas
a una presion que asegure una perfecta adherencia.

Los laminados seran del tipo estratificado a base de resinas de poliéster, con
espesores de 0,8 en ambas caras.

= Recubrimientos

Iguales a los descritos para la tapa de la mesa.

= ldentificacion

Se marcara en el dorso del asiento y con las mismas caracteristicas
descritas en la mesa.

Respaldo

De forma anatomica, basada en doble curvatura en los sentidos de largo y ancho,
correspondiendo la flecha maxima de la concavidad en el eje longitudinal de 28 a 40
mm., y una convexidad de 3 a 5 mm en el centro del eje transversal.

El radio de curvatura del respaldo sera de 300 mm., tomando como centro de dicho
radio la distancia de ¥4 de la parte anterior del asiento.

— Materiales

De iguales caracteristicas a las Descritas para el asiento
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= Recubrimientos

De iguales caracteristicas a las descritas para el asiento.

Los requisitos técnicos y normas que han de cumplir las sillas son las mismas de las
mesas para el caso del tablero contrachapado con estratificado.

El conjunto mesa-sillas debera cumplir con los requisitos técnicos segun UNE
11020-2, 11022-2, en los distintos apartados para mesas Y sillas, asi como haber
realizado los ensayos correspondientes, segun normas UNE-EN-1729-2, requisitos
de seguridad 4, de estabilidad 5 (2.1-2.2-2.3).

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La union del asiento y respaldo se efectuara mediante remaches tubulares de acero
y/o de aleacion de aluminio-magnesio y con elementos amortiguadores intermedios
en las uniones metal-madera, fabricados en polietileno de baja presion, libres de
tensiones internas.

Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos, iguales a los
descritos para la mes.

Los tapa-tubos del respaldo de la silla deberdn ser metélicos por el sistema de
casquillo o bien disco, debidamente pintado.

La estructura que sirve de apoyo al asiento incorporara en su parte superior dos
elementos de funcién amortiguadora debidamente remachados y situados en su
parte delantera.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Mesas-Pupitres + sillas
MCC55 VER Subcédigos

DEFINICION

Pupitres y sillas, o conjunto formado por pupitre y silla destinadas al trabajo de los
escolares en las areas educacionales generales (aulas)

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de las mesas debera ser horizontal, exento de agujeros,
acanaladuras y salientes.

Las mesas del mismo tamafio deberan ser adosables por cualquiera de sus lados
para formar superficies de trabajo mayores, sin que entre los planos de trabajo
gueden espacios vacios. Por otro lado, ningun elemento estructural debera
sobresalir de la proyeccion en planta del plano de trabajo.

Debera garantizarse la accesibilidad, al menos, por tres de los lados del pupitre.

Para mayor flexibilidad del espacio didactico, las sillas deberan ser apilables.
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CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Subcaodigos
MO1 (bip) M02 MO03 MO05 M19

Longitud de la tapa 1200 600 600 600 700
Ancho de la tapa 500 500 500 500 500
Espesor de la tapa 20 20 20 20 20
Altura total mesa 580 640 700 580 760
Altura libre espacio interior 470 530 590 470 650

Subcddigos

S05 S02 S03 S05 S19

Altura del respaldo 620 690 770 620 850
Longitud el respaldo 290 320 340 290 360
Anchura del respaldo 130 150 180 130 200
Angulo del respaldo 106 grados
Espesor del respaldo 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8
Altura del asiento 340 380 420 340 460
Anchura del asiento 290 320 340 290 360
Fondo del asiento 330 360 380 330 400
Espesor del asiento 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8
Angulo del asiento 4 grados

Subcddigos

MS1 MS2 MS3 MS5 MS19

Con este codigo Ultimo se suministraria la mesa con su silla correspondiente

NOTA IMPORTANTE. Sélo el pupitre MO1 es bipersonal, el resto son unipersonales.

PUPITRES

Constituido por una base soélida y estable (estructura) a la cual se fija rigidamente

una superficie de trabajo (tapa).
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Estructura

La estructura sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad,
estirado en frio, con un espesor nominal de pared de 1,5 mm., y cuya superficie
debera estar exenta de irregularidades tales como rebabas, grietas, etc, segun
normas DIN 1623 y 2394.

El didmetro nominal de la estructura seréa de 25 mm.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante la soldadura de tipo oxiacetilénica por arco en atmosfera inerte o por
resistencia por presion (DIN 1912). En cualquiera de las distintas formas de
soldadura no presentaran rebabas hirientes.

En cualquier caso, las dos soldaduras posteriores de los pérticos de las patas y los
puntos de unidn con las barras transversales de arriostramiento irdn hechos en
soldadura por aro con una longitud de 15 mm. como minimo.

Para el pupitre MO1 (bipersonal) se incorporara en la estructura metalica larguero en
el sentido del ancho de la tapa en tubo de acero de 25 mm., debidamente soldado a
los porticos que forman dicha estructura atornillada al tablero.

Para el pupitre M19 se incorporaran en la estructura metalica largueros en el
sentido de profundidad de la mesa y a una altura del eje del tubo al suelo de 15 cm.
El diametro del tubo sera de 22 mm.
= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion minima de 33 kg/mm?.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metélicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, pasivazo cromico y polimerizacion
mediante estufado o una temperatura no inferior a 200 grados centigrados
durante un tiempo minimo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso
un espesor minimo de 30 a 50 micras.



de
CANTABRIA

CONSEJERIA DE EDUCACION,

Vo -
’::0
CULTURA Y DEPORTE
DIRECCION GENERAL DE INNOVACION Y
CENTROS EDUCATIVOS

Los ensayos seguin normas ASTM 11.757 y DIN 50.015.

Tablero contrachapado. El contrachapado de la tapa estard compuesto por
15 hojas de maderas nacionales de espesor nominal de 1,2 mm., encoladas
por aportacion de capas de urea/formol con unos rendimientos minimos de
180 gr/m?y presentadas de tal forma que se asegure una perfecta adhesion,
segun UNE-EN-314.1.

Tablero _Cabeceado en _macizo. El aglomerado de la tapa tendra una
densidad minima de 650 kg/m® y con espesor nominal de 16 mm.,
cabeceada en madera de haya de 16 x 15 mm., como minimo, de fondo; todo
ello cubierto por una capa de madera de 1 mm. por cada una de las caras y
todo a su vez por plasticos estratificados de las mismas caracteristicas que
para el tablero contrachapado.

Las dimensiones, caracteristicas y métodos de ensayo de los tableros
deberan cumplir, en cualquier caso, con los minimos especificados al
respecto en las normas UNE:EN 323:1994, UNE 322:1994, UNE-EN
317:1994, UNE-EN 310:1994, UNE-EN 120:1994.

Tablero_multicapa. Formado por cuatro capas de madera desfibrada tipo
tablex o similar y tres capas de maderas nacionales, llegando el conjunto a
un espesor de 18 mm., encoladas por aportacién de capas de urea/formol,
con rendimiento de 180 g/m? como minimo, presentadas de forma que se
asegure una perfecta adhesion segun las normas UNE 53.705 h(1) y 56.706
h(2).

La densidad media sera de 750 Kg/m®, estando el tablero exento de nudos y
grietas. Debera poseer una resistencia a la flexién minima de 450 Kg/cm?, asf
como un hinchamiento inferior o igual al 2% después de inmersién en agua a
20° C durante un periodo de 24 horas, segun norma NPA 4-73. La resistencia
de arranque media sera de 150 Kg/cm” en la capa de madera y de 200
Kg/cm? en el tablero de fibras. Estos valores admitirdn una tolerancia de mas
0 menos 5%, debiendo superar la prueba V-313 del INIA.

Las tapas recubiertas, en cualquier caso, por laminados de estratificado y de
espesor de 1 mm. y debidamente compensada por su otra cara con el mismo tipo
de estratificado (decorativo o no decorativo), G (UNE 438-3 2005).

Periferia_de la tapa: se mecanizard de forma rectangular con las esquinas

redondeadas con un radio de 10 mm. Las aristas de la tapa se redondearan con un

radio

de 2 mm., como minimo.
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Respeto a las dimensiones de los tableros, sus tolerancias seran las permitidas por
la norma UNE-EN 1729-1.

Recubrimientos. Los cantos de la tapa seran recubiertos con un minimo de dos
capas de fondo de barniz de poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de tacto
sedoso.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble, en el dorso de la tapa el siguiente formato:
- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- ldentificacion del fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

Este formato sera exigido al momento de recepcion del material, no en el de
homologacién o examen de muestras.

Cesta porta-libros

Bajo la tapa de la mesa y a una altura del suelo que se indica en el cuadro general
de dimensiones como “altura libre del espacio interior”, los pupitres incorporaran un
cestillo para la colocacion de libros.

El cesto portalibros estaréd construido en varilla calibrada de 4 y 8 mm. de didmetro,
soldado mediante cordones de 15 mm. de longitud, segun dibujos adjuntos, e
incorporara dos ganchos para colgar carteras (uno a cada lado del pupitre).

El cesto ir4 soldado a un tubo de las mismas caracteristicas que el resto de la
estructura y a la cual va a su vez soldado, que abarcara los laterales y trasera. Su
diametro nominal sera de 20 mm.

El recubrimiento de la varilla serd de pintura de las mismas caracteristicas que el de
la estructura.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La union de la tapa a la estructura se efectuara con un sistema tornillo-tuerca, con
tuerca metélica expansible embutida en la tapa de madera. Este supuesto sera de
aplicacién en todos los tipos de tapas previstos.
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Incorporara elementos intermedios en las uniones hierro/madera, fabricados en
polietileno de baja presion, libres de tensiones internas.

Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos constituidos por un
soporte de polipropileno de baja presion y una base de PVC plastificado o goma
sintética.

SILLA

Constituida por una base solida y estable (estructura) a la cual se fijaran
solidariamente el asiento y el respaldo. La silla sera apilable.

Estructura
Las calidades y construccion, iguales a las definidas para el pupitre ((Estructura),
siendo el didmetro nominal del tubo de éstas de 20 mm. En el modelo M19 el
diametro del tubo sera de 22 mm.
El tubo del respaldo se cerrara con casquillos o tapones metalicos soldados.

= Materiales

Iguales a los descritos para el pupitre.

= Recubrimientos

Iguales a los descritos para el pupitre.
Asiento

El asiento ira provisto de una concavidad anatomica basada en una profundidad de
huella de 10 mm., centrada a 1/3 del fondo del asiento y disminuyendo
proporcionalmente hacia los lados.

El frente del asiento tendr& una curvatura de 50 mm. de radio, construido en madera
contrachapada, cubierta por su cara vista de laminado decorado de superficie mate,
rugosa de un espesor minimo de 0,8 mm., y por su dorso del mismo material y
espesor.

La periferia del asiento se mecanizara de modo que las aristas queden
redondeadas con un radio minimo de 2 mm.
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= Materiales

El contrachapado sera confeccionado con siete hojas de madera de haya o
de mayor dureza, de 1,2 mm. de espesor por aportacion de capas de
urea/formol, con una dosificacién de 180 gr/m? como minimo, y sometidas a
la presion necesaria, asegurando con ello una perfecta adherencia.

Los laminados seran del tipo estratificado a base de resinas de tapacubos,
con espesores de 0,8 mm. en ambas caras.

= Recubrimientos

Iguales a los descritos para la tapa del pupitre.

= ldentificacion

Se marcara en el dorso del asiento y con las mismas caracteristicas descritas
para el pupitre.

Respaldo

De forma anatomica, basada en doble curvatura en los sentidos de largo y ancho,
correspondiendo la flecha maxima de la concavidad en el eje longitudinal de 28 a 40
mm. y una convexidad de 3 a 5 mm. en el centro del eje transversal.

El radio de curvatura del respaldo sera de 300 mm. tomando como centro de dicho
radio la distancia de ¥4 de la parte anterior del asiento.

= Materiales

De iguales caracteristicas a las descritas para el asiento.

= Recubrimientos

De iguales caracteristicas a las descritas para el asiento

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién del asiento y respaldo se efectuara mediante remaches tubulares de acero
y/o de aleacion de aluminio-magnesio y con elementos amortiguadores intermedios
en las uniones metal-madera, fabricados en polietileno de baja presién libres de
tensiones internas.
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Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos iguales a los
descritos para el pupitre (parrafo 3.3).

Los tapacubos del respaldo de la silla deberan ser metalicos por el sistema de
casquillo o bien disco debidamente pintado.

La estructura que sirve de apoyo al asiento incorporard en su parte superior dos
elementos de funciébn amortiguadora debidamente remachados, y situados en su
parte delantera.

Los requisitos técnicos y normas que han de cumplir las sillas son las mismas de las
mesas, para el caso de tablero contrachapado con estratificado plastico.

OTROS REQUISITOS TECNICOS

El conjunto mesa-sillas deberan cumplir con los requisitos técnicos segun UNE
11020-2, 11022-2, en los distintos apartados para mesas Y sillas, asi como haber
realizado los ensayos correspondientes, segun normas UNE.EN-1729-2, requisitos
de seguridad 4, de estabilidad 5 (2.1-2.2-2.3) de resistencia (3.3-3.4-3.5-3.6-3.7-
3.9), de durabilidad 5 (3.1-3.2).

NOTA IMPORTANTE. Ser& imprescindible la presentacion con las caracteristicas técnicas
del mueble, los certificados expedidos por un laboratorio o departamento oficial acreditado
en control de calidad en el que se refleje el cumplimiento de las Normas sefialadas
anteriormente. En cualquier caso, se podran admitir mejoras siempre y cuando se solicite
previamente por escrito y sean estimadas y admitidas por la administracion.
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ARTICULO | Papelera
MCC74 \

DEFINICION

Papelera para ser instalada en cualquier dependencia de los Centros educativos.

CARACTERISTICAS

Papelera fabricada en chapa de acero pintado, asa y base en polipropileno negro.
El acabado deberéa ser aluminio RAL 9006.

DIMENSIONES (en mm)

Altura 320
Diametro 215

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO | Percha de 8 ganchos
MCC56 \

DEFINICION

Perchas con destino a las areas educacionales (aulas)

CARACTERISTICAS

La tabla de las perchas debera estar exenta de agujeros, acanaladuras y salientes.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Longitud 1.024
Anchura 150
Espesor tablero 20
Numero de ganchos 8

PERCHA

Constituida por una base sélida de tablero contrachapado, a la cual se fijaran ocho
ganchos o colgadores.

Tablero
Tablero construido en madera contrachapada, cubierto por su cara vista de
laminado de plastico en color marfil mate de superficie lisa y de un espesor de 1

mm. y compensada por su otra cara con laminado del mismo tipo y espesor.

La periferia ser& mecanizada de forma regular, con las esquinas redondeadas con
un radio de 10 mm.

Las aristas del tablero se redondearan con un radio minimo de 2 mm.
= Materiales
El contrachapado estara compuesto por 15 hojas de maderas nacionales de
1,2 mm. de espesor, encoladas por aportacion de capas de urea/formol, con

rendimientos minimos de 180 gr/m2 y prensadas a la presion suficiente,
asegurando con ello una perfecta adhesion, segun UNE-EN-314-1.
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El contrachapado recubierto, en cualquier caso, por laminado plastico y de
espesor de 1 mm. y debidamente compensada por su otra cara con el mismo
tipo de estratificado (decorativo 0 no decorativo). Los laminados seran de
estratificado, G (UNE 438-3 2005).

= Recubrimientos

Los cantos del tablero seran recubiertos con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.

= ldentificacion

Se marcara de forma indeleble (presion por calor) en el dorso del tablero, el
siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- ldentificacién de fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

Colgadores

Cada tabla incorporara ocho ganchos dispuestos en la mencionada tabla con
distancia inferior entre ejes de un gancho de 64 mm. e igual medida entre ganchos.

Incorporara, a su vez, en los cantos verticales, macho y hembra para formar filas
consistentes en macho de varilla de 65 mm. de diametro y 25 mm. de longitud y
colocada a 1/3 de la altura de la tabla de la percha.

= Materiales

Los ganchos de colgar seran de varilla calibrada de didmetro de 6 mm. y
recubierta electroliticamente (cromado).

Los ganchos de colgar tendran la forma indicada en el plano
correspondiente, atravesando el tablero y cogido por su parte posterior por
tuerca empotrada en el mismo tablero.
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El sistema de cuelgue a la pared consistira en una acanaladura en el tablero
en sentido vertical de medidas 75 x 10 mm., con chapa atornillada, de
dimensiones 45 x 14 mm. y espesor de 2 mm.

Se deberan suministrar los elementos necesarios para su instalacion.
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ARTICULO Percha metalica 6 ganchos con estante
MCC57 \

DEFINICION

Percha de 6 ganchos con estante de rejilla destinada a las areas de Educacion
Infantil.

CARACTERISTICAS

Todas las perchas deberan ser adosadas por cualquiera de sus lados menores para
formar filas, sin que entre los planos queden espacios vacios.

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Longitud 790
Anchura 220
Anchura estante 320
Numero colgadores 6

PERCHA

Constituida por una base sélida y estable (estructura), provista de un estante
configurado por rejilla metalica de alambre.

En su marco inferior lleva soldado 6 ganchos para colgar e inmediatamente debajo
de estante, dos U de varilla de forma de gancho prolongado.

La estructura serd metalica construida en perfil de acero de primera calidad,
estirado en frio, con un espesor nominal de pared de 1,5 mm. minimo, y cuya
superficie estard exenta de irregularidades tales como rebabas, grietas, etc., segun
normas DIN 1.623 y 2.394.

El didmetro nominal de la estructura serd de 20 mm. y su periferia sera de forma
rectangular con las esquinas redondeadas.

Las distintas piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si mediante
soldadura oxiacetilénica por arco en atmdsfera inerte o por resistencia por presion
(DIN 1.912)
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= Materiales

Se utilizaran en este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en
frio, de acero finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a
la traccién minima de 33 kg/mm?®.

Los ganchos de colgar seran de varilla calibrada de 6 mm. de diametro.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, pasivazo crémico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura no inferior a 200 °C durante un tiempo
minimo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso un espesor de 30
a 50 micras.

Los ensayos, segun normas ASTM 11.757 y DIN 50.015.
El sistema de cuelgue a la pared consistirA en dos acanaladuras en la parte
posterior de los costados verticales, donde penetraran las escarpias

correspondientes.

Se deberan suministrar los elementos necesarios para su instalacion.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO | Pizarra blanca
MCC58 \

CARACTERISTICAS

Constituido basicamente por un bastidor rigido e indeformable y una base de
escritura igualmente rigida.

Como prestaciones, debera disponer de buena adherencia con rotulador, nitidez del
trazo, facil borrado con pafio o borrador tradicional, ademas de buena visibilidad con
una superficie antirreflejos.

Todas las aristas estaran rematadas a fin de evitar partes hirientes.

Color de la superficie de trabajo: blanca.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Longitud total 1.700
Altura total 1.200
Longitud min. portatizas 80

[PIZARRA BLANCA]

Cerco

El cerco sera metélico, construido en perfil de aluminio anodinado sin pintar, cantos
redondeados, el perfil de aluminio de 40 x 50 x 1,5 mm. El perfil inferior con porta-
rotuladores.

El encerado estara dotado en su parte posterior de los elementos necesarios a fin
de que pueda ser fijado a la pared.

En la parte delantera debera llevar adosado un soporte porta-rotuladores de 80 mm.
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Superficie de trabajo

Constituido con base de acero vitrificado, lamina de acero de 0,7 mm.
aproximadamente, con un tratamiento de esmaltado con minerales inorganicos a
base de un proceso al horno a alta temperatura, unos 700 °C, consiguiendo una
capa de esmalte sobre ambas caras de inferior a 100 micras, que quedara
fusionada con el acero base. La cara de trabajo con un segundo esmaltado, dejara
una superficie de trabajo de alta resistencia a la abrasion, impactos, rayado y
desgaste, por la parte trasera chapa galvanizada de 0,25 mm., que impida el
alabeo.

= ldentificacion

Se marcara de forma indeleble lo siguiente:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- Identificacién del fabricante.
- Fecha de adjudicacion

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

ENSAMBLAJES

Se debera suministrar la tornilleria y elementos necesarios para la sujecion a los
pardmetros verticales.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO




» GOBIERNO
de
CANTABRIA

CONSEJERIA DE EDUCACION,
CULTURA Y DEPORTE

DIRECCION GENERAL DE INNOVACION Y
CENTROS EDUCATIVOS

ARTICULO Pizarra magnética acero lacado
MCC72 VER Subcédigos

DEFINICION
Pizarras magnéticas de acero lacado blanco:

= blancas para rotuladores

CARACTERISTICAS

La superficie de ceramica sobre acero esta garantizada durante todo el tiempo en

gue esté instalada.

Pizarras utiles para todo tipo de aplicaciones magnéticas.

Enmarcadas en aluminio anodizado y con cantoneras decorativas de plastico.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en cm)

Subcadigos
PML1 PML2 PML3
Medidas (largo x alto) 60 X40 | 90 X 60 | 120 X 90

ACCESORIOS

Provistas de accesorios de fijacion a la pared.

Incluye una bandeja portarotuladores de aluminio de 30 cm de longitud
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IDENTIFICACION

Se marcara, de forma indeleble, en el dorso de la pizarra el siguiente formato:
- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- ldentificacién del fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

Este formato sera exigido al momento de recepcion del material, no en el de
homologacién o examen de muestras.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Pizarra magnética acero vitrificado
MCC71 VER Subcédigos

DEFINICION

Pizarras magnéticas de acero vitrificado:

= blancas para rotuladores

= verdes paratiza

CARACTERISTICAS

Ambas de superficie de acero vitrificado P3 ceramicSteel.

La superficie de ceramica sobre acero esta garantizada durante todo el tiempo en
gue esté instalada.

Pizarras utiles para todo tipo de aplicaciones magnéticas.
Enmarcadas en aluminio anodizado y con cantoneras decorativas de plastico.

En el caso de las pizarras verdes, la superficie de estas ser4 mate antireflectante.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en cm)

Subcadigos

PMR1 PMR2 PMR3

Medidas (largo x alto) 60 X40 | 90 X 60 | 120 X 90

Subcdédigos

PMT1 PMT2 PMT3

Medidas (largo x alto) 60 X40 | 90 X 60 | 120 X 90
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ACCESORIOS

Incluye una bandeja portarotuladores de aluminio de 30 cm de longitud

IDENTIFICACION

Se marcara, de forma indeleble, en el dorso de la pizarra el siguiente formato:
- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- ldentificacién del fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

Este formato sera exigido al momento de recepcion del material, no en el de
homologacién o examen de muestras.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Silla brazo-pala plegable (diestros)
MCC60 |

DEFINICION

Silla escolar plegable dotado de un brazo equipado con un plano de trabajo (pala)
auxiliar para escribir en el lado derecho, destinada a las aulas de mdusica y
polivalentes.

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de la pala debera tener una cierta inclinacién, albergar una hoja
folio y estar exento de agujeros, acanaladuras y salientes.

Las sillas brazo-pala deberan ser adosables por sus dos lados con el objeto de
formar filas y ser totalmente plegable para facilitar su polivalencia.

DIMENSIONES (en mm)

Altura respaldo 760
Longitud respaldo 400
Espesor respaldo 9
Altura asiento 430
Anchura asiento 400
Fondo asiento 400
Espesor asiento 9
Angulo asiento: 2 grados
Altura pala 680
Anchura pala 260
Fondo pala 550
Espesor pala 20
Longitud total rejilla 350
Anchura total rejilla 330

Altura rejilla 200
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SILLA BRAZO-PALA

Constituida por una base solida y estable (estructura) a la cual se fijaran
rigidamente el asiento, respaldo y una superficie de trabajo (pala).

Estructura

La estructura sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad,
cerrado en toda su longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un
espesor nominal de pared de 1,5 mm., y cuya superficie debera estar exenta de
irregularidades tales como rebabas, grietas, etc., segin normas DIN 1623 y 2394.

El didmetro nominal de la estructura sera de 22 mm.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura de tipo oxiacetilénica por arco en atmosfera o por resistencia
por presion (DIN 1912).

Cuando el sistema de soldadura sea por presion, los puntos de union de la
estructura que soporta la pala con la estructura general de la silla, seran de cordon
de aportacion de giro completo.

En cualquiera de las distintas formas de soldadura no presentaran rebabas
hirientes.

= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la

traccion minima de 33 kg/mm?.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metélicas se efectuara mediante recubrimiento en
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas, que se efectuara tras
una serie de fases de desengrase por fosfatacién cristalina o amorfa al hierro,
o cualquier otro sistema que proporcione las mismas calidades, aclarado por
agua corriente, pasivazo crémico y polimerizacibn mediante estufado a una
temperatura no inferior a 200 grados centigrados durante un tiempo minimo
de diez minutos, consiguiendo al final del proceso un espesor minimo de 0 a
50 micras (ASTM 11.757 T).
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Asiento

El asiento ird provisto de una concavidad anatomica basada en una profundidad de
huella de 10 mm., centrada en el asiento y disminuyendo proporcionalmente hacia
los lados.

El frente del asiento estara construido en madera contrachapada, cubierta por sus
caras vistas de laminado decorado de superficie mate, rugosa de una espesor
minimo de 0,8 mm.

La periferia del asiento se mecanizara de modo que las aristas queden
redondeadas con un radio minimo de 2 mm.

= Materiales

El contrachapado serd confeccionado con siete hojas de madera de haya o
de mayor dureza, de 1,2 mm. de espesor por aportacion de capas de
urea/formol, con una dosificacion de 180 gr/m2 como minimo, y sometidas a
la presion necesaria, asegurando con ello una perfecta adherencia.

= Recubrimientos

Los cantos del asiento serdn recubiertos con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.

= ldentificacion

Se marcara de forma indeleble en el dorso del asiento (a presién con calor),
el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC).
- ldentificacién de fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de seis milimetros.



= GOBIERNO
P de
. J CANTABRIA

CONSEJERIA DE EDUCACION,
CULTURA Y DEPORTE
DIRECCION GENERAL DE INNOVACION Y
CENTROS EDUCATIVOS

Respaldo

De forma anatdmica, basada en doble curvatura en los sentidos de largo y ancho,
correspondiendo la flecha maxima de concavidad en el eje longitudinal de 28 a 40
mm. y una convexidad de 3 a 5 mm. en el centro del eje transversal.

— Materiales

De iguales caracteristicas a las descritas para el asiento.

= Recubrimientos

De iguales caracteristicas a las descritas para el asiento.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién del asiento y respaldo se efectuara mediante remaches tubulares de acero
y/o de aleacién aluminio-magnesio y con elementos amortiguadores intermedios en
las uniones metal-madera, fabricados en polietileno de baja presion libres de
tensiones internas.

Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos constituidos por un
soporte de polipropileno de baja presion y una base de PVC plastificado o goma
sintética.

Pala

Constituida en madera contrachapada, cubierta por su cara vista con plasticos
estratificados de superficie lisa y de un espesor de 1 mm. y por su dorso del mismo
material y espesor.

La periferia se mecanizard conforme se sefala en el plano correspondiente,
redondeandose tanto los cantos como las aristas.

= Materiales

El contrachapado de la tapa estara compuesto por 15 hojas de maderas
nacionales de espesor nominal de 1,2 mm. encoladas por aportacion de
capas de urea/formol con unos rendimientos minimos de 180 gr/m® y
prensadas a una presion suficiente, asegurando con ello una perfecta
adhesion. Normas UNE 56.705 h(1) y 56.705 h(2).

Los laminados seran de estratificado del tipo G (UNE 53.173).
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= Recubrimientos

Los cantos de las palas seran recubiertos con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de laca reactiva al poliuretano,
consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de tacto
sedoso.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La union de la pala a la estructura se efectuard mediante puentes de acero con
amortiguadores de plastico.

Rejilla

Bajo el asiento, y a una altura del suelo que se indica en el plano correspondiente,
las sillas brazo-pala incorporaran un cestillo para la colocacion de libros.

El cestillo portalibros estar4 construido en varilla calibrada de 6 y 4 mm. de
didmetro, segun se indica en el plano de construccion.

El recubrimiento de la varilla de pintura con las mismas caracteristicas que el de la
estructura.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO | Silla brazo-pala plegable (zurdos)
MCC61 \

DEFINICION

Silla escolar plegable dotada de un brazo equipado con un plano de trabajo (pala)
auxiliar para escribir en el lado izquierdo, destinada a las aulas de musica y
polivalentes.

CARACTERISTICAS

El plano de trabajo de la pala debera tener una cierta inclinacion, albergar una hoja
folio y estar exento de agujeros, acanaladuras y salientes.

Las sillas brazo-pala deberan ser adosables por sus dos lados con el objeto de
formar filas y ser totalmente plegable para facilitar su polivalencia

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm)

Altura respaldo 760
Longitud respaldo 400
Espesor respaldo 9
Altura asiento 430
Anchura asiento 400
Fondo asiento 400
Espesor asiento 9

Angulo asiento: 2 grados

Altura pala 680
Anchura pala 260
Fondo pala 550
Espesor pala 20
Longitud rejilla 350
Anchura rejilla 330

Altura rejilla 200
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SILLA BRAZO-PALA

Constituida por una base solida y estable (estructura) a la cual se fijaran
rigidamente el asiento, respaldo y una superficie de trabajo (pala).

Estructura

La estructura sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad,
cerrado en toda su longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un
espesor nominal de pared de 1,5 mm., y cuya superficie debera estar exenta de
irregularidades tales como rebabas, grietas, etc., segin normas DIN 1623 y 2394.

El didmetro nominal de la estructura sera de 22 mm.

Las diferentes piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si
mediante soldadura de tipo oxiacetilénica por arco en atmosfera inerte o por
resistencia por presion (DIN 1912).

Cuando el sistema de soldadura sea por presion, los puntos de union de la
estructura que soporta la pala con la estructura general de la silla, seran de cordon
de aportacion de giro completo.

En cualquiera de las distintas formas de soldadura no presentaran rebabas
hirientes.

= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la

traccion minima de 33 kg/mm?.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metélicas se efectuara mediante recubrimiento en
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas, que se efectuara tras
una serie de fases de desengrase por fosfatacién cristalina o amorfa al hierro,
o cualquier otro sistema que proporcione las mismas calidades, aclarado por
agua corriente, pasivazo crémico y polimerizacion mediante estufado a una
temperatura no inferior a 200 grados centigrados durante un tiempo minimo
de 10 minutos, consiguiendo al final del proceso un espesor minimo de 30 a
50 micras (ASTM 11.757 T).
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Asiento

El asiento ird provisto de una concavidad anatomica basada en una profundidad de
huella de 10 mm., centrada en el asiento y disminuyendo proporcionalmente hacia
los lados.

El frente del asiento estara construido en madera contrachapada, cubierta por sus
caras vistas de laminado decorado de superficie mate, rugosa de un espesor
minimo de 0,8 mm.

La periferia del asiento se mecanizara de modo que las aristas queden
redondeadas con un radio minimo de 2 mm.

— Materiales

El contrachapado sera confeccionado con siete hojas de madera de haya o
de mayor dureza, de 1,2 mm. de espesor por aportacion de capas de
urea/formol, con una dosificacién de 180 gr/m? como minimo, y sometidas a
la presion necesaria, asegurando con ello una perfecta adherencia.

= Recubrimientos

Los cantos del asiento seran recubiertos con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de acabado de laca reactiva al
poliuretano, consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de
tacto sedoso.

= ldentificacion

Se marcara de forma indeleble y en el dorso del asiento (a presién con calor),
el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- Identificacion de fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.



= GOBIERNO
P de
. J CANTABRIA

CONSEJERIA DE EDUCACION,
CULTURA Y DEPORTE
DIRECCION GENERAL DE INNOVACION Y
CENTROS EDUCATIVOS

Respaldo

De forma anatdmica, basada en doble curvatura en los sentidos de largo y ancho,
correspondiendo la flecha maxima de la concavidad en el eje longitudinal de 28 a 40
mm. y una convexidad de 3 a 5 mm. en el centro del eje transversal.

— Materiales

De iguales caracteristicas a las descritas para el asiento.

= Recubrimientos

De iguales caracteristicas a las descritas para el asiento.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién del asiento y respaldo se efectuara mediante remaches tubulares de acero
y/o de aleacién aluminio-magnesio y con elementos amortiguadores intermedios en
las uniones metal-madera, fabricados en polietileno de baja presion libres de
tensiones internas.

Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos constituidos por un
soporte de polipropileno de baja presion y una base de PVC plastificado o goma
sintética.

Pala

Constituida en madera contrachapada, cubierta por su cara vista con plasticos
estratificados de superficie lista y de un espesor de 1 mm. y por su dorso del mismo
material y espesor.

La periferia se mecanizard conforme se sefala en el plano correspondiente,
redondeandose tanto los cantos como las aristas.

= Materiales

El contrachapado de la tapa estard compuesto por 15 hojas de maderas
nacionales de espesor nominal de 1,2 mm. encoladas por aportacion de
capas de urea/formol con unos rendimientos minimos de 180 gr/m? y
prensadas a una presion suficiente, asegurando con ello una perfecta
adhesiéon. Normas UNE 56.705 h(1) y 56.705 h(2).

Los laminados serén de estratificado del tipo G (UNE 53.173).
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= Recubrimientos

Los cantos de las palas seran recubiertos con un minimo de dos capas de
fondo de barniz al poliuretano y una capa de laca reactiva al poliuretano,
consiguiendo un espesor minimo de 40 micras y un acabado de tacto
sedoso.

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La union de la pala a la estructura se efectuard mediante puentes de acero con
amortiguadores de plastico.

Rejilla

Bajo el asiento, y a una altura del suelo que se indica en el plano correspondiente,
las sillas brazo-pala incorporaran un cestillo para la colocacion de libros.

El cestillo portalibros estar4 construido en varilla calibrada de 6 y 4 mm. de
didmetro, segun se indica en el plano de construccion.

El recubrimiento de la varilla sera de pintura con las mismas caracteristicas que el
de la estructura.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Silla giratoria auxiliar
MCC62 \

DEFINICION

Silla giratoria auxiliar destinada a zonas administrativas de los Centros escolares.

Estard constituida por una base solida estable (estructura), a la cual se fijaran
sélidamente el asiento y el respaldo.

La estructura serd metélica en perfil de acero de primera calidad y sus piezas
estaran unidas entre si mediante soldadura tipo oxiacetilénica por arco en atmoésfera
inerte o por resistencia por presion.

Los materiales a utilizar seran perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en
frio, de aceros finos al carbono tipo ST-33 de una resistencia superior a los 33
hg/mm.

El asiento estard confeccionado por un soporte de plancha de madera, formado por
siete hojas de madera de haya, unidas por aportacion de capas de urea formol y
fuertemente prensados, con formas anatémicas. Pegada a este soporte de madera
incorporaré una plancha de goma espuma de 36 kg/m®. de densidad, recubierta por
un tejido de lana y acrilico lavable.

El respaldo estar4 constituido por plancha de madera o de PVC con formas
anatomicas, goma espuma de 25 kg/m3. de densidad unida a la madera y tapizada
en tejido, pudiendo incorporar carcasa de polipropileno inyectado.

La regulacion de la profundidad y altura del respaldo se realizara mediante pletina
de acero con pomos de apriete independiente, aunque seria de valoracion positiva
otras posible alternativas con mecanismos automatizados.

El sistema de elevacion del asiento sera mediante columna de gas recubierta por
fuelle embellecedor color negro.

La peana soporte sera de aluminio inyectado pintada en epoxi, con resistencia de
1.200 kg. segun norma europea, € incorporara cinco radios con ruedas antiestaticas
en evitacion de posibles descargas.
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ARTICULO | Silla tapizada
MCC63 \

DEFINICION

Silla escolar destinada a las areas de profesores, visitas y espacios generales.

CARACTERISTICAS

El formato y construccion de la silla tapizada corresponde, basicamente, a la
perteneciente al pupitre M19, pero con la salvedad de ir tapizada en su asiento y
respaldo.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Altura respaldo 850
Longitud respaldo 410
Anchura respaldo 200
Angulo respaldo: 106 grados.

Espesor respaldo 20
Altura asiento 460
Fondo asiento 400
Anchura asiento 410
Espesor asiento 20

Angulo asiento: 4 grados

Elementos intermedios y conteras: negro

SILLA

Constituida por una base solida y estable (estructura) a la cual se fijaran
solidariamente el asiento y el respaldo.

Estructura

Sera metalica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm., cuya superficie estara exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1623 y 2394.
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El didmetro nominal del tubo serd de 22 mm.

Las distintas piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si mediante
soldadura oxiacetilénica por arco en atmaosfera inerte o por resistencia por presion
(DIN 1912). Cuando el sistema de soldaduras sea por presion, las dos soldaduras
posteriores de los porticos de las patas y los puntos de unién de dichos porticos con
la barra transversal de arriostramiento iran reforzados por cordén de aportacion de,
como minimo, 15 mm. de longitud. En cualquiera de las distintas formas de
soldadura no presentaran rebabas hirientes.

El sistema de arriostramiento del asiento con la armadura se realizara por dos
pletinas, en sentido transversal, de 20 mm. de ancho por 3 mm. de espesor,
incorporando cuatro tornillos (dos por pletina).
— Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion superior a 33 kg/mm?®.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, un pasivazo crémico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura minima de 200 grados centigrados,
con un tiempo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso unos
espesores comprendidos entre 30 y 50 micras.

Los ensayos, segun normas ASTM 11.757 Y DIN 50.015.
Asiento
El soporte del asiento ird provisto de una concavidad anatdbmica basada en una
profundidad de huella de 10 mm., centrada a 1/3 del fondo del asiento y

disminuyendo proporcionalmente hacia los lados.

El frente del asiento tendra una curvatura de 50 mm.
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= Materiales

El soporte del asiento estara confeccionado con siete hojas de madera de
“haya” o de mayor dureza, de 1,2 mm. de espesor por aportacion de capas
de urea/formol, con una dosificacién de 180 gr/m? como minimo, y sometidas
a las presion necesaria, asegurando con ello una perfecta adherencia..

Incorporara, a su vez, una plancha de gomaespuma o espuma de polietileno

de densidad minima de 40 kg. y con un espesor de 20 mm., pegada al
soporte y posterior tapizado entejado acrilico o similar y lavable

= ldentificacion

Se marcara en el dorso del asiento, de forma indeleble, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- ldentificacion de fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas de 50 x 20 mm., con una altura
de caracteres de 6 mm.

Respaldo

De forma anatdmica, basada en doble curvatura en los sentidos de largo y ancho,
correspondiendo la flecha méaxima de la concavidad en el eje longitudinal de 28 a 40
mm. y una convexidad de 3 a 5 mm. en el centro del eje transversal.

El radio de curvatura del respaldo sera de 300 mm. tomando como centro de dicho
radio la distancia de ¥4 de la parte anterior del asiento.

= Materiales

El soporte de la madera estara compuesto de igual numero de capas que el
asiento e ira recubierto de una plancha de gomaespuma o espuma de
polietileno de 20 mm. de espesor y una densidad de 40 kg. con posterior
tapizado igual que el asiento.
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ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La union del asiento y respaldo a la estructura consistira en tornillo pasantes rosca-
chapa con tuerca empotrable en la madera y ufias de fijacién DIN 7.983 M6 x 35 o

similar.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Sillas para pupitres
S01 — S05 — S02 — S03 — S19

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Subcdodigos

S01 S05 S02 S03 S19
Altura del respaldo 550 620 690 770 850
Longitud el respaldo 270 290 320 340 410
Anchura del respaldo 120 130 150 180 200
Angulo del respaldo 106 grados
Espesor del respaldo 9,8 9,8 9,8 9,8 20
Altura del asiento -* - - - -:
Anchura del asiento 270 290 320 340 410
Fondo del asiento 300 330 360 380 400
Espesor del asiento 9,8 9,8 9,8 9,8 20
Angulo del asiento 4 grados

* aula de infantil.

SILLA

Constituida por una base solida y estable (estructura) a la cual se fijaran
solidariamente el asiento y el respaldo. La silla ser& apilable.

Estructura
Las calidades y construccién, iguales a las definidas para el pupitre ((Estructura),
siendo el diametro nominal del tubo de éstas de 20 mm. En el modelo M19 el

didmetro del tubo serd de 22 mm.

El tubo del respaldo se cerrara con casquillos o tapones metalicos soldados.
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— Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tipo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la
traccion minima de 33 kg/mm?®.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuara tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, pasivazo cromico y polimerizacion
mediante estufado o una temperatura no inferior a 200 grados centigrados
durante un tiempo minimo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso
un espesor minimo de 30 a 50 micras.

Los ensayos seguin normas ASTM 11.757 y DIN 50.015.

Asiento

El asiento ird provisto de una concavidad anatémica basada en una profundidad de
huella de 10 mm., centrada a 1/3 del fondo del asiento y disminuyendo
proporcionalmente hacia los lados.

El frente del asiento tendra una curvatura de 50 mm. de radio, construido en madera
contrachapada, cubierta por su cara vista de laminado decorado de superficie mate,
rugosa de un espesor minimo de 0,8 mm., y por su dorso del mismo material y
espesor.

La periferia del asiento se mecanizara de modo que las aristas queden
redondeadas con un radio minimo de 2 mm.

= Materiales

El contrachapado sera confeccionado con siete hojas de madera de haya o
de mayor dureza, de 1,2 mm. de espesor por aportacion de capas de
urea/formol, con una dosificacién de 180 gr/m? como minimo, y sometidas a
la presion necesaria, asegurando con ello una perfecta adherencia.

Los laminados seran del tipo estratificado a base de resinas de tapacubos,
con espesores de 0,8 mm. en ambas caras.
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= Recubrimientos

Iguales a los descritos para la tapa del pupitre.

= ldentificacion

Se marcara, de forma indeleble, en el dorso del asiento el siguiente formato:
- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- ldentificacion del fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

Este formato sera exigido al momento de recepcion del material, no en el de
homologacién o examen de muestras.

Respaldo

De forma anatdmica, basada en doble curvatura en los sentidos de largo y ancho,
correspondiendo la flecha méaxima de la concavidad en el eje longitudinal de 28 a 40
mm. y una convexidad de 3 a 5 mm. en el centro del eje transversal.

El radio de curvatura del respaldo sera de 300 mm. tomando como centro de dicho
radio la distancia de ¥4 de la parte anterior del asiento.

— Materiales
De iguales caracteristicas a las descritas para el asiento.

= Recubrimientos

De iguales caracteristicas a las descritas para el asiento

ENSAMBLAJE Y ACCESORIOS

La unién del asiento y respaldo se efectuara mediante remaches tubulares de acero
y/o de aleacién de aluminio-magnesio y con elementos amortiguadores intermedios
en las uniones metal-madera, fabricados en polietileno de baja presién libres de
tensiones internas.
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Los extremos de las patas estaran dotados de remates plasticos iguales a los
descritos para el pupitre (parrafo 3.3).

Los tapacubos del respaldo de la silla deberan ser metalicos por el sistema de
casquillo o bien disco debidamente pintado.

La estructura que sirve de apoyo al asiento incorporard en su parte superior dos
elementos de funcién amortiguadora debidamente remachados, y situados en su
parte delantera.

Los requisitos técnicos y normas que han de cumplir las sillas son las mismas de las
mesas, para el caso de tablero contrachapado con estratificado plastico.

OTROS REQUISITOS TECNICOS

El conjunto mesa-sillas deberan cumplir con los requisitos técnicos segun UNE
11020-2, 11022-2, en los distintos apartados para mesas Y sillas, asi como haber
realizado los ensayos correspondientes, segun normas UNE.EN-1729-2, requisitos
de seguridad 4, de estabilidad 5 (2.1-2.2-2.3) de resistencia (3.3-3.4-3.5-3.6-3.7-
3.9), de durabilidad 5 (3.1-3.2).

NOTA IMPORTANTE. Sera imprescindible la presentacion con las caracteristicas técnicas
del mueble, los certificados expedidos por un laboratorio o departamento oficial acreditado
en control de calidad en el que se refleje el cumplimiento de las Normas sefialadas
anteriormente. En cualquier caso, se podran admitir mejoras siempre y cuando se solicite
previamente por escrito y sean estimadas y admitidas por la administracion.
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= SILLA INFANTIL: 30 cm altura (cédigo S01)
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ARTICULO | Sillén de Administrativo
MCC64 \

DEFINICION

Sillén giratorio con destino a zonas administrativas de los centros escolares.

CARACTERISTICAS

El sillon estard constituido por asiento, respaldo, soporte del asiento, brazos
regulables, columna de gas y peana de cinco radios con ruedas antiestaticas.

Asiento y respaldo alto, de concepcion anatomica, ambos construidos con madera
contrachapada de hojas de madera de haya unidas mediante aportacion de capas
de urea formol, prensadas, de cuidadas formas anatdmicas. Plancha de
gomaespuma de densidad media (minima 30 kg/m®). Tapiceria ignifuga tipo M1, de
tejido de lana, acrilico y lavable.

Soporte asiento fabricado en chapa de acero con sistema de sujecion sélida al
sistema de elevacion.

Sistema de elevacién con columna a gas. DIN 4550.

Sistema multirregulable, con el asiento y respaldo en posicién variable o sistema de
asiento respaldo de balance.

La peana soporte serd de aluminio inyectado pintada en epoxi, con resistencia
1.200 kg. segun norma europea, que incorporara cinco radios con ruedas
antiestaticas, en evitacion de posibles descargas.

Brazos de gomaespuma integral con base de poliuretano.
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ARTICULO Sillon de Direccion
MCC65 |

DEFINICION

Sillén destinado al despacho de Direccion

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm.)

Altura respaldo 800
Longitud respaldo 500

Ancho respaldo 300
Angulo respaldo 108 grados
Espesor respaldo 50

Altura asiento 450

Ancho asiento 500

Fondo asiento 460
Espesor asiento 100

Altura apoyabrazos 670

SILLON

Constituido por una base soélida estable (estructura), a la cual se fijaran sélidamente
asiento y respaldo.

Estructura

Ser& metalica construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 1,5 mm. y cuya superficie estara exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segun norma DIN 1523 y 2394.

El diametro nominal del bastidor del sillon sera de 25 mm.

El sillon incorporara un pie central dotado de cinco ruedas.

La sujecion del bastidor al asiento se realizara por medio de dos pletinas de
dimensiones 25 x 15 x 1'5 mm.
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Las diferentes piezas de la estructura estaran unidas entre si mediante soldadura
tipo oxiacetilénica por arco en atmosfera inerte o por resistencia por presion (DIN
1912). En cualquiera de las distintas formas, no presentaran rebabas hirientes.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metalicas se efectuard por medios de
procedimientos electroliticos.

Asiento

El soporte del asiento ir4 provisto de una concavidad anatomica basada en una
profundidad de huella de 10 mm. centrada a 1/3 del fondo del asiento y
disminuyendo proporcionalmente hacia los lados.

— Materiales

El soporte del asiento ira confeccionado con 7 hojas de maderas tropicales y
nacionales en relacion 4:3 (cuatro duras y tres baldas) de 1,2 mm. de
espesor.

Incorporara una plancha de goma espuma o espuma de polietileno de
densidad de 40 kg. y con un espesor de 90/100 mm., pegada al soporte y
posterior tapizado en plasticos imitacion piel con base de tejido.

Respaldo

Con soporte de madera de forma anatdomica basada en doble curvatura en los
sentidos de largo y ancho, correspondiendo la flecha méaxima a la concavidad en el
eje longitudinal de 20 a 40 mm. y con una concavidad de 3 a 5 mm. en el centro del
eje transversal.

El soporte de madera estard compuesto de igual nUmero de capas que el asiento e
ird recubierto de una plancha de goma espuma o espuma de polietileno de 40/50
mm. de espesor y una densidad de 40 kg. con posterior tapizado en plasticos
imitacion piel con base de tejido.
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ARTICULO | Sillén de Profesor
MCC66 \

DEFINICION

Sillén con destino a aulas, tutorias y otras zonas de los centros escolares.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Altura respaldo, aprox. 900
Longitud respaldo, aprox. 410
Ancho respaldo 460
Angulo respaldo: 108 grados

Espesor respaldo 30
Altura asiento 450
Ancho asiento 460
Fondo asiento 450
Espesor asiento 50

Angulo asiento: 4 grados

Altura total apoyabrazos 670

SILLON PROFESORADQ

Constituido por una base soélida y estable (estructura) a la cual se fijaran
solidariamente el asiento y el respaldo.

Estructura

Ser& metdlica, construida en perfil de acero de primera calidad, cerrado en toda su
longitud mediante soldadura eléctrica estirado en frio, con un espesor nominal de
pared de 2 mm., cuya superficie estard exenta de irregularidades tales como
rebabas, grietas, etc., segun normas DIN 1623 y 2394.

El didmetro nominal del tubo sera de 20 mm.

Las distintas piezas componentes de la estructura estaran unidas entre si mediante
soldadura oxiacetilénica por arco en atmdsfera inerte o por resistencia por presion
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(DIN 1912). En cualquiera de las distintas formas de soldadura no presentaran
rebabas hirientes.

El sistema de arriostramiento del asiento con la armadura se realizara por dos
pletinas, en sentido transversal, de 20 mm. de ancho por 3 mm. de espesor,
incorporando cuatro tornillos (dos por pletina).

= Materiales
Se utilizaran a este fin perfiles obtenidos de chapa de acero laminado en frio,
de aceros finos al carbono tifo ST-33 (DIN 17.100), de una resistencia a la

traccion superior a 33 kg/mm=~.

= Recubrimientos

La proteccion de las partes metéalicas se efectuara mediante recubrimiento de
polvo termoendurecido con base de resinas epoxidicas (polvo epoxi), que se
efectuard tras una serie de fases de desengrase por fosfatacion cristalina o
amorfa al hierro, o cualquier otro sistema que proporcione las mismas
calidades, aclarado por agua corriente, un pasivazo crémico y polimerizacion
mediante estufado a una temperatura minima de 200 grados centigrados,
con un tiempo de diez minutos, consiguiendo al final del proceso unos
espesores comprendidos entre 30 y 50 micras.

Los ensayos, segun normas ASTM 11.757 y DIN 50.015.
Asiento

El soporte del asiento ir4 provisto de una concavidad anatomica basada en una
profundidad de huella de 10 mm. centrada a 1/3 del fondo del asiento y
disminuyendo proporcionalmente hacia los lados.

= Materiales

El soporte del asiento estara confeccionado con siete hojas de madera de
haya o de mayor dureza, de 1,2 mm. de espesor por aportacion de capas de
urea/formol, con una dosificacién de 180 gr/m? como minimo, y sometidas a
la presion necesaria, asegurando con ello una perfecta adherencia.

Incorporara, a su vez, una plancha de gomaespuma o espuma de polietileno
de densidad minima de 40 kg. y con un espesor de 40 mm., pegada al
soporte, y posterior tapizado en tejido acrilico o similar y lavable .
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= ldentificacion

Se marcara en el dorso del asiento, de forma indeleble, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- ldentificacion del fabricante.
- Fecha adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de medidas 50 x 20 mm., con una altura de
caracteres de 6 mm.

Respaldo

Con soporte de madera de forma anatdmica, basada en doble curvatura en los
sentidos de largo y ancho, correspondiendo la flecha maxima de la concavidad en el
eje longitudinal de 19 a 23 mm. y una convexidad de 3 a 5 mm. en el centro del eje
transversal.

El soporte de madera estard compuesto de igual nUmero de capas que el asiento e
ird recubierto de una plancha de gomaespuma o espuma de polietileno de 20 mm.
de espesor y una densidad de 40 kg. con posterior tapizado igual que el asiento.

Dado el poco espesor del respaldo, se debera afiadir a éste en sus laterales unos
perfiles metalicos en forma de “U” y sujetos a la armadura con tornillos rosca-chapa.

Los elementos en contacto con el suelo (conteras) deberan colocarse en sus
extremos evitando con ello el vuelvo de la estructura.

Apoyabrazos

El apoyabrazos estara construido en “espuma integral” con alma metélica y fijado a
la estructura mediante dos tornillos de M.6. La parte anterior sera curva.
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ARTICULO Tableros de corcho
MCC67 VER Subcédigos

DEFINICION

Panel para ser fijado a los parametros de las areas colectivas y educacionales.

CARACTERISTICAS

Constituido basicamente por un bastidor rigido e indeformable, y una base de
corcho debidamente rigida (tablero).

Todas las aristas estaran mecanizadas a fin de evitar partes hirientes.

CLASIFICACION Y DIMENSIONES (en mm)

Subcédigos |
TC1 TC2
Longitud 2.000 3.000
Anchura 1.000 1.000

TABLERO DE CORCHO|

Cerco

El cerco sera metalico, perfil de aluminio en su color natural, preferiblemente de 40
X 40 mm., y con cantoneras en ABS, y cuya superficie estara exenta de
irregularidades tales como rebabas, grietas...etc

Tablero
Constituido por un soporte de madera aglomerada de 10 mm de espesor nominal,

recubierto por su cara anterior de ldmina de corcho aglomerado de un espesor de
unos 5 mm. en tablero acabado.
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= Materiales

El tablero de madera seréa del tipo aglomerado y de una densidad media no
inferior a 650 kg/m?.

La calidad del aglomerado de corcho sera de densidad minima de 190/210 y
de dureza minima de 40/50 shore.

= ldentificacién

Se marcara de forma indeleble y en el dorso del tablero, el siguiente formato:

- Siglas de la Comunidad de Cantabria (CC)
- ldentificacién del fabricante.
- Fecha de adjudicacion.

Todo ello dentro de un recuadro de 50 x 20 mm. con una altura de caracteres
de 6 mm.

ENSAMBLAJE

Se debera suministrar la tornilleria necesaria para la sujecion a los pardmetros
verticales.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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MCC68 |

DEFINICION

Banqueta para las mesas de informética del alumnado, de altura regulable,
construidas con estructura metalica con cinco patas, un husillo central que permite
la regulacién en altura, aro reposa-pies. Asiento y respaldo con forma ergonémica
fabricado con madera con recubrimiento plastico.

Apto para alturas correspondientes a mesas MO3 'y M18 (70 y 76 cm.,
respectivamente)

DIMENSIONES APROXIMADAS

Altura requlable:

Méaxima: 1.000 mm.
Minima: 850 mm.

Didmetro de la base: 570 mm.

Altura del asiento:

Méaxima: 600 mm.
Minima: 450 mm.

Dimensiones del asiento: 405 x 370 mm. de fondo.

Dimensiones del respaldo: 300 x 400 mm de ancho.

TABURETE

Estructura
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Patas metalicas, de tubo de acero de 22 mmy 1,5 de espesor. Diametro de la base
gue describen las cinco patas, 570 mm.

Tubo central porta husillo de 50 mm de diametro y 1,5 mm de espesor, tuerca y
husillo de 1. Tope de acero en la parte inferior del husillo, que impide la extraccién
del conjunto respaldo. Sistema de soporte del conjunto respaldo por medio de
pletina de 50 x 6 mm. Sustentacion de respaldo con tubo conificado y pletina de 30
X 6 mm.

Aro reposapiés, construido con tubo de acero de 16 mm de diametro y 1,5 mm de
espesor, cromado o preferiblemente de acero inoxidable, unido a la estructura de
las patas por medio de tornillos rosca chapa cincados.

Las uniones de los distintos elementos estructurales se hara por medio de
soldadura oxiacetilénica, el recubrimiento de las partes metalicas, tras distintos
procesos de desengrase, fosfatado, pasivazo crémico y polimerizacion en estufado
al horno.

Asiento vy respaldo

Construido con madera laminada, combinando duras y blandas, 7 hojas en total, de
1,2 mm unidas mediante capas de urea formol, recubiertas de laminado de poliéster
de 0,8 mm). Tanto el asiento como el respaldo dispondran de formas anatémicas
con los cantos y aristas redondeadas. La union de asiento y respaldo con la
estructura por medio de remaches con elementos intermedios de polipropileno de
amortiguacion.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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ARTICULO Taburete regulable con respaldo Il
MCC69 |

DEFINICION

Banqueta para las mesas de informéatica de alumnos, de altura regulable,
construidas con estructura metalica con cinco patas, un husillo central que permite
la regulacion en altura, y asiento y respaldo con forma ergonémica fabricado con
madera con recubrimiento plastico.

Apto para alturas correspondientes a mesas M05 (58 cm.)

DIMENSIONES APROXIMADAS (en mm.)

Altura requlable:

Méaxima: 690
Minima: 600

Diametro de la base: 420

Altura del asiento:

Méaxima: 410.
Minima: 320.

Dimensiones del asiento: 290 x 330 de fondo.

Dimensiones del respaldo: 130 x 290 de ancho.

TABURETE

Estructura
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Patas metdlicas fabricadas en inyeccién de aluminio, con tacos de goma para
contacto con el suelo. El diametro de la base, como se ha indicado en el apartado
anterior, que describen las cinco patas sera de 420 mm.

El tubo central porta-husillos tendra 25 mm de diametro y 1,5 mm de espesor,
tuerca y husillo de 1”. Tope de acero en la parte inferior del husillo, que impida la
extracciéon del conjunto respaldo. Estructura soporte de asiento y respaldo con base
de tubo de acero de 20 mm.

Las uniones de los distintos elementos estructurales se hara por medio de
soldadura oxiacetilénica, el recubrimiento de las partes metalicas, tras distintos
procesos de desengrase, fosfatado, pasivazo cromico y polimerizacion en estufado
al horno.

Asiento v respaldo

Construido con madera laminada, combinando duras y blandas, siete hojas en total
de 1,2 mm. unidas mediante capas de urea formol, recubiertas de laminado de
poliéster de 0,8 mm. Tanto el asiento como el respaldo dispondran de formas
anatomicas con los cantos y aristas redondeadas. La union de asiento y respaldo
con la estructura por medio de remaches con elementos intermedios de
polipropileno de amortiguacion.

FOTOGRAFIA ORIENTATIVA DEL ARTICULO
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